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(Dz. U. Nr 249, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w Instytucie
Techniki Budowlanej w Warszawie na wniosek firmy:

ARVEX GROBELNY Sp. z 0.0. ZPCHr
ul. Makuszy nskiego 4, 30-969 Krakow

stwierdza sie przydatnos$¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa;

STALOWE £ ACZNIKI ROZPOROWE
KHA oraz KHA-S

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktory stanowi integralng czes¢ niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlanej

7 7/7///@

Marek Kapron

Termin waznosci:
26 wrzesnia 2012 r.

-

Zatacznik:
Postanowienia ogdlne i techniczne

Warszawa, 26 wrzesnia 2007 r.

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7418/2007 zawiera 16 stron. Tekst tego dokumentu kopiowa¢ mozna
tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu Aprobaty Technicz-
nej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;.
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POSTANOWIENIA OGOLNE | TECHNICZNE

1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sg stalowe tgczniki rozporowe KHA i KHA-S, pro-
dukcji firmy ARVEX GROBELNY Sp. z 0.0. ZPCHIr.

tacznik KHA jest zlozony z trzpienia z jednej strony nagwintowanego, a z drugiej zakon-
czonego stozkiem, z nakretki z kotnierzem oraz z tulei rozporowej lub z tulei rozporowej i z tulei
dystansowej (rysunek 1).

tacznik KHA-S jest ztozony ze Sruby z tbem szesciokatnym, z nakreconego, na nagwinto-
wany koniec $ruby, stozka, z podkiladki oraz z tulei rozporowej lub z tulei rozporowej i z tulei
dystansowej (rysunek 2).

Wymiary tacznikbw KHA i KHA-S podano w tablicy 1. aczniki sg wykonywane ze stali
zwyktej, weglowej i pokrywane warstwg ochronng cynku o grubosci nie mniejszej niz 5 pm.

Dokrecenie nakretki na trzpien tgcznika KHA lub dokrecenie $ruby w stozku tgcznika
KHA-S powoduje nasuwanie sie tulei rozporowej na stozek, rozwieranie porozcinanych fragmen-
tow tulei i powstanie trwatego zakotwienia tgcznika. Mocowanie z zastosowaniem fgcznika rozpo-

rowego KHA pokazano na rysunku 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

taczniki rozporowe KHA oraz KHA-S sg stosowane do wykonywania zamocowan
statycznie obcigzonych elementdw konstrukcji budowlanych w podtozu z betonu niezaryso-
wanego, klasy nie nizszej niz C20/25 wedtug normy PN-EN 206-1:2003 oraz w podiozu
Z cegiet ceramicznych, petnych klasy nie nizszej niz 15 wedtug normy PN-EN 771-1:2005.

Ze wzgledu na agresywnosc¢ korozyjng srodowiska taczniki rozporowe KHA i KHA-S
nalezy stosowac¢ zgodnie z normami: PN-EN 12944-2:2001 i PN-EN 10152:1997.

Nosnosci obliczeniowe zamocowan tgcznikéw rozporowych KHA i KHA-S w tablicy 2,
parametry rozmieszczenia tgcznikow w podtozu pokazano na rysunku 4 i podano w tablicy 3,

a parametry montazowe tgcznikobw pokazano na rysunku 5 i podano w tablicy 4.
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Do wykonania otworu w poditozu betonowym nalezy uzywac¢ wiertarki udarowo-
obrotowej. Otwor nalezy wierci¢ prostopadle do powierzchni podioza. £gcznik powinien dac
sie wprowadzi¢ w wykonywany w podtozu otwor lekkimi uderzeniami mtotka. Montaz tgcznika
powinien by¢ wykonany przy uzyciu klucza dynamometrycznego. Nalezy zwrdci¢ uwage, aby
po rozprezeniu tgcznika podkltadka pod nakretke byla silnie docisnieta do mocowanego
elementu.

taczniki rozporowe KHA i KHA-S powinny by¢ osadzone zgodne z projektem, w kté-
rym uwzgledniono wymagania wystepujace w polskich normach i przepisach budowlanych,
wymagania niniejszej Aprobaty Technicznej oraz informacje Producenta dotyczgce warun-

kow wykonywania zamocowan z zastosowaniem ww. tgcznikéw.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materiaty

taczniki rozporowe KHA i KHA-S powinny by¢ wykonane ze stali zwyklej, weglowej
w klasie wiasnosci mechanicznych nie nizszej niz 5.8 wedtug normy PN-EN SO 898-1:1999
i pokryte warstwg cynku o grubosci nie mniejszej niz 5 um, spetniajgcg wymagania normy
PN-EN 10152:1997.

3.2. Laczniki rozporowe

3.2.1. Ksztalt i wymiary. Ksztalt i wymiary tgcznikdéw rozporowych KHA i KHA-S po-

winny by¢ zgodne z rysunkami 1 i 2 oraz z tablicg 1. Metode sprawdzenia podano w p. 5.6.1.

3.2.2. Nosnosci charakterystyczne zamocowa n tgcznikbw. Nosnosci charaktery-
styczne zamocowan tgcznikdw rozporowych KHA i KHA-S nie powinny by¢ mniejsze od

nosnosci podanych w tablicy 5. Metode sprawdzenia podano w p. 5.6.3.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

taczniki rozporowe KHA i KHA-S powinny by¢ dostarczane w opakowaniach firmo-

wych Producenta oraz przechowywane i transportowane w sposob zapewniajgcy niezmien-
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nos¢ ich whasciwosci. Do opakowania powinna byé dotgczona informacja zawierajgca co
najmniej nastepujace dane:

— hazwe wyrobu,

— nazwe i adres Producenta,

— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7418/2007,

— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

— hazwe jednostki certyfikujacej, ktora brata udziat w ocenie zgodnosci,

— rodzaj surowca,

— podstawowe warunki stosowania i przechowywania,

— znak budowlany.

Sposéb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozporzg-
dzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie deklarowania zgodnosci
wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U.
Nr 198/2004, poz. 2041).

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. System oceny zgodno $ci

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o0 wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881), wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna mogg by¢é wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu
rob6t budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznacze-
niu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Apro-
batg Techniczng ITB AT-15-7418/2007 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie
Z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnosci wyrobow objetych
Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7418/2007 dokonuje Producent, stosujgc system 1.

W przypadku systemu 1 oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg deklara-
cje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7418/2007, jezeli akredytowana jednostka
certyfikujgca wydata certyfikat zgodnosci wyrobu na podstawie:

a) zadania Producenta:

— zakiadowej kontroli produkciji,
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— badan kontrolnych gotowych wyrobdéw (prébek) pobranych w zakfadzie produkcyj-
nym, prowadzonych przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan,
b) zadania akredytowanej jednostki:
— wstepnego badania typu,
— wstepnej inspekcji zaktadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji,

— ciggtego nadzoru, oceny i akceptacji zaktadowej kontroli produkciji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiasciwosci tech-
niczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.

Wstepne badanie typu tgcznikdw rozporowych KHA i KHA-S obejmuje nosnosci oblicze-
niowe zamocowan tych tgcznikdéw oraz grubosc¢ ich powtoki cynkowej.

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej stanowity podstawe do ustalenia wiasciwo-

sci techniczno-uzytkowych wyrobu, stanowig wstepne badania typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:
1) specyfikacje i sprawdzanie wyrobéw sktadowych i materiatw,
2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow (p. 5.4),
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badanh oraz wedtug zasad
i procedur okreslonych w dokumentacji zakladowej kontroli produkcji, dostosowanych
do technologii produkcji i zmierzajacych do uzyskania wyrobow o wymaganych wtasci-
wosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewniac, ze wyrob jest zgodny z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-7418/2007. Wyniki kontroli produkcji powinny byé systematycznie rejestrowane.
Zapisy rejestru powinny potwierdzac, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci. Kazda

partia wyrobéw powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan.

5.4. Badania kontrolne gotowych wyrobow

Badania kontrolne gotowych wyrobow obejmujg sprawdzenie ksztattu i wymiaréw oraz

grubosci powtoki cynkowej tacznikow, wykonanych ze stali zwykiej, weglowej.



®
D % D% AT-15-7418/2007 str. 7/16

5.5. Czestotliwo $¢ badan kontrolnych gotowych wyrobéw

Badania kontrolne gotowych wyrobéw powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym
planem badan, ale nie rzadziej niz dla kazdej partii wyrobéw. Wielkos¢ partii wyrobow po-

winna by¢ okreslona w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji.

5.6. Metody bada n

5.6.1. Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw t acznikbw. Sprawdzenie ksztattu i wymia-
réw tacznikdw nalezy przeprowadzaé za pomoca przyrzadéw pomiarowych zapewniajgcych

uzyskanie doktadnosci pomiaru do 0,01 mm.

5.6.2. Sprawdzenie grubo $ci powtoki cynkowej t acznikdw. Sprawdzenie grubosci

powtoki cynkowej tacznikbéw nalezy wykonywac wedtug normy PN-EN 1SO 2178:1998.

-

5.6.3. Sprawdzenie no $nosci charakterystycznych zamocowa n tacznikéw.
Sprawdzenie ww. nosnosci charakterystycznych nalezy przeprowadza¢ na tacznikach osa-
dzonych w podtozach wymienionych w tablicy 5. Pomiaru sit nalezy dokonywaé za pomocg
urzadzenia o zakresie dobranym do spodziewanej wartosci sity niszczacej, umozliwiajagcego
state i powolne zwiekszanie sity az do zniszczenia. Blad pomiaru nie powinien przekraczaé

3% w calym zakresie pomiarowym.

5.7. Pobieranie probek do bada nh

Probki do badan nalezy pobiera¢ zgodnie z norma PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikéw bada n

Wyprodukowane tgczniki rozporowe KHA i KHA-S nalezy uzna¢ za zgodne z wymaga-
niami niniejszej Aprobaty Technicznej ITB jezeli wyniki wszystkich badan, odpowiednio we-

diug p. 5.4, sg pozytywne.
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6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-7418/2007 jest dokumentem stwierdzajgcym
“przydatnosé tacznikdéw rozporowych KHA i KHA-S do stosowania w budownictwie w zakre-
sie wynikajgcym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o0 wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881), wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu
rob6t budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznacze-
niu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Apro-
batg Techniczng ITB AT-15-7418/2007 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie

Z obowigzujgcymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepiséw
0 ochronie wlasnosci przemystowej, a w szczegolnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu RP
z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca
2000 r. — Prawo wilasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 119, poz. 1117). Zapewnienie tych

uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.3. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne na-

ruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta od odpowiedzialnosci za wia-
Sciwg jakos¢ wyrobow oraz wykonawcow robot budowlanych od odpowiedzialnosci za wia-

$ciwe ich zastosowanie.

6.5. W tresci wydawanych prospektow i ogtoszen oraz innych dokumentow zwigzanych
Zz wprowadzeniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie tgcznikdw rozporowych KHA
I KHA-S, nalezy zamieszczac informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej
ITB AT-15-7418/2007.
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7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-7418/2007 wazna jest do 26 wrzesnia 2012 r.

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whnioskodawca, lub formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budow-
lanej z odpowiednim wnioskiem nie pozniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci

tego dokumentu.

Koniec

INFORMACJE DODATKOWE

Normy zwi gzane

PN-EN 206-1:2003 Beton. Czes$¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja, zgodnosc¢

PN-EN 771-1:2005 Wymagania dotyczgce elementdw murowych. Czes$c¢ 1: Elementy
murowe ceramiczne

PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systemow malarskich. Czesc¢ 2: Klasyfikacja
Srodowisk

PN-EN 10152:1997 Stal niskoweglowa. Wyroby ptaskie walcowane na zimno, ocyn-
kowane elektrolitycznie

PN-EN ISO 898-1:2001  Wiasnosci mechaniczne czesci zlgcznych wykonanych ze stali
weglowej i stopowej. Sruby i $ruby dwustronne

PN-EN ISO 2178:1998 Powtoki niemagnetyczne na podiozu magnetycznym. Pomiar
grubosci powtok. Metoda magnetyczna

PN-83/N-03010 Statystyczna kontroli jakosci. Losowy wybdr jednostek produktu
do probki

Badania i oceny
LOK-808/A/07. Raport z badan i ocena techniczna dotyczace stalowych tgcznikow rozporo-

wych typu KHA oraz KHA-S. Zaklad Elementéw Konstrukcji Budowlanych
Oddziatu Slgskiego ITB, Katowice 2007 r.
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Rysunek 1. tacznik rozporowy KHA

a) facznik rozporowy z tulejg rozporowa, b) tacznik rozporowy z tulejg rozporowg
i z tulejg dystansowa, c) elementy skladowe tgcznika

1 — trzpien nagwintowany ze stozkowym koncem, 2 — tuleja rozporowa,
3 —tuleja dystansowa, 4 — nakretka z kothierzem
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Rysunek 2. tacznik rozporowy KHA-S
a) facznik rozporowy z tulejg rozporowa, b) tacznik rozporowy z tulejg rozporowg
i z tulejg dystansowa, c) elementy skladowe tgcznika

1 - Sruba z tbem szesciokatnym, 2 — stozek rozporowy nakrecony na srube,
3 —tuleja rozporowa, 4 — tuleja dystansowa, 5 — podkiadka
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Rysunek 3. Mocowanie z zastosowaniem tgcznika rozporowego KHA
1 —lacznik rozporowy, 2 — podtoze, 3 — mocowany element

s - rozstaw osiowy tgcznikow
¢ - odlegtos¢ tacznika od krawedzi podioza

Rysunek 4. Parametry rozmieszczenia tgcznikdw rozporowych KHA i KHA-S
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Rysunek 5. Parametry montazowe facznikdéw rozporowych KHA i KHA-S

Tablica 1

Wymiary fgcznikow rozporowych KHA i KHA-S

Poz. Oznac;enie d, L, M,
tacznika mm mm mm
1 2 3 4 5
1 KHA 6/60 5,9 60 4
2 KHA 8/40 7,9 40 6
3 KHA 8/65 7,9 65 6
4 KHA 8/90 7,9 90 6
5 KHA 10/40 9,9 40 8
6 KHA 10/60 9,9 60 8
7 KHA 10/80 9,9 80 8
8 KHA 10/100 9,9 100 8
9 KHA 10/120 9,9 120 8
10 KHA 12/60 11,9 60 10
11 KHA 12/70 11,9 70 10
12 KHA 12/80 11,9 80 10
13 KHA 12/100 11,9 100 10
14 KHA 12/120 11,9 120 10
15 KHA 12/140 11,9 140 10
16 KHA 12/160 11,9 160 10
17 KHA 12/180 11,9 180 10
18 KHA 12/200 11,9 200 10
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L] L]
c.d. Tablicy 1
Poz. Oznac;enie d, L, M,
tacznika mm mm mm
1 2 3 4 5
19 KHA 16/60 15,8 60 12
20 KHA 16/80 15,8 80 12
21 KHA 16/100 15,8 100 12
22 KHA 16/140 15,8 140 12
23 KHA 16/180 15,8 180 12
24 KHA 20/80 19,8 80 16
25 KHA 20/120 19,8 120 16
26 KHA 20/160 19,8 160 16
27 KHA 20/200 19,8 200 16
28 KHA-S 8/60 7,9 60 6
29 KHA-S 8/80 7,9 80 6
30 KHA-S 10/55 9,9 55 8
31 KHA-S 10/80 9,9 80 8
32 KHA-S 12/65 11,9 65 10
33 KHA-S 12/100 11,9 100 10

Tablica 2

Nosnosci obliczeniowe zamocowan tgcznikow rozporowych KHA i KHA-S

Nos$nos$¢ obliczeniowa, kN
) . Oznaczenie gwintu t gcznika
Poz. Rodzaj podio za

taczniki KHA t aczniki KHA-S
M6 | M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M8 | M10 | M12

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
Beton zwykly klasy C20/25" 1,10 | 1,60 | 2,25 | 3,55 | 4,60 | 5,70 | 0,95 | 1,75 | 3,40
2 | Cegly ceramiczne, petne klasy 15 @ 0,75 | 0,75 | 1,50 | 1,50 - - 0,75 | 1,50 | 1,50

@ _ peton klasy C20/25 wedtug normy PN-EN 206-1:2003
@ _ cegly ceramiczne, petne klasy 15 wedtug normy PN-EN 771-1:2005

Tablica 3

Parametry rozmieszczenia tgcznikdw rozporowych KHA i KHA-S

Oznaczenie gwintu t gcznika

Poz. Parametr
M6 | M8 | M10 | M12 | M16 | M20
1 2 3 4 5 6 7 8
Minimalny rozstaw osiowy tacznikOw Smin, mm 52 60 68 84 90 96
2 | Minimalna odlegtos¢ tacznika od krawedzi podtoza Cmin, mm 39 45 51 63 68 72




®
D [] DD AT-15-7418/2007 str. 16/16

Tablica 4

Parametry montazowe tacznikdéw rozporowych KHA i KHA-S

Oznaczenie gwintu t gcznika
Poz. Parametr
M6 | M8 | M10 | M12 | M16 | M20
1 2 3 4 5 6 7 8
1 | Maksymalna s$rednica otworu d;, mm 6 8 10 12 16 20
2 | Minimalna glebokos$¢ wierconego otworu hy, mm 30 35 40 50 55 60
3 | Minimalna gtebokos$¢ zakotwienia her, mm 26 30 34 42 45 48
4 | Moment dokrecenia Tinst, mm 9 14 30 49 77 | 132

Tablica 5

Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikdw rozporowych KHA i KHA-S

Nosno$¢ charakterystyczna, kN
. . Oznaczenie gwintu t acznika
Poz. Rodzaj podio za
taczniki KHA t gaczniki KHA-S
M6 M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M6 | M10 | M12
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

Beton zwykly klasy C20/25" 2,75 | 4,10 | 5,70 | 8,95 [11,55|14,35| 2,40 | 4,45 | 8,60
2 | Cegly ceramiczne, petne klasy 15 @ 1195|195 | 385 | 3,85 - - 1,95 | 3,85 | 3,85

@ _  peton klasy C20/25 wedtug normy PN-EN 206-1:2003
@ _ cegly ceramiczne, petne klasy 15 wedtug normy PN-EN 771-1:2005




