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APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-7695/2010

Na podstawie rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w spra-
wie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania
(Dz. U. Nr 249, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w Instytucie
Techniki Budowlanej w Warszawie na wniosek firmy:

»ARVEX GROBELNY” Sp. z 0.0. Z.P.Chr.
ul. Makuszynskiego 4, 30-969 Krakow

stwierdza sie przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa;:

L ACZNIKI TWORZYWOWE

APS, APM i APG
DO MOCOWANIA TERMOIZOLACJI

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktory stanowi integralng czes$¢ niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

DYREKTOR

Instytutu Techniki Budowlanej

| //]{Q//; 227

(- Marek/Kapron

Termin waznosci:
19 pazdziernika 2015 r.

Zatacznik:
Postanowienia ogélne i techniczne

Warszawa, 19 pazdziernika 2010 r.

Aprobata Techniczna ITB AT-15-7695/2010 jest nowelizacjg Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7695/2008. Doku-
ment Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7695/2010 zawiera 23 strony. Tekst tego dokumentu kopiowa¢ mozna
tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu Aprobaty Technicznej
wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;j.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sg taczniki tworzywowe APS, APM i APG do mo-
cowania termoizolacji, produkc;ji firmy ,ARVEX GROBELNY” Sp. z 0.0. Z.P.Chr.

Elementami skladowymi tgcznikow APS sa: korpus tworzywowy i trzpien tworzywowy,
tacznikéw APM korpus tworzywowy i trzpien stalowy z gtéwkg pokryta powtoka tworzywowa,
a fgcznikow APG korpus tworzywowy i trzpien stalowy (rysunki 1 + 3). Wymiary fgcznikow
podano w tablicy 1.

W przypadku mocowania wetny mineralnej sg stosowane dodatkowo tworzywowe
talerzyki dociskowe (rysunki 4 + 9). Wymiary talerzykéw podano na tych rysunkach.

Trzpienie tacznikow tworzywowych APM i APG sg wykonywane ze stali zwyktej, we-
glowej i pokrywane warstwg ochronng cynku o grubosci nie mniejszej niz 5 ym.

W celu wykonania zamocowania wierci sie¢ w podiozu otwor, wprowadza do niego
korpus tworzywowy, a wbijajac do korpusu trzpieh tworzywowy lub metalowy powoduje sie

powstanie trwatego zakotwienia.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

taczniki tworzywowe APS, APM i APG sg przeznaczone do mechanicznego mocowa-
nia termoizolacji z ptyt styropianowych lub z wetny mineralnej do podtoza z betonu zwyktego
klasy nie nizszej niz C20/25 wedtug normy PN-EN 206-1:2003, do podtoza z cegiet cera-
micznych, petnych klasy nie nizszej niz 15 wedtug normy PN-EN 771-1:2005, do podtoza
z gazobetonu odmiany nie nizszej niz 600 i marki nie nizszej niz 3 wedtug normy PN-EN
771-4:2004 oraz do podtoza z pustakdéw ceramicznych poryzowanych klasy nie nizszej niz
15 wedtug normy PN-EN 771-1:2009.

Ze wzgledu na agresywnos$¢ korozyjng Srodowiska tgczniki tworzywowe z trzpieniem
stalowym nalezy stosowaé zgodnie z normami PN-EN 12329:2002, PN-EN I1SO 12944-2:2001
oraz PN-EN 10152:2009.

Nosnosci obliczeniowe zamocowan tgcznikéw tworzywowych APS, APM i APG
podano w tablicach 2 i 3, a ich parametry montazowe w tablicy 4.

llos$¢ tgcznikbw nalezy okresla¢ na podstawie obliczen statycznych, uwzgledniajac

podane w tablicach 2 i 3 nosnosci obliczeniowe.
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taczniki tworzywowe APS, APM i APG powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem,
w ktorym uwzgledniono wymagania wystepujace w polskich normach i przepisach budowla-
nych, wymagania niniejszej Aprobaty Technicznej oraz informacje Producenta dotyczace

warunkow wykonywania potaczen z uzyciem ww. tgcznikow.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materialy

Korpusy facznikéw tworzywowych APS, APM i APG powinny by¢é wykonane z tworzywa,
stanowigcego mieszanine polietylenu HDPE i polipropylenu, charakteryzujacego sie krzywa
roznicowej kalorymetrii skaningowej (DSC) zgodng ze wzorcem ustalonym w procedurze apro-
bacyjnej.

Trzpienie tworzywowe tacznikéw APS powinny by¢é wykonane z poliamidu PA6/30GF,
wzmocnionego wtoknem szklanym.

Trzpienie stalowe tacznikow APM i APG powinny by¢ wykonane ze stali zwyktej, we-
glowej gatunku S235JRG2 wedtug normy PN-EN 10025-1:2007 i pokryte warstwg ochronng
cynku o grubosci nie mniejszej niz 5 um, spetniajgcg wymagania normy PN-EN 10152:2009.
W przypadku tacznikow APM gtéwka trzpienia powinna by¢ pokryta powtokg z poliamidu

PAG, wzmocnionego wtoknem szklanym.

3.2. Laczniki tworzywowe

3.2.1. Ksztalt i wymiary tacznikéw tworzywowych. Ksztatt i wymiary tacznikow

tworzywowych APS, APM i APG powinny by¢ zgodne z rysunkami 1 + 3 oraz z tablicg 1.

3.2.2. Wyglad zewnetrzny powierzchni korpuséw i trzpieni tworzywowych faczni-
kéw tworzywowych. Powierzchnie korpuséw i trzpieni tworzywowych fgcznikéow tworzywo-
wych APS, APM i APG powinny by¢ gtadkie, bez peknie¢, naderwan oraz bez wypuktosci lub

wklesniec.

3.2.3. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw tworzywowych. Nosno-
Sci charakterystyczne zamocowan tacznikow tworzywowych APS, APM i APG nie powinny

by¢ mniejsze niz nosnosci podane w tablicach 5 i 6.
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

taczniki tworzywowe APS, APM i APG powinny by¢ dostarczane w opakowaniach Pro-
ducenta oraz przechowywane i transportowane w sposob zapewniajgcy niezmiennosc¢ ich
wiadciwosci. Na kazdym opakowaniu powinna by¢ umieszczona etykieta zawierajgca co naj-

mniej nastepujgce dane:

nazwe wyrobu,
— nazwe i adres Producenta,
— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7695/2010,
— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
— nazwe jednostki certyfikujacej, ktora brata udziat w ocenie zgodnosci,
— rodzaj surowca,
— znak budowlany.

Sposéb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozporzg-
dzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania
zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041).

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogélne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881), wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, mogqg by¢é wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu
robot budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wtasciwosciom uzytkowym i przezna-
czeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci
z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7695/2010 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym,
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198 /2004, poz. 2041) oceny zgodnosci wyrobdow objetych
Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7695/2010 dokonuje Producent, stosujgc system 2+.

W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowq dekla-

racje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7695/2010 na podstawie:
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a) zadania Producenta:

— wstepnego badania typu,

— zakfadowej kontroli produkcji,

— badan gotowych wyrobéw (prébek) pobranych w zakfadzie produkcyjnym, prowa-
dzonych przez Producenta, zgodnie z ustalonym planem badan, obejmujgcym ba-
dania wedtug p. 5.4.3,

b) zadania akredytowanej jednostki:

— certyfikacji zaktadowej kontroli produkcji na podstawie wstepnej inspekcji zaktadu

produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji oraz ciggtego nadzoru, oceny i akcep-

tacji zaktadowej kontroli produkciji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajagcymi wymagane wiasciwosci tech-
niczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.

Wstepne badanie typu tgcznikow tworzywowych APS, APM i APG obejmuje nos$nosci
obliczeniowe zamocowan tych fgcznikow, grubos¢ powtoki cynkowej trzpieni stalowych oraz
krzywa roznicowej kalorymetrii skaningowej (DSC) tworzywa, z jakiego sa wykonane korpusy.

Badanie, ktére w procedurze aprobacyjnej byto podstawg do ustalenia wiasciwosci

techniczno-uzytkowych wyrobu, stanowi wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkciji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:
1) specyfikacje i sprawdzanie materiatéw,
2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow (p. 5.4.2)
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad
i procedur okreslonych w dokumentach zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych
do technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyroboéw o wymaganych wiasci-
wosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewniaé, ze wyrob jest zgodny z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-7695/2010. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane.
Zapisy rejestru powinny potwierdzaé, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci. Kazda
partia wyrobow powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan i dokumen-

tach handlowych.
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5.4. Badania gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) ksztattu i wymiardw tgcznikow tworzywowych,
b) wygladu zewnetrznego powierzchni korpuséw i trzpieni tworzywowych,

c) grubosci powtoki cynkowej trzpieni stalowych.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie nosnosci charak-
terystycznych zamocowan tgcznikdw oraz krzywg réznicowej kalorymetrii skaningowej (DSC)

tworzywa, z jakiego sg wykonane korpusy.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale
nie rzadziej niz dla kazdej partii wyrobow. Wielkos¢ partii wyrobéw powinna by¢ okreslona
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na trzy lata.

5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw tacznikéw. Sprawdzenie ksztattu i wymia-
réw tgcznikow nalezy przeprowadzac¢ za pomocg przyrzadéw pomiarowych, zapewniajgcych
uzyskanie doktadnosci pomiaru do 0,1 mm w przypadku korpuséw i trzpieni tworzywowych

oraz do 0,01 mm w przypadku trzpieni stalowych.

5.6.2. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powierzchni korpusoéw i trzpieni two-
rzywowych. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powierzchni korpusow i trzpieni tworzy-

wowych nalezy wykonaé¢ wizualnie.

5.6.3. Sprawdzenie krzywych réoznicowej kalorymetrii skaningowej (DSC) tworzy-
wa, z jakiego sg wykonane korpusy. Sprawdzenie krzywej réznicowej kalorymetrii skanin-
gowej (DSC) tworzywa, z jakiego sg wykonane korpusy, nalezy wykonywaé wedtug normy
PN-EN ISO 11357-1:2002.
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5.6.4. Sprawdzenie grubosci powtoki cynkowej trzpieni stalowych. Sprawdzenie
grubosci powiloki cynkowej trzpieni stalowych nalezy wykonywac¢ wedtug norm PN-EN ISO
2178:1998 lub PN-EN ISO 3497:2006.

5.6.5. Sprawdzenie nosnosci charakterystycznych zamocowan tacznikéw. Spraw-
dzenie nosnosci charakterystycznych zamocowan tacznikow nalezy przeprowadzaé wyrywajac
taczniki tworzywowe z podtozy wymienionych w tablicach 5 i 6. Pomiaru sit nalezy dokonywac
za pomocg urzadzenia o zakresie dobranym do spodziewanej wartosci sity niszczacej, umozli-
wiajgcego state i powolne zwiekszanie sity az do zniszczenia. Btad pomiaru nie powinien prze-

kracza¢ 3% w catym zakresie pomiarowym.

5.7. Pobieranie prébek do badan

Prébki do badan nalezy pobieraé zgodnie z normg PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane taczniki tworzywowe APS, APM i APG nalezy uznaé¢ za zgodne z wy-

maganiami niniejszej Aprobaty Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-7695/2010 zastepuje Aprobate Techniczng ITB
AT-15-7695/2008.

6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-7695/2010 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatnos¢ tacznikow tworzywowych APS, APM i APG do stosowania w budownictwie
w zakresie wynikajacym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881), wyroby, ktorych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, mogg by¢é wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu
robét budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wiasciwosciom uzytkowym i przezna-
czeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci
z Aprobatag Techniczng ITB AT-15-7695/2010 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym,

zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.



®
D% H AT-15-7695/2010 str. 9/23

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajagcych z przepisow
o ochronie wiasnoéci przemystowej, a w szczegdlnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu RP
z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca
2000 r. - Prawo wtasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 119, poz. 1117). Zapewnienie tych

uprawnien nalezy do obowigzkow korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajgc Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne na-

ruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta od odpowiedzialnoéci za wia-
Sciwg jakos¢ wyrobow oraz wykonawcéw robot budowlanych od odpowiedzialnosci za wia-

sciwe ich zastosowanie.

6.6. W tresci wydawanych prospektow i ogtoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wprowadzeniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie tgcznikéw tworzywowych
APS, APM i APG, nalezy zamieszcza¢ informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie
Technicznej ITB AT-15-7695/2010.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-7695/2010 wazna jest do 19 pazdziernika 2015 r.

Wazno$¢ Aprobaty Technicznej ITB moze byé przedtuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whnioskodawca, lub formalny nastepca, wystgpi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowla-
nej z odpowiednim wnioskiem nie pdzniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci

tego dokumentu.

Koniec

INFORMACJE DODATKOWE

Normy zwigzane

PN-EN 206-1:2003 Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwo$ci, produkcja i zgodno$c

PN-EN 771-1:2005 Wymagania dotyczgce elementow murowych. CzeSc 1: Elementy
murowe ceramiczne

PN-EN 771-4:2004 Wymagania dotyczace elementéw murowych, Czes$c¢ 4: Elementy

murowe z autoklawizowanego betonu komérkowego



=H

AT-15-7695/2010 str. 10/23

PN-EN 12329:2002

PN-EN ISO 12944-2:2001

PN-EN 10152:2009

PN-EN 10025-1:2007

PN-EN ISO 11357-1:2002

PN-EN ISO 2178:1998

PN-EN ISO 3497:2006

PN-83/N-03010

Badania i oceny

Ochrona metali przed korozjg. Elektrolityczne powfoki cynkowe
Z dodatkowg obrobkg na zelazie lub stali

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 2: Klasyfikacja
Srodowisk

Stal niskoweglowa. Wyroby ptaskie walcowane na zimno, ocyn-
kowane elektrolitycznie

Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyj-
nych. Warunki techniczne dostawy

Tworzywa sztuczne. Réznicowa kalorymetria skaningowa (DSC).
Czesc¢ 1: Zasady ogdlne

Powtoki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar
grubosci powtok. Metoda magnetyczna

Powtoki metalowe i tlenkowe. Pomiar gruboS$ci powtok. Metoda
mikroskopowa

Statystyczna kontrola jakoSci. Losowy wybdr jednostek produktu

do probki

1) LOK-1001/A/08. Sprawozdanie z badan i ocena techniczna dotyczace tacznikéw tworzy-

wowych typu APS, APM i APG do mocowania termoizolacji. Zaktad Elementéw Konstruk-

cji Budowlanych Oddziatu Slaskiego ITB, Katowice, 2008 r.
2) LOKOO0-2416/10/Z000SK. Sprawozdanie z badan i ocena techniczna dotyczace tgczni-
kéw tworzywowych typu APS, APM i APG do mocowania termoizolacji. Zaktad Elemen-

téw Konstrukcji Budowlanych Oddziatu Slaskiego ITB w Warszawie, Katowice, 2010 r
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Rysunek 1. tacznik tworzywowy APS do mocowania termoizolaciji
a) korpus tworzywowy, b) trzpien tworzywowy
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Rysunek 2. tacznik tworzywowy APM do mocowania termoizolaciji
a) korpus tworzywowy, b) trzpien stalowy z gtéwka pokrytg powtoka tworzywowg
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Rysunek 3. tacznik tworzywowy APG do mocowania termoizolacji
a) korpus tworzywowy, b) trzpien stalowy
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Rysunek 4. Tworzywowy talerzyk dociskowy PT 90/53
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Rysunek 5. Tworzywowy talerzyk dociskowy PT 90/10
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Rysunek 6. Tworzywowy talerzyk dociskowy PT 90/08
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Rysunek 7. Tworzywowy talerzyk dociskowy PT 140/53
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Rysunek 8. Tworzywowy talerzyk dociskowy PT 140/10
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Rysunek 9. Tworzywowy talerzyk dociskowy PT 140/08
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Tablica 1

Wymiary tacznikéw tworzywowych APS, APM i APG do mocowania termoizolacji

Poz. Oznaczenie dy, Ly, Dy, dy, L,
tacznika mm mm mm mm mm

1 2 3 4 5 6 7

1 APS ¢10 x 100 9,6 +0,1 100+ 1,5 53-0,5 5+0,5 100+ 1,5
2 APS ¢10 x 120 9,6 +0,1 120+ 1,5 53 -0,5 5+0,5 120+1,5
3 APS ¢10 x 140 9,6 +£0,1 140+ 2,0 53 -0,5 5+0,5 140+ 2,0
4 APS ¢10 x 160 9,6 +0,1 160+ 2,5 53-0,5 5+0,5 160 £ 2,0
5 APS ¢10 x 180 9,6 +0,1 180+ 2,5 53 -0,5 5+0,5 180 2,0
6 APS ¢10 x 200 9,6 +0,1 200+25 53-0,5 5+0,5 200+2,0
7 APS ¢10 x 220 9,6 +£0,1 220+ 2,5 53 -0,5 5+0,5 220+2,0
8 APM ¢10 x 100 9,6 +0,1 100+ 1,5 53 -0,5 5+0,5 102+ 1,0
9 APM ¢10 x 120 9,6 +0,1 120+ 1,5 53 -0,5 5+0,5 122+1,0
10 | APM ¢10 x 140 9,6 +£0,1 140+ 2,0 53 -0,5 5+0,5 142+ 1,0
11 | APM ¢10 x 160 9,6 +0,1 160+ 2,5 53-0,5 5+0,5 162+1,0
12 | APM ¢10 x 180 9,6 +0,1 180+ 2,5 53 -0,5 5+0,5 182+ 1,0
13 | APM ¢10 x 200 9,6 +0,1 200+ 2,5 53 -0,5 5+0,5 202+1,0
14 | APM ¢10 x 220 9,6 £0,1 220+ 2,5 53 -0,5 5+0,5 222+1,0
15 | APG ¢10 x 100 9,6 +0,1 100+ 1,5 53 -0,5 5+0,5 102+ 1,0
16 | APG ¢10 x 120 9,6 +0,1 120+ 1,5 53 -0,5 5+0,5 122+1,0
17 | APG ¢10 x 140 9,6 +£0,1 140+ 2,0 53 -0,5 5+0,5 142+ 1,0
18 | APG ¢10 x 160 9,6 +0,1 160+ 2,5 53 -0,5 5+0,5 162+ 2,0
19 | APG ¢10 x 180 9,6 +0,1 180+ 2,5 53 -0,5 5+0,5 182+2,0
20 | APG ¢10 x 200 9,6 +0,1 200+25 53-0,5 5+0,5 202+2,0
21 | APG ¢10 x 220 9,6 +£0,1 220+ 2,5 53 -0,5 5+0,5 222+20
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Tablica 2
Nos$nosci obliczeniowe zamocowan tacznikéw tworzywowych APS
do mocowania termoizolacji na wyrywanie z podtoza
Glebokos¢ Nosnosé
Poz. Rodzaj podioza zakotwienia, obliczeniowa,
mm kN
1 2 3 4
1 | Beton zwykly klasy C20/25!" 50 0,50
2 Cegly ceramiczne, petne klasy 15@) 50 0,50
3 | Gazobeton odmiany 600, marki 3 50 0,45
4 Pustaki ceramiczne, poryzowane klasy 15@ 50 0,20
M _ wedtug normy PN-EN 206-1:2003
@ _ wedtug normy PN-EN 771-1:2005
® _  wedtug normy PN-EN 771-4:2004
Tablica 3
Nosnosci obliczeniowe zamocowanh tgcznikéw tworzywowych APM i APG
do mocowania termoizolacji na wyrywanie z podtoza
Glebokos¢ Nosnosé
Poz. Rodzaj podioza zakotwienia, obliczeniowa,
mm kN
1 2 3 4
1 | Beton zwykty klasy C20/25" 50 0,50
2 Cegly ceramiczne, petne klasy 15@ 50 0,50
3 | Gazobeton odmiany 600, marki 3 50 0,40
4 Pustaki ceramiczne, poryzowane klasy 15@ 50 0,20
™ _ wedtug normy PN-EN 206-1:2003
@ _ wedtug normy PN-EN 771-1:2005
® _  wedtug normy PN-EN 771-4:2004
Tablica 4

Parametry montazowe tacznikéw tworzywowych APS, APM i APG
do mocowania termoizolacji

Poz.

Srednica wierconego
otworu, mm

Glebokos¢ wierconego
otworu, mm

Glebokos¢ osadzenia
tacznika, mm

2

3

4

10

60

50
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Tablica 5
Nosnosci charakterystyczne zamocowan tgcznikéw tworzywowych APS
do mocowania termoizolacji na wyrywanie z podtoza
Glebokos¢ Nosnosé
Poz. Rodzaj podioza zakotwienia, | charakterystyczna,
mm kN
1 2 3 4
1 | Beton zwykly klasy C20/25!" 50 1,05
2 Cegly ceramiczne, petne klasy 15@ 50 1,00
3 | Gazobeton odmiany 600, marki 3 50 0,90
4 Pustaki ceramiczne, poryzowane klasy 15@ 50 0,40
M _ wedtug normy PN-EN 206-1:2003
@ _ wedtug normy PN-EN 771-1:2005
@ _ wedtug normy PN-EN 771-4:2004
Tablica 6

Nosnoséci charakterystyczne zamocowanh tgcznikéw tworzywowych APM i APG
do mocowania termoizolacji na wyrywanie z podtoza

Glebokos¢ Nosnosé
Poz. Rodzaj podtoza zakotwienia, | charakterystyczna,
mm kN

1 2 3 4

1 | Beton zwykly klasy C20/25"" 50 1,05

2 Cegly ceramiczne, petne klasy 15? 50 1,05

3 | Gazobeton odmiany 600, marki 3® 50 0,85

4 Pustaki ceramiczne, poryzowane klasy 15®@ 50 0,40
M _ wedtug normy PN-EN 206-1:2003
@ _ wedtug normy PN-EN 771-1:2005
@) _ wedtug normy PN-EN 771-4:2004
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