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tel.. (48 22) 825-04-71; (48 22) 825-76-55; fax: (48 22) 825-52-86

Cztonek Europejskiej Unii Akceptacji Technicznej w Budownictwie - UEAtc
Cztonek Europejskiej Organizacji ds. Aprobat Technicznych - EOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-8190/2009

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U.

Nr 249, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w Instytucie Techniki
Budowlanej w Warszawie, na wniosek firmy:

ARVEX GROBELNY Sp. z 0.0. ZPChr
Ul. Makuszy askiego 4, 30-969 Krakow

stwierdza sie przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobow pod nazwa;:

Stalowe t gczniki rozporowe KMC

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktory jest integralng czescig niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci:
18 wrzesnia 2014 r.

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlanej

D22

& Marek Kapror

Zatacznik:
Postanowienia ogdlne i techniczne

Warszawa, 18 wrzesnia 2009 r.

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8190/2009 zawiera 15 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowac
tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu Aprobaty Technicznej
wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB sg stalowe taczniki rozporowe KMC,
produkowane przez firme ARVEX GROBELNY Sp. z 0.0. ZPChr, ul. Makuszynskiego 4, 30-969
Krakow.

taczniki KMC (rys. 1) wykonane sg ze stali zwyklej weglowej oraz pokryte powitokg
cynkowg o grubosci nie mniejszej niz 5 pym.

Asortyment i wymiary tgcznikow podano w tablicy 1.

Wymagane wtasciwosci techniczne tgcznikéw KMC podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Stalowe 1tgczniki rozporowe KMC sg przeznaczone do zamocowan statycznie
obcigzonych elementéw konstrukcji w zbrojonym i niezbrojonym betonie zwyklym klasy nie
nizszej niz C20/25 wg normy PN-EN 206-1:2003.

Ze wzgledu na agresywnos¢ korozyjng srodowiska faczniki KMC nalezy stosowaé
zgodnie z wymaganiami podanymi w normach PN-EN 1SO 12944-2:2001, PN-EN 12329:2002 i
PN-EN 10152:2005.

Nosnosci obliczeniowe na wyrywanie tacznikéw KMC podano w tablicy 2.

Nosnos¢ obliczeniowg na $cinanie w przypadku tgcznikow KMC o srednicach @ 6 + @ 12
mm nalezy przyja¢ na podstawie tablicy 2, natomiast w przypadku tgcznikéw o $rednicach od
@ 16 do @ 24 no$nosc¢ obliczeniowa tacznikow na Scinanie nalezy przyja¢ wg wzoru:

V sq = (0,5 X Ag X ) / yms, gdzie:

V<4 — NOSNOSE obliczeniowa na scinanie, kN,

As — przekréj czynny trzpienia tacznika, zgodnie z PN-EN 1SO 898-1:2009, mm?,

fu — wytrzymatos¢ graniczna na rozcigganie trzpienia tgcznika rozporowego, zgodnie z

PN-EN ISO 898-1:2009, MPa,

Tms — CZzesciowy wspotczynnik obliczeniowy dla stali tacznikow KMC réwny 1,25.

Parametry montazu i rozmieszczenia tacznikbw w podtozu, pokazane na rys. 2 i 3,
podano w tablicach 3 i 4.

Do wykonania otworu w podtozu betonowym nalezy uzywac wiertarki udarowo-obrotowej.
Otwor nalezy wierci¢ prostopadle do powierzchni podtoza. tacznik powinien dac¢ sie wprowadzic¢
w wykonywany w podfozu otwor lekkimi uderzeniami miotka. Montaz tacznika powinien by¢
wykonany przy uzyciu klucza dynamometrycznego. Nalezy zwrGci¢ uwage, aby po rozprezeniu
tacznika podktadka pod nakretkg byta silnie docisnieta do mocowanego elementu.

taczniki KMC powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem technicznym, opracowanym

dla okreslonego obiektu budowlanego, z uwzglednieniem obowigzujacych norm i przepisow,
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instrukcji opracowanej przez producenta facznikbw oraz postanowien niniejszej Aprobaty

Technicznej.
3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materiaty

taczniki KMC powinny by¢ wykonane ze stali automatowej wg normy PN-EN 10277-
3:2002 w klasie wtasnosci mechanicznych 5,8 wedtug normy PN-EN ISO 898-1:2009 i pokryte
powlokg cynkowg o grubosci nie mniejszej niz 5 um, spetniajagcg wymagania PN-EN
10152:2005.

3.2. Laczniki

3.2.1. Ksztalt i wymiary. Ksztatt i wymiary tgcznikbw objetych Aprobatg powinny byé
zgodne z danymi, zawartymi w tablicy 1 i na rys. 1. Tolerancje srednicy tgcznika wynoszg
odpowiednio:

-+ 0,1 mm w przypadku tgcznikéw o srednicach @ 6 do & 10 mm,

- £ 0,15 mm w przypadku tacznikdéw o srednicy @ 12 mm,

- + 0,2 mm w przypadku tacznikdw o srednicach w zakresie @ 16 + @ 24 mm.

Tolerancja diugosci tacznika wynosi = 2,5 mm w przypadku tacznikéw o diugosci do 170
mm oraz + 3,5 mm w przypadku tgcznikéw o diugosci powyzej 170 mm. Metode sprawdzenia

podano w p. 5.6.1.

3.2.2. Nosnosci charakterystyczne zamocowa n tacznikow na wyrywanie. Nosnosci
charakterystyczne na wyrywanie zamocowan tgcznikow objetych Aprobatg nie powinny byé¢

mniejsze od nosnosci podanych w tablicy 5. Metode sprawdzenia podano w p. 5.6.3.

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Wyroby objete Aprobatg powinny by¢ dostarczane oraz przechowywane

i transportowane w sposob zapewniajacy niezmiennos¢ ich ksztattu i wkasciwosci technicznych.
Do kazde] dostawy powinna by¢ dotgczona informacja, zawierajgca co najmniej nastepujace
dane:

— nazwe, adres i znak firmowy Producenta,

— oznaczenie wyrobu (nazwe i znak handlowy wyrobu),

— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8190/2009,

— nazwe jednostki certyfikujacej, ktora brata udziat w ocenie zgodnosci,

— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
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— znak budowlany.

Spos6b oznaczania wyrobéw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporza-
dzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania
zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U.
nr 198/2004, poz. 2041).

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogolne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881) wyroby, ktorych dotyczy niniejsza Aprobata
Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robot
budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wtasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli
producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobata Techniczng
ITB AT-15-8190/2009 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi
przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobéw deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198/2004, poz. 2041), oceny zgodnosci tacznikbw KMC z
Aprobatg Techniczng AT-15-8190/2009 dokonuje Producent stosujgc system 1.

W przypadku systemu 1 oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8190/2009, jezeli akredytowana jednostka
certyfikujgca wydata certyfikat zgodnosci wyrobu na podstawie:

a) zadania producenta:
— zakladowej kontroli produkciji,
— badan gotowych wyrobdéw (probek) pobranych w zaktadzie produkcyjnym,
przeprowadzonych zgodnie z ustalonym planem badan,
b) zadania akredytowanej jednostki:
- wstepnego badania typu,
— wstepnej inspekcji zaktadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkciji,

— ciggtego nadzoru, oceny i akceptacji zakladowej kontroli produkcji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiasciwosci
techniczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.
Wstepne badanie typu obejmuje:

a) nosnosci obliczeniowe potgczen wykonanych z zastosowaniem tgcznikow,
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b) grubos¢ powtoki cynkowe;j.
Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia wilasciwosci

techniczno — uzytkowych wyrobdéw, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zakladowa kontrola produkcji obejmuje:
1) specyfikacje i sprawdzanie wyrobow sktadowych i materiatow,
2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw (p. 5.4.2),
prowadzone przez producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedlug zasad
I procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych do
technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobow o wymaganych wihasci-
wosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewnic, ze wyréb jest zgodny z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-8190/2009. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy
rejestru powinny potwierdzaé, ze wyréb spetnia kryteria oceny zgodnosci. Kazda partia wyrobow

powinna byc¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan i dokumentach handlowych.

5.4. Badania gotowych wyrobow

Badania kontrolne gotowych wyrobow obejmujg sprawdzenie ksztaltu i wymiaréw
tacznikéw.

5.5. Czestotliwo $¢ badan

Badania kontrolne powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie
rzadziej niz dla kazdej partii wyrobow. Wielkos¢ partii wyrobow powinna by¢ okreslona w doku-

mentacji zakltadowej kontroli produkciji.

5.6. Metody bada i

Badania nalezy wykonywa¢ metodami podanymi w p. 3 oraz wedtug ponizszych opisow.

5.6.1. Sprawdzenie ksztattu i wymiarow.  Sprawdzenie wymiardw nalezy przeprowadzaé za

pomocg przyrzadéw pomiarowych zapewniajacych uzyskanie doktadnosci pomiaru do 0,01 mm.
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5.6.2. Sprawdzenie grubo $ci powtoki cynkowej.  Sprawdzenie grubosci powloki cynkowej
nalezy wykonywac¢ wedtug PN-EN ISO 3497:2004.

5.6.3. Sprawdzenie no snosci charakterystycznych zamocowa n tacznikbw na
wyrywanie. Sprawdzenie nosnosci charakterystycznych zamocowan tacznikow nalezy wykonywaé na
lacznikach osadzonych w betonie zwyklym klasy nie nizszej niz C20/25 wg normy PN-EN 206-1:2003.
Pomiaru sit nalezy dokonywa¢ za pomoca urzadzenia o zakresie dobranym do spodziewanej wartosci
sity niszczacej, umozliwiajgcego state i powolne zwiekszanie sity az do zniszczenia. Btad pomiaru nie

powinien przekracza¢ 3% w catym zakresie pomiarowym.

5.7. Pobieranie probek do bada n

Prébki do badan nalezy pobieraé losowo, zgodnie z normg PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikow bada n

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej ITB, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-8190/2009 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatnos¢ tacznikow KMC do stosowania w budownictwie, w zakresie wynikajagcym z
postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881) wyroby, ktorych dotyczy niniejsza Aprobata
Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robot
budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wtasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli
producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobata Techniczng
ITB AT-15-8190/2009 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi

przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajgcych z przepisow
0 ochronie wlasnosci przemystowej, a w szczegolnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu
Rzeczpospolitej Polskiej z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy

z dnia 30 czerwca 2000 r. — Prawo Wiasnosci Przemystowej (Dz. U. nr 119, poz. 1117).
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Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Aprobaty

Technicznej ITB.

6.3. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta od odpowiedzialnosci za wtasciwg
jakos¢ wyrobu, a wykonawcéw robét budowlanych od odpowiedzialnosci za jego wihasciwe

zastosowanie.

6.5. W tresci wydawanych prospektow i ogtoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych
Zz wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie tgcznikdw KMC, nalezy zamieszczac

informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-15-8190/2009.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8190/2009 wazna jest do 18 wrzesnia 2014 r.

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze byé przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whnioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej
z odpowiednim wnioskiem nie pézniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego
dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE
Normy i dokumenty zwi gzane
PN-EN 10277-3:2002 Stal automatowa. Prety, walcéwka i drut. Wymagania i badania

PN-EN 12329:2002 Ochrona metali przed korozjgq. Elektrolityczne powitoki cynkowe z

dodatkowg obrébkg na zelazie lub stali
PN-EN 206-1:2003 Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wkasciwosci, produkcija i zgodnos$c¢

PN-EN 10152:2005 Stal niskoweglowa. Wyroby ptaskie walcowane na zimno,

ocynkowane elektrolitycznie
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PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za

pomocg ochronnych systemOw malarskich. Czes$¢: Klasyfikacja

srodowisk
PN-EN ISO 7091:2002 Podkiadki okrggte zgrubne
PN-EN ISO 3497:2004 Powitoki metalowe. Pomiary grubosci powtok. Metody spektrometrii

rentgenowskiej

PN-EN ISO 898-1:2009 Wiasnosci mechaniczne czesci ztgcznych wykonanych ze stal

weglowej oraz stopowej. Sruby i $ruby dwustronne

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jednostek produktu do
prébki

Raporty i sprawozdania z bada n, oceny, klasyfikacje

1. LOK-1252/A/09. Raport z badan stalowych tgcznikow rozporowych typu KMC z tulejg
pierécieniowa. Oddziat Slaski w Katowicach Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie.
Laboratorium tacznikéw i Wyrob6éw Budowlanych LOK

2. Ocena techniczna do raportu z badan Nr LOK-1252/A/09. Oddziat Slaski w Katowicach
Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie. Laboratorium +tacznikbw i Wyrobow
Budowlanych LOK



AT-15-8190/2009 10/15

Rys.1
Rys. 2.

Rys. 3.

Tablica 1.

Tablica 2.

Tablica 3.

Tablica 4.

Tablica 5.

RYSUNKI | TABLICE

EaCZNiK KIMC . .. e e e e
Parametry rozmieszczenia tgcznikow rozporowych KMC................coeeee.

Parametry montazowe tgcznikdw rozporowych KMC............cocoovivvinnnnnnn.

Asortyment tgcznikdw KMC wraz z podstawowymi wymiarami.....................

Nosnosci obliczeniowe zamocowan tgcznikéw KMC
Na WYrywanie Z POH0Za. .........cc.viiii i

Parametry montazowe tgcznikéw rozporowych KMC............cocoviivvinnnnn.

Parametry rozmieszczenia tacznikow rozporowych KMC
W PrZYPAAKU WYIYWANIA. .. ... eee et e e et e e e e e e e e e e e e a e e
Nosnosci charakterystyczne zamocowan tgcznikow KMC

Na WYrywanie Z POH0Za. .........cc.viiii i

11

11

11

12

13
13



|:| ®
D DD AT-15-8190/2009 11/15

Rys. 1. Lgcznik KMC

Rys. 2. Parametry rozmieszczenia tgcznikow rozporowych KMC
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Rys.3. Parametry montazowe tacznikéw rozporowych KMC
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Tablica 1. Asortyment tgcznikéw KMC wraz z podstawowymi wymiarami

Oznaczenie tgcznika Srednica tacznika do, mm Dlugosc tacznika I, mm
KMC 6/2/40 40
KMC 6/5/55 55

KMC 6/15/65 6 65
KMC 6/35/85 85
KMC 6/50/100 100
KMC 8/2/50 50
KMC8/10/75 75
KMC 8/25/90 90
KMC 8/30/95 8 95
KMC 8/55/120 120
KMC 8/85/150 150
KMC 10/3/60 60
KMC 10/5/75 75
KMC 10/10/80 80
KMC 10/20/90 90
KMC 10/30/100 100
KMC 10/45/115 10 115
KMC 10/50/120 120
KMC 10/80/150 150
KMC 10/100/170 170
KMC 10/130/200 200
KMC 12/3/80 80
KMC 12/20/100 100
KMC 12/30/110 110
KMC 12/40/120 120
KMC 12/60/140 140
KMC 12/80/160 12 160
KMC 12/100/180 180
KMC 12/120/200 200
KMC 12/155/235 235
KMC 12/180/260 260
KMC 12/220/300 300
KMC 16/3/105 105
KMC 16/5/110 110
KMC 16/20/125 125
KMC 16/40/145 145
KMC 16/45/150 16 150
KMC 16/70/175 175
KMC 16/75/180 180
KMC 16/95/200 200
KMC 16/135/240 240
KMC 20/10/130 130
KMC 20/20/160 160
KMC 20/30/170 170
KMC 20/80/220 20 220
KMC 20/140/280 280
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KMC 24/30/180

KMC 24/110/260

24

180

260

Tablica 2. Nosnosci obliczeniowe zamocowan tacznikow KMC na wyrywanie z podtoza

Rodzaj podioza

Oznaczenie tgcznika

Glebokosc¢

zakotwienia hgy,

Nos$nos¢ obliczeniowa tgcznikéw
KMC na wyrywanie z podioza,

mm kN
1 2 3 4

KMC 6 25 1,75

KMC 6 35 3,05

KMC 8 30 3,00

KMC 8 45 4,60

KMC 10 35 4,00

Beton zwykly klasy C20/25 ¥ KMC 10 50 6,20
KMC 12 55 8,30

KMC 12 60 9,25

KMC 16 70 11,90

KMC 16 75 15,90

KMC 20 80 20,90

KMC 20 100 29,25

KMC 24 100 29,25

Y wedtug normy PN-EN 206-1:2003

Tablica 3. Parametry montazowe tgcznikow rozporowych KMC

Oznaczenie Glebokosé Rozmiar Min. Srednica Max. grubos$é | Max. moment
tacznika zakotwienia gwintu gtebokos¢e otworu w mocowanego | dokrecajacy,
het, mm M, mm otworu ho, podtozu do, elementu, Tinst, Nm
mm mm tmax, MM
KMC 6/2/40 25 30 2
KMC 6/5/55 5
KMC 6/15/65 35 6 40 6 15 5
KMC 6/35/85 35
KMC 6/50/100 50
KMC 8/2/50 30 40 2
KMCB8/10/75 10
KMC 8/25/90 25
KMC 8/30/95 45 8 55 8 30 15
KMC 8/55/120 55
KMC 8/85/150 85
KMC 10/3/60 35 45 3
KMC 10/5/75
KMC 10/10/80 10
KMC 10/20/90 20
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KMC 10/30/100 30
KMC 10/45/115 50 10 60 10 45 30
KMC 10/50/120 50
KMC 10/80/150 80
KMC 10/100/170 100
KMC 10/130/200 130

KMC 12/3/80 55 65 3
KMC 12/20/100 20
KMC 12/30/110 30
KMC 12/40/120 40
KMC 12/60/140 60
KMC 12/80/160 65 12 70 12 80 50
KMC 12/100/180 100
KMC 12/120/200 120
KMC 12/155/235 155
KMC 12/180/260 180
KMC 12/220/300 220

KMC 16/3/105 70 85 3

KMC 16/5/110 5
KMC 16/20/125 20
KMC 16/40/145 40
KMC 16/45/150 75 16 90 16 45 100
KMC 16/70/175 70
KMC 16/75/180 75
KMC 16/95/200 95
KMC 16/135/240 135
KMC 20/10/130 80 100 10
KMC 20/20/160 20
KMC 20/30/170 30
KMC 20/80/220 100 20 120 20 80 200
KMC 20/140/280 140
KMC 24/30/180 100 24 120 24 30 240
KMC 24/110/260 110

Tablica 4. Parametry rozmieszczenia tgcznikow rozporowych KMC w przypadku wyrywania

Poz. Parametry dla tacznikéw typu KMC Oznaczenia tacznika
6 10 | 12 | 16 | 20 | 24
1 Minimalna grubosé podtoza dy,i,, mm 2 X het
2 Rozstaw miedzy tacznikami s¢,n, mm 3 X hes
3 Odlegtos¢ od krawedzi c¢ ny, mm 1,5 X hes
4 Rozstaw migdzy tacznikami w narozniku Sercp, mm 2 X Cerep
5 Odlegtos¢ od naroznika Cercp, mm 3 X hes
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Tablica 5. Nos$nosci charakterystyczne zamocowan tgcznikow KMC na wyrywanie z podtoza

No$nosc¢ charakterystyczna

Gleboko$é tacznikow
Rodzaj podtoza Oznaczenie tgcznika zakotwienia hey, KMC na wyrywanie z podioza,
mm kN
1 2 3 4
KMC 6 25 4,50
KMC 6 35 7,65
KMC 8 30 7.60
KMC 8 45 11,65
KMC 10 35 10,10
Beton zwykly klasy C20/25 ¥ KMC 10 50 15,60
KMC 12 55 20,90
KMC 12 60 23,30
KMC 16 70 30,05
KMC 16 75 40,10
KMC 20 80 52,70
KMC 20 100 73,70
KMC 24 100 73,70

Y wedtug normy PN-EN 206-1:2003




