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INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ

PL 00-611 WARSZAWA, ul. FILTROWA 1
tel.. (48 22) 825-04-71; (48 22) 825-76-55; fax: (48 22) 825-52-86

Cztonek Europejskiej Unii Akceptacji Technicznej w Budownictwie - UEAtc
Cztonek Europejskiej Organizacji ds. Aprobat Technicznych - EOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-8269/2009

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U.

Nr 249, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w Instytucie Techniki
Budowlanej w Warszawie, na wniosek firmy:

ARVEX GROBELNY Sp. z 0.0. ZPChr
Ul. Makuszy askiego 4, 30-969 Krakow

stwierdza sie przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobow pod nazwa;:

Tworzywowo-metalowe t gczniki rozporowe
AN, AN-G, AN-T i AT-G
(tzw. kotki do szybkiego monta zu)

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktory jest integralng czescig niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci:
28 grudnia 2014 r.

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlanej

D22

é Marek Kapron

Zatacznik:
Postanowienia ogdlne i techniczne

Warszawa, 28 grudnia 2009 r.

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8269/2009 zawiera 19 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowac
tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu Aprobaty Technicznej
wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB sg tworzywowo-metalowe tgczniki
rozporowe AN, AN-G, AN-T i AT-G (tzw. kotki do szybkiego montazu), produkowane przez firme
ARVEX GROBELNY Sp. z 0.0. ZPChr, ul. Makuszynskiego 4, 30-969 Krakdw.

W tacznikach AN, AN-G, AN-T i AT-G (rys.1) wystepujg nastepujace elementy:

- laczniki AN — korpus z kotnierzem stozkowym z poliamidu PA-6 w kolorze naturalnym oraz
trzpien rozporowy ze stali zwyktej weglowej pokrytej powtokg cynkowag o grubosci nie
mniejszej niz 5 ym,

- fgczniki AN-G - korpus z kotnierzem grzybkowym z poliamidu PA-6 w kolorze naturalnym
oraz trzpien rozporowy ze stali zwyklej weglowej pokrytej powtokg cynkowag o grubosci nie
mniejszej niz 5 pym,

- taczniki AN-T - korpus z kotnierzem stozkowym z kopolimeru polietylenu w kolorze
popielatym oraz trzpien rozporowy ze stali zwyklej weglowej pokrytej powlokg cynkowag o
grubosci nie mniejszej niz 5 pm,

- fgczniki AT-G - korpus z kotnierzem grzybkowym z kopolimeru polietylenu w kolorze
popielatym oraz trzpien rozporowy ze stali zwyklej weglowej pokrytej powtokg cynkowa o
grubosci nie mniejszej niz 5 ym.

Wymiary fgcznikéw podano w tablicach 1 + 4.

Wymagane wiasciwosci techniczne tgcznikow tacznikow AN, AN-G, AN-T i AT-G podano
wp. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

taczniki rozporowe AN, AN-G, AN-T i AT-G przeznaczone sg do wykonywania
zamocowan elementdéw statycznie obcigzonych w podiozu z betonu zwyklego niezarysowanego
klasy nie nizszej niz C20/25 wg normy PN-EN 206-1:2003 oraz w podiozu z cegly ceramicznej
petnej klasy nie nizszej niz 15 wg normy PN-EN 771-1:2006.

Ze wzgledu na agresywnosc¢ korozyjng srodowiska taczniki te nalezy stosowac¢ zgodnie z
wymaganiami podanymi w normach PN-EN ISO 12944-2:2001, PN-EN 12329:2002 i PN-EN
10152:2009.

Nosnosci obliczeniowe na wyrywanie tacznikdw rozporowych AN, AN-G, AN-T i AT-G
podano w tablicach 5 6.

Parametry montazu i rozmieszczenia w podiozu tgcznikow rozporowych AN, AN-G, AN-T
i AT-G, pokazane narys. 2 i 3, podano w tablicach 7 + 11.
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Do wykonania otworu w podtozu betonowym nalezy uzywac wiertarki udarowo-obrotowej.
Otwor nalezy wierci¢ prostopadle do powierzchni podtoza. tacznik powinien dac¢ sie wprowadzic¢
w wykonywany w podtozu otwor lekkimi uderzeniami miotka.

taczniki rozporowe AN, AN-G, AN-T i AT-G powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem
technicznym, opracowanym dla okreslonego obiektu budowlanego, z uwzglednieniem
obowigzujgcych norm i przepiséw, instrukcji opracowanej przez producenta lgcznikéw oraz

postanowien niniejszej Aprobaty Technicznej.
3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materiaty

Trzpienie tgcznikow rozporowych AN, AN-G, AN-T i AT-G powinny by¢ wykonane ze stali
weglowej zwyklej, charakteryzujgcej sie wytrzymatoscig Ry, nie nizszg niz 550MPa, zgodnie z
normg PN-EN ISO 898-1:2009 i pokryte powtokg cynkowa o grubosci nie mniejszej niz 5 ym,
spetiajgcg wymagania PN-EN 10152:2009. Korpusy z kotnierzami powinny by¢ wykonane z
poliamidu PA-6 lub z kopolimeru polietylenu, charakteryzujgcych sie krzywymi réznicowej

kalorymetrii skaningowej (DSC) zgodnymi z wzorcami, ustalonymi w procedurze aprobacyjne;j.

3.2. Laczniki

3.2.1. Ksztalt i wymiary. Ksztatt i wymiary tgcznikbw objetych Aprobatg powinny byé
zgodne z danymi, zawartymi w tablicach 1 + 4 oraz na rys. 1. Metode sprawdzenia podano w p.
5.6.1.

3.2.2. Nosnosci charakterystyczne zamocowa n tacznikow na wyrywanie. Nosnosci
charakterystyczne na wyrywanie zamocowan tgcznikow objetych Aprobatg nie powinny byé

mniejsze od nosnosci podanych w tablicach 12 i 13. Metode sprawdzenia podano w p. 5.6.3.

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Wyroby objete Aprobatg powinny by¢ dostarczane oraz przechowywane
i transportowane w sposob zapewniajacy niezmiennos¢ ich ksztattu i wkasciwosci technicznych.
Do kazde] dostawy powinna by¢ dotgczona informacja, zawierajgca co najmniej nastepujace
dane:
— nazwe, adres i znak firmowy Producenta,
— oznaczenie wyrobu (nazwe i znak handlowy wyrobu),
— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8269/2009,

— nazwe jednostki certyfikujacej, ktora brata udziat w ocenie zgodnosci,
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— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
— znak budowlany.

Sposob oznaczania wyrobow znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporza-
dzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania
zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U.
nr 198/2004, poz. 2041).

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogdlne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Aprobata
Techniczna, moga by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robot
budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli
producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-8269/2009 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi
przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobdéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198/2004, poz. 2041), oceny zgodnosci tacznikbéw rozporowych
AN, AN-G, AN-T i AT-G z Aprobatg Techniczng AT-15-8269/2009 dokonuje Producent stosujac
system 2+.

W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8269/2009, na podstawie:

a) zadania producenta:

— wstepnego badania typu,

— zakladowej kontroli produkciji,

- badan gotowych wyrobéw (probek) pobranych w zaktadzie produkcyjnym,

przeprowadzonych zgodnie z ustalonym planem badan, obejmujgcym badania wg p.
5.4.3,
b) zadania akredytowanej jednostki:
— certyfikacji zakladowej kontroli produkcji na podstawie: wstepnej inspekcji zaktadu
produkcyjnego i zakladowej kontroli produkcji oraz ciggtego nadzoru, oceny i

akceptacji zaktadowej kontroli produkciji.
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5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiasciwosci
techniczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.
Wstepne badanie typu obejmuje:
a) nosnosci obliczeniowe potgczen wykonanych z zastosowaniem tgcznikow,
b) grubos¢ powtoki cynkowej,
c) krzywag roznicowej kalorymetrii skaningowej (DCS) tworzywa.
Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia wiasciwosci

techniczno — uzytkowych wyrobow, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zakladowa kontrola produkcji obejmuije:
1) specyfikacje i sprawdzanie wyrobow sktadowych i materiatow,
2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw (p. 5.4.2),
prowadzone przez producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedlug zasad
i procedur okreslonych w dokumentacji zakladowej kontroli produkciji, dostosowanych do
technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobéw o wymaganych wiasci-
wosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewnié, ze wyrdb jest zgodny z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-8269/2009. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy
rejestru powinny potwierdzac, ze wyrob spetnia kryteria oceny zgodnosci. Kazda partia wyrobéw

powinna byc¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan i dokumentach handlowych.

5.4. Badania gotowych wyrobéw

5.4.1. Program bada i. Program badan obejmuje:
— badania biezace,

— badania okresowe.

5.4.2. Badania bie zace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:

a) ksztattu i wymiardw,

b) wygladu zewnetrznego.
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5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie nosnosci
charakterystycznych potaczeh wykonanych z zastosowaniem tgcznikéw oraz krzywej DSC

tworzywa korpusu.

5.5. Czestotliwo $¢ badan

Badania kontrolne powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie
rzadziej niz dla kazdej partii wyrobow. Wielkos¢ partii wyrobéw powinna by¢ okreslona w doku-

mentacji zaktadowej kontroli produkciji.

5.6. Metody bada n

Badania nalezy wykonywaé metodami podanymi w p. 3 oraz wedtug ponizszych opiséw.

5.6.1. Sprawdzenie ksztalttu i wymiaréw.  Sprawdzenie wymiarow nalezy przeprowadzac za
pomocg przyrzadéw pomiarowych zapewniajacych uzyskanie doktadnosci pomiaru do 0,01 mm w

przypadku elementéw metalowych oraz do 0,1 mm w przypadku elementow tworzywowych.

5.6.2. Sprawdzenie grubo $ci powtoki cynkowej.  Sprawdzenie grubosci powtoki cynkowej
nalezy wykonywac wedtug PN-EN ISO 3497:2004.

5.6.3. Sprawdzenie no $nosci charakterystycznych zamocowa A tacznikbw na
wyrywanie. Sprawdzenie nosnosci charakterystycznych zamocowan tacznikéw nalezy wykonywac na
tacznikach osadzonych w podiozu z betonu zwyktego klasy nie nizszej niz C20/25 wg normy PN-EN
206-1:2003 oraz w podiozu z cegly ceramicznej petnej klasy nie nizszej niz 15 wg normy PN-EN
771-1:2006. Pomiaru sit nalezy dokonywa¢ za pomocag urzgdzenia o zakresie dobranym do
spodziewanej wartosci sity niszczacej, umozliwiajgcego stale i powolne zwiekszanie sty az do

zniszczenia. Btad pomiaru nie powinien przekraczac¢ 3% w calym zakresie pomiarowym.
5.6.4. Sprawdzenie krzywej DSC. Sprawdzenie krzywej roznicowej kalorymetrii skaningowej

(DCS) tworzywa, z jakiego wykonany jest tgcznik, nalezy wykonywaé wedlug normy PN-EN I1SO
11357-1:2002.

5.7. Pobieranie probek do bada n

Prébki do badan nalezy pobieraé losowo, zgodnie z normg PN-83/N-03010.
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5.8. Ocena wynikéw bada h

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej ITB, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-8269/2009 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatnos¢ tacznikow rozporowych AN, AN-G, AN-T i AT-G do stosowania w budownictwie, w
zakresie wynikajacym z postanowieh Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881) wyroby, ktorych dotyczy niniejsza Aprobata
Techniczna, moga by¢é wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robét
budowlanych w zakresie odpowiadajagcym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli
producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-8269/2009 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi

przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepisow
0 ochronie wilasnosci przemystowej, a w szczegolnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu
Rzeczpospolitej Polskiej z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy
z dnia 30 czerwca 2000 r. — Prawo Wiasnosci Przemystowej (Dz. U. nr 119, poz. 1117).
Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejszej Aprobaty

Technicznej ITB.

6.3. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta od odpowiedzialnosci za wlasciwg
jakos¢ wyrobu, a wykonawcow rob6t budowlanych od odpowiedzialnosci za jego wiasciwe

zastosowanie.

6.5. W tresci wydawanych prospektéw i ogtoszen oraz innych dokumentow zwigzanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie tgcznikdéw rozporowych AN, AN-G,
AN-T i AT-G, nalezy zamieszczac¢ informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej
ITB AT-15-8269/2009.
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7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8269/2009 wazna jest do 28 grudnia 2014 r.

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze byé przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whnioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej
z odpowiednim wnioskiem nie pézniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego
dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwi gzane

PN-EN 12329:2002 Ochrona metali przed korozjgq. Elektrolityczne powitoki cynkowe z

dodatkowg obrdbkg na Zelazie lub stali
PN-EN 206-1:2003 Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnosc

PN-EN 10152:2009 Stal niskoweglowa. Wyroby plaskie walcowane na zimno,

ocynkowane elektrolitycznie

PN-EN 771-1:2006 Wymagania dotyczgce elementéw murowych. Czesc¢ 1: Elementy

murowe ceramiczne

PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czesc: Klasyfikacja

Srodowisk

PN-EN ISO 11357-1:2002 Tworzywa sztuczne. RéOznicowa kalorymetria skaningowa (DSC).

Czesc¢ 1: Zasady ogllne

PN-EN ISO 3497:2004 Powitoki metalowe. Pomiary grubosci powtok. Metody spektrometrii

rentgenowskiej

PN-EN ISO 898-1:2009 Wiasnosci mechaniczne czesSci ztgcznych wykonanych ze stali
weglowej oraz stopowej. Cze$é 1. Sruby i $ruby dwustronne o

okreslonych klasach wiasnosci. Gwint zwykty i drobnozwojny

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jednostek produktu do
probki
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Raporty i sprawozdania z bada R, oceny, klasyfikacje

1. LOK-1368/A/09. Raport z badan tgcznikdw rozporowych szybkiego montazu typu AN, AN-T,
AN-G oraz AT-G. Oddziat Slgski w Katowicach Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie.
Laboratorium tacznikow i Wyrobow Budowlanych LOK

2. Ocena techniczna do raportu z badan Nr LOK-1368/A/09. Oddziat Slaski w Katowicach
Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie. Laboratorium +tacznikbw i Wyrobdéw
Budowlanych LOK

3. Sprawozdanie z badan nr 230-37 (1)/2009. Badanie krzywej réznicowej kalorymetrii
skaningowej (DCS) tworzywa korpuséw. Instytut Inzynierii Materiatbw Polimerowych i

Barwnikow, Oddziat zamiejscowy Farb i Tworzyw w Gliwicach

RYSUNKI | TABLICE

Rys.1 taczniki rozporowe AN, AN-G, AN-T I AT-G ..., 11
Rys. 2. Parametry rozmieszczenia tgcznikow rozporowych AN, AN-G, AN-T i AT-G... 12
Rys. 3. Parametry montazowe tgcznikow rozporowych AN, AN-G, AN-T i AT-G........ 12
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Tablica 5. Nosnosci obliczeniowe zamocowan tgcznikow rozporowych AN, AN-G, AN-

T i AT-G na wyrywanie z podioza betonowego klasy C20/25...................... 15
Tablica 6. Nosnosci obliczeniowe zamocowan tgcznikow rozporowych AN, AN-G, AN-

T i AT-G na wyrywanie z podioza z cegly ceramicznej petnej klasy 15......... 15
Tablica 7. Parametry montazowe tacznikdw rozporowych AN............coceeiviiiiii e, 16
Tablica 8. Parametry montazowe tgcznikow rozporowych AN-G...........cccceviieeiiieeniieeeninn. 17
Tablica 9. Parametry montazowe tacznikdw rozporowych AN-T..........ccoevvieiiiininenn. 17
Tablica 10.  Parametry montazowe tgcznikOw rozporowych AT-G.........coeveiiiviini i, 18

Tablica 11. Parametry rozmieszczenia tgcznikéw rozporowych AN, AN-G, AN-T i AT-G
W PrZYPadKU WYTYWEANTEL. .. .. eeee e et et et et et ettt et en et en e eens 18
Tablica 12. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tgcznikdéw rozporowych AN, AN-G,
AN-T i AT-G na wyrywanie z podtoza betonowego klasy C20/25...... 19
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Rys. 1. Lgczniki rozporowe:
a) trzpien rozporowy
b) korpus z kotnierzem stozkowym (AN, AN-T),

c) korpus z kotnierzem grzybkowym (AN-G, AT-G)
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Rys. 2. Parametry rozmieszczenia tgcznikow rozporowych AN, AN-G, AN-T i AT-G

tmax

dol @{ AT~ |
Per
|
ho

Rys.3. Parametry montazowe tgcznikéw rozporowych AN, AN-G, AN-T i AT-G

Tablica 1. Wymiary tgcznikow rozporowych AN

Oznaczenie Srednica korpusu | Dlugo$é korpusu | Srednica trzpienia Dlugosé¢ trzpienia
lacznika do, mm I, mm dy, mm I, mm
AN 4/35 4 35 25 38
AN 5/25 5 25 3.5 28
AN 5/30 5 30 3.5 33
AN 5/40 5 40 3.5 43
AN 5/45 5 45 3.5 48
AN 5/50 5 50 3.5 53
AN 6/35 6 35 4.0 38
AN 6/40 6 40 4.0 43
AN 6/45 6 45 4.0 48
AN 6/50 6 50 4.0 53
AN 6/55 6 55 4.0 58
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AN 6/60 6 60 4.0 63
AN 6/70 6 70 4.0 73
AN 6/75 6 75 4.0 78
AN 6/80 6 80 4.0 83
AN 8/45 8 45 5.0 50
AN 8/55 8 55 5.0 60
AN 8/60 8 60 5.0 65
AN 8/70 8 70 5.0 75
AN 8/75 8 75 5.0 80
AN 8/80 8 80 5.0 85
AN 8/100 8 100 5.0 105
AN 8/120 8 120 5.0 125
AN 8/135 8 135 5.0 140
AN 8/140 8 140 5.0 145
AN 8/160 8 160 5.0 165
AN 10/80 10 80 7.0 85
AN 10/100 10 100 7.0 105
AN 10/120 10 120 7.0 125
AN 10/135 10 135 7.0 140
AN 10/140 10 140 7.0 145
AN 10/160 10 160 7.0 165

Tablica 2. Wymiary tacznikow AN-G

Oznaczenie Srednica korpusu | Diugo$é korpusu | Srednica trzpienia Dlugo$¢ trzpienia
tacznika do, mm [, mm d;, mm l1, mm
AN-G 5/25 5 25 3.5 28
AN-G 5/36 5 36 35 39
AN-G 5/45 5 45 3.5 48
AN-G 6/35 6 35 4.0 38
AN-G 6/40 6 40 4.0 43
AN-G 6/45 6 45 4.0 48
AN-G 6/50 6 50 4.0 53
AN-G 6/55 6 55 4.0 58
AN-G 6/60 6 60 4.0 63
AN-G 6/70 6 70 4.0 73
AN-G 6/75 6 75 4.0 78
AN-G 6/80 6 80 4.0 83
AN-G 8/80 8 80 5.0 85
AN-G 8/100 8 100 5.0 105
AN-G 8/120 8 120 5.0 125
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Tablica 3. Wymiary tgcznikow rozporowych AN-T

Oznaczenie Srednica korpusu | Dlugo$é korpusu | Srednica trzpienia Dlugosc trzpienia
tacznika do, mm [, mm d;, mm [, mm
AN-T 6/35 6 35 4.0 38
AN-T 6/40 6 40 4.0 43
AN-T 6/45 6 45 4.0 48
AN-T 6/50 6 50 4.0 53
AN-T 6/55 6 55 4.0 58
AN-T 6/60 6 60 4.0 63
AN-T 6/70 6 70 4.0 73
AN-T 6/75 6 75 4.0 78
AN-T 6/80 6 80 4.0 83
AN-T 8/45 8 45 5.0 50
AN-T 8/55 8 55 5.0 60
AN-T 8/60 8 60 5.0 65
AN-T 8/70 8 70 5.0 75
AN-T 8/75 8 75 5.0 80
AN-T 8/80 8 80 5.0 85
AN-T 8/100 8 100 5.0 105
AN-T 8/120 8 120 5.0 125
AN-T 8/140 8 140 5.0 145
AN-T 8/160 8 160 5.0 165
AN-T 10/80 10 80 7.0 85
AN-T 10/100 10 100 7.0 105
AN-T 10/120 10 120 7.0 125
AN-T 10/140 10 140 7.0 145
AN-T 10/160 10 160 7.0 165

Tablica 4. Wymiary tgcznikow AT-G

Oznaczenie Srednica korpusu | Diugo$é korpusu | Srednica trzpienia Dlugo$¢ trzpienia
tacznika do, mm I, mm dy, mm l1, mm
AT-G 6/35 6 35 4.0 38
AT-G 6/40 6 40 4.0 43
AT-G 6/45 6 45 4.0 48
AT-G 6/50 6 50 4.0 53
AT-G 6/55 6 55 4.0 58
AT-G 6/60 6 60 4.0 63
AT-G 6/70 6 70 4.0 73
AT-G 6/75 6 75 4.0 78
AT-G 6/80 6 80 4.0 83
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Tablica 5. Nos$nosci obliczeniowe zamocowan tacznikdédw rozporowych AN, AN-G, AN-T i AT-G

na wyrywanie z podtoza betonowego klasy C20/25

Glebokosé Nos$nos¢ obliczeniowa tacznikow
Rodzaj podioza Oznaczenie tacznika zakotwienia hey, na wyrywanie z podioza, kN
mm
1 2 3 4
AN @4 25 0,31
AN @5 25 0,47
AN/AN-G @6 30 0,55
AN/AN-G @8 40 1,05
Beton zwykly klasy C20/25 AN @10 50 1,53
AN-T/AT-G &6 30 0,38
AN-T @8 40 0,77
AN-T @10 50 1,24

Y wedtug normy PN-EN 206-1:2003

Tablica 6. Nos$nosci obliczeniowe zamocowan tacznikdw rozporowych AN, AN-G, AN-T i AT-G

na wyrywanie z cegly ceramicznej petnej klasy 15

Glebokosé Nosnos¢ obliczeniowa tacznikdw
Rodzaj podioza Oznaczenie tgcznika zakotwienia hey, na wyrywanie z podioza, kN
mm
1 2 3 4
AN @4 25 0,17
AN @5 25 0,32
AN/AN-G @6 30 0,37
AN/AN-G @8 40 0,69
Cegta ceramiczna petna AN @10 50 1,02
lasy 15" AN-T/AT-G @6 30 0,24
AN-T @8 40 0,46
AN-T g10 50 0,73

Y wedtug normy PN-EN 771-1:2006
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Tablica 7. Parametry montazowe tgcznikow rozporowych AN

Oznaczenie Gleboko$¢ | Srednica Min. Max.
lacznika zakotwienia | korpusu gtebokos¢ grubosc¢
her, mm lacznikai | otworu hg, | mocowanego
otworu w mm elementu,
podtozu tmax, MM
do, mm
AN 4/35 25 4 45 10
AN 5/25 5 35 1
AN 5/30 5 40 5
AN 5/40 5 50 15
AN 5/45 25 5 55 20
AN 5/50 5 60 25
AN 6/35 6 45 5
AN 6/40 6 50 10
AN 6/45 6 55 15
AN 6/50 6 60 20
AN 6/55 30 6 65 25
AN 6/60 6 70 30
AN 6/70 6 80 40
AN 6/75 6 85 45
AN 6/80 6 90 50
AN 8/45 8 55 5
AN 8/55 8 65 15
AN 8/60 8 70 20
AN 8/70 8 80 30
AN 8/75 8 85 35
AN 8/80 8 90 40
AN 8/100 40 8 110 60
AN 8/120 8 130 80
AN 8/135 8 145 95
AN 8/140 8 150 100
AN 8/160 8 170 120
AN 10/80 10 90 30
AN 10/100 10 110 50
AN 10/120 10 130 70
AN 10/135 50 10 145 85
AN 10/140 10 150 90
AN 10/160 10 170 110
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Tablica 8. Parametry montazowe tgcznikéw rozporowych AN-G

Oznaczenie Glebokosc¢ Srednica Min. gtebokosc¢ Max. grubosé

tacznika zakotwienia hgy, korpusu otworu hg, mm mocowanego

mm lacznika i elementu, tyax,
otworu w mm

podtozu do,
mm

AN-G 5/25 5 35 1
AN-G 5/36 o5 5 46 11
AN-G 5/45 5 55 20
AN-G 6/35 6 45 5
AN-G 6/40 6 50 10
AN-G 6/45 6 55 15
AN-G 6/50 6 60 20
AN-G 6/55 30 6 65 25
AN-G 6/60 6 70 30
AN-G 6/70 6 80 40
AN-G 6/75 6 85 45
AN-G 6/80 6 90 50
AN-G 8/80 8 90 40
AN-G 8/100 20 8 110 60
AN-G 8/120 8 130 80

Tablica 9. Parametry montazowe tgcznikéw rozporowych AN-T

Oznaczenie Glebokosc¢ Srednica Min. gtebokosc¢ Max. grubos¢é

tacznika zakotwienia hg, korpusu otworu hg, mm mocowanego

mm lacznika i elementu, tyax,
otworu w mm

podtozu do,
mm
AN-T 6/35 6 45 5
AN-T 6/40 6 50 10
AN-T 6/45 6 55 15
AN-T 6/50 6 60 20
AN-T 6/55 30 6 65 25
AN-T 6/60 6 70 30
AN-T 6/70 6 80 40
AN-T 6/75 6 85 45
AN-T 6/80 6 90 50
AN-T 8/45 8 55 5

AN-T 8/55 8 65 15
AN-T 8/60 8 70 20
AN-T 8/70 8 80 30
AN-T 8/75 40 8 85 35
AN-T 8/80 8 90 40
AN-T 8/100 8 110 60
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AN-T 8/120 8 130 80
AN-T 8/140 40 8 150 100
AN-T 8/160 8 170 120
AN-T 10/80 10 90 30
AN-T 10/100 50 10 110 50
AN-T 10/120 10 130 70
AN-T 10/140 10 150 90
AN-T 10/160 10 170 110

Tablica 10. Parametry montazowe tgcznikéw rozporowych AT-G

Oznaczenie Glebokosc¢ Srednica Min. gtebokosc¢ Max. grubos¢
tacznika zakotwienia hgy, korpusu otworu hg, mm mocowanego
mm lacznika i elementu, tyax,
otworu w mm
podtozu do,
mm
AT-G 6/35 6 45 5
AT-G 6/40 6 50 10
AT-G 6/45 6 55 15
AT-G 6/50 6 60 20
AT-G 6/55 30 6 65 25
AT-G 6/60 6 70 30
AT-G 6/70 6 80 40
AT-G 6/75 6 85 45
AT-G 6/80 6 90 50

Tablica 11. Parametry rozmieszczenia tgcznikdw rozporowych AN, AN-G, AN-T i AT-G w

przypadku wyrywania
Srednica korpusu Minimalna Minimalny rozstaw | Minimalna grubosé Minimalna
do, mm odlegtos¢ od 0Si Spin, MM podtoza dyin, mm gtebokosé
krawedzi Cpin, mm zakotwienia hgy,

mm

4 40 30 50 25

5 50 40 50 25

6 60 50 60 30

8 70 60 80 40

10 90 75 100 50
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Tablica 12. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw rozporowych AN, AN-G, AN-T i

AT-G na wyrywanie z poditoza betonowego klasy C20/25

. Nosnos¢ charakterystyczna
_ , _ _ Gigbokos¢ tacznikow
Rodzaj podioza Oznaczenie tacznika zakotvlyr:errzlla Net, na wyrywanie z podioza, kN
1 2 3 4
AN @4 25 0,57
AN @5 25 0,86
AN/AN-G @6 30 0,99
AN/AN-G @8 40 1,90
Beton zwykly klasy C20/25 AN @10 50 2,77
AN-T/AT-G 26 30 0,69
AN-T @8 40 1,39
AN-T @10 50 2,24

Y wedtug normy PN-EN 206-1:2003

Tablica 13. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikdw rozporowych AN, AN-G, AN-T i

AT-G na wyrywanie z podioza z cegly ceramicznej petnej klasy 15

. No$nosc¢ charakterystyczna
_ . _ Glebokosé tacznikow
Rodzaj podioza Oznaczenie tacznika zakotwienia heg, . .
mm na wyrywanie z podfoza, kN
1 2 3 4
AN @4 25 0,43
AN @5 25 0,81
AN/AN-G @6 30 0,94
AN/AN-G @8 40 1,74
Cegta ceramiczna petna AN @10 50 2,56
klasy 15 ¥
AN-T/AT-G @6 30 0,60
AN-T 28 40 1,16
AN-T @210 50 1,83

Y wedtug normy PN-EN 771-1:2006




