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Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-9340/2014

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r.
w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich
wydawania (tekst jednolity: Dz. U. z 2014 r.,, poz. 1040), w wyniku postepowania
aprobacyjnego dokonanego w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie na wniosek
firmy:

ARVEX GROBELNY sp. z 0.0.
ul. Makuszynskiego 4, 30-969 Krakow

stwierdza sie przydatno$¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa;

Tworzywowo-metalowe taczniki rozporowe

ARVEX

z krotka strefa rozporu

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktory stanowi integralng cze$¢ niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

KIEROWNIK

Termin waznosci: Instytutu Techniki Budowlanej

30 wrzesnia 2019 r.

Michat Wéjtowicz

Zatacznik:
Postanowienia ogélne i techniczne

Warszawa, 30 wrzesnia 2014 r.

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-9340/2014 zawiera 48 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowac
tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu Aprobaty Technicznej
wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sg tworzywowo-metalowe taczniki rozporowe
ARVEX z krétkag strefg rozporu, produkcji firmy ARVEX GROBELNY sp. z 0.0.

taczniki ARVEX sktadajg sie z tulei tworzywowych i z trzpieni stalowych (rysunki
1 + 60). Trzpienie stalowe sg wprowadzane do tulei tworzywowych i ich wkrecanie powoduje
powstawanie sity rozporu fgcznikdéw. Wymiary tacznikdw pokazano na rysunkach 1 + 60 oraz
podano w tablicach 1 + 11. Lacznik osadzony w podtozu pokazano na rysunku 61.

Trzpienie tgcznikow sg wykonywane ze stali zwyktej, weglowej i pokrywane warstwg
cynku o grubosci nie mniejszej niz 5 um. Tuleje facznikdw sg wykonywane z poliamidu lub
polipropylenu.

Asortyment tgcznikéw podano w tablicach 1 + 11.

Wymagane witasciwosci techniczne tgcznikow ARVEX podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Tworzywowo-metalowe tgczniki rozporowe ARVEX sg przeznaczone do wykonywania
wielopunktowych zamocowan niekonstrukcyjnych statycznie obcigzonych elementéw
konstrukcji budowlanych w podtozu z betonu zwykitego klasy nie nizszej niz C20/25 wedtug
normy PN-EN 206:2014 i z cegiet ceramicznych, petnych o wytrzymatosci na Sciskanie nie
mniejszej niz 20,0 N/mm? (klasie nie nizszej niz 20) wedtug normy PN-EN 771-1:2011.

Ze wzgledu na agresywnos$¢ korozyjng srodowiska taczniki ARVEX nalezy stosowacd
zgodnie z wymaganiami norm: PN-EN ISO 2081:2011, PN-EN I1SO 12944-2:2001 oraz
PN-EN ISO 9223:2012.

Nosnosci obliczeniowe zamocowan tacznikow ARVEX podano w tablicach 12 + 15,
a parametry montazowe tych tgcznikow podano w tablicy 16.

kaczniki ARVEX powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem opracowanym
z uwzglednieniem polskich norm i przepiséw budowlanych, wymagan niniejszej Aprobaty
Technicznej oraz instrukcji Producenta dotyczacej warunkdéw wykonywania zamocowan

ww. tgcznikow.
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3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materiaty

Tuleje tworzywowe o oznaczeniach A, AG i KARS powinny by¢ wykonywane
z poliamidu (nylonu) PA-6 Ilub PA-66 wedtug normy PN-EN ISO 1874-1:2010,
charakteryzujacego sie temperaturg mieknienia wedtug Vicata nie nizszg niz 82 VST zgodnie
z normg PN-EN ISO 306:2014, a tuleje tworzywowe AT i AGT powinny by¢ wykonane
z polipropylenu PP, charakteryzujacego sie wskaznikiem szybkosci ptyniecia MFR (MFI)
2,6 +9,0 g/10 min wedtug normy PN-EN ISO 1133-2:2011 oraz temperaturg mieknienia
wedtug Vicata nie nizszg niz 73 VST zgodnie z normg PN-EN ISO 306:2014.

Trzpienie tgcznikow powinny byé wykonywane ze stali zwykfej, weglowej, w klasie
wiasnosci mechanicznych nie nizszej niz 4.8 wedlug normy PN-EN ISO 898-1:2013 i pokryte
warstwg ochronng cynku o grubosci nie mniejszej niz 5 um, spetniajacg wymagania normy
PN-EN ISO 4042:2001/Ap:2004.

3.2. Laczniki

3.2.1. Ksztalt i wymiary. Ksztatt i wymiary tacznikbw ARVEX powinny by¢ zgodne

z rysunkami 1 + 60 oraz z tablicami 1 + 11.

3.2.2. Wyglad zewnetrzny tulei tworzywowych. Powierzchnia tulei tworzywowych
tacznikéw ARVEX powinna byé gtadka, bez peknie¢, naderwan oraz bez wypuktosci lub

wklesniec.

3.2.3. Wyglad zewnetrzny trzpieni stalowych. Wyglad zewnetrzny trzpieni stalowych
tacznikéw ARVEX powinien odpowiadaé¢ wymaganiom normy PN-EN 26157-1:1998.

3.2.4. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw. Nos$nosci charakte-
rystyczne zamocowan tacznikéw ARVEX nie powinny by¢ mniejsze niz nosnosci podane w
tablicach 17 + 20.
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Tworzywowo-metalowe taczniki rozporowe ARVEX powinny by¢ dostarczane
w kompletach, w opakowaniach firmowych Producenta oraz przechowywane i transportowane
w sposéb zapewniajacy niezmiennos¢ ich wiasciwoséci technicznych. Na kazdym opakowaniu
powinna by¢ umieszczona etykieta zawierajgca co najmniej nastepujgce dane:
— nazwe handlowg i oznaczenie wyrobu,
— nazwe i adres Producenta,
— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-9340/2014,
— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
— nazwe jednostki certyfikujgcej, ktora brata udziat w ocenie zgodnosci,
— rodzaj tworzywa tulei,
— znak budowlany.
Sposéb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny
z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw
deklarowania zgodnoéci wyrobdéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem

budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041, z p6zniejszymi zmianami).

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogéine

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby,
ktorych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moga by¢é wprowadzane do obrotu
i stosowane przy wykonywaniu robdét budowlanych w zakresie odpowiadajagcym ich
wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnoéci,
wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9340/2014
i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobdw deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041, z pdzniejszymi zmianami) oceny
zgodnosci wyrobow objetych Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9340/2014 dokonuje

Producent, stosujgc system 2+.
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W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg
deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9340/2014 na podstawie:
a) zadania Producenta:

— wstepnego badania typu,

— zaktadowej kontroli produkcji,

— badan gotowych wyrobéw (prébek) pobranych w zaktadzie produkcyjnym,
prowadzonych przez Producenta, zgodnie z ustalonym planem badan, obejmujacym
badania podane w p. 5.4.3,

b) zadania akredytowanej jednostki:

— certyfikacji zaktadowej kontroli produkcji na podstawie: wstepnej inspekcji zaktadu

produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji oraz ciggtego nadzoru, oceny

i akceptacji zaktadowej kontroli produkciji.
5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wilasciwosci
techniczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.

Wstepne badanie typu facznikéw ARVEX obejmuje nosnosci obliczeniowe zamocowan
tacznikéw oraz grubo$¢ powtoki cynkowej trzpieni stalowych.

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia wtasciwosci

techniczno-uzytkowych wyrobow, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.
5.3. Zakladowa kontrola produkciji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:
1) specyfikacje i sprawdzanie surowcow i materiatow,
2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw (p. 5.4.2),
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badah oraz wedtug zasad
i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych do
technologii produkcji i zmierzajgcych do wuzyskania wyrobow o wymaganych
wiasciwosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewnia¢, ze wyroby sg zgodne z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-9340/2014. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane.
Zapisy rejestru powinny potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci.
Poszczegdlne wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegdéty produkcyjne musza

by¢ w petni mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.
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5.4. Badania gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezgce,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujgq sprawdzenie:
a) ksztattu i wymiaréw fgcznikow,
b) wygladu zewnetrznego powierzchni tulei tworzywowych,

c) grubosci powtoki cynkowej trzpieni stalowych.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie nos$nosci

charakterystycznych zamocowan tgcznikow.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezace powinny by¢é wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale
nie rzadziej niz dla kazdej partii wyrobow. Wielkos¢ partii wyrobéw powinna by¢ okreslona
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na trzy lata.

5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw tacznikéw. Sprawdzenie ksztattu
i wymiaréw tacznikbw nalezy przeprowadza¢ za pomocqg przyrzadow pomiarowych

zapewniajacych uzyskanie wymaganej doktadnosci pomiaru.

5.6.2. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powierzchni tulei tworzywowych.
Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powierzchni tulei tworzywowych nalezy wykonaé

wizualnie.

5.6.3. Sprawdzenie grubosci powloki cynkowej trzpieni stalowych. Sprawdzenie
grubosci powtoki cynkowej trzpieni stalowych nalezy wykonywaé¢ wedtug normy PN-EN ISO
2178:1998 lub PN-EN I1SO 3497:2006.

5.6.4. Sprawdzenie nosnosci charakterystycznych zamocowan tacznikéw.
Sprawdzenie nos$nosci charakterystycznych zamocowan tacznikow nalezy przeprowadzaé
wyrywajac taczniki z podtozy wymienionych w tablicach 17 + 20. Pomiaru sit nalezy dokonywaé

za pomocg urzadzenia o zakresie dobranym do spodziewanej wartosci sity niszczacej,
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umozliwiajgcego state i powolne zwiekszanie sity az do zniszczenia. Btgd pomiaru nie powinien

przekracza¢ 3% w catym zakresie pomiarowym.

5.7. Pobieranie prébek do badan

Prébki do badan nalezy pobieraé losowo, zgodnie z normg PN-N-03010:1983.

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-9340/2014 jest dokumentem stwierdzajacym
przydatnos¢ tworzywowo-metalowych tacznikéw rozporowych ARVEX z krétkg strefg rozporu
do stosowania w budownictwie w zakresie wynikajagcym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby,
ktérych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogga by¢é wprowadzane do obrotu
i stosowane przy wykonywaniu robdét budowlanych w zakresie odpowiadajagcym ich
wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodno$ci,
wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9340/2014

i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnieh wynikajgcych z przepisow
0 ochronie wtasnosci przemystowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. —
Prawo wtasnosci przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r. poz. 1410, z pdzniejszymi
zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej

Aprobaty Technicznej ITB.

6.3. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta od odpowiedzialnosci za wiasciwg
jakos¢ wyrobdw oraz wykonawcow robét budowlanych od odpowiedzialnosci za wtasciwe ich

zastosowanie.
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6.5. W tresci wydawanych prospektow i ogtoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie tworzywowo-metalowych
tacznikdw rozporowych ARVEX z krétkg strefg rozporu nalezy zamieszczac¢ informacje o

udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-15-9340/2014.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-9340/2014 jest wazna do 30 wrzes$nia 2019 r.
Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przedtuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whnioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki
Budowlanej z odpowiednim wnioskiem nie pdzniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu
waznosci tego dokumentu.
Koniec
INFORMACJE DODATKOWE

Normy zwigzane

PN-EN 206:2014 Beton. Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnosci

PN-EN 771-1:2011 Wymagania dotyczace elementéw murowych. Czes$¢ 1: Elementy
murowe ceramiczne

PN-EN ISO 2081:2011 Powtoki metalowe i inne nieorganiczne. Elektrolityczne powtoki
cynkowe z obrébkg dodatkowg na zelazie lub stali

PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czes$¢ 2: Klasyfikacja
Srodowisk

PN-EN ISO 9223:2012 Korozja metali i stopéw. Korozyjno$¢ atmosfer. Klasyfikacja,
okreSlenie i ocena

PN-EN ISO 1874-1:2010 Tworzywa sztuczne. Poliamid (PA) do roéznych technik
formowania. Cze$¢ 1: System oznaczania | podstawa do
klasyfikacji

PN-EN 1133-2:2011 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie masowego wskaznika szybkosci
ptyniecia (MFR), objetosciowego wskaznika szybkosSci ptyniecia
(MVR) tworzyw termoplastycznych. Cze$¢ 2: Metoda
przeznaczona do tworzyw wrazliwych na wplyw czasu-
temperatury i/lub wilgotnosci

PN-EN ISO 306:2014 Tworzywa sztuczne. Tworzywa termoplastyczne. Oznaczenie

temperatury mieknienia metodg Vicata. (VST)
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PN-EN ISO 898-1:2013 Witasnosci mechaniczne czesci ztgcznych wykonanych ze stali
weglowej oraz stopowej. Cze$é 1: Sruby i $ruby dwustronne o
okreSlonych klasach wtasnosci. Gwint zwykty i drobnozwojowy

PN-EN 4042:2001/ Czesci ztgczne. Powltoki elektrolityczne
Ap:2004

PN-EN 26157-1:1998 Czesci ztaczne. Nieciggto$ci powierzchni. Sruby, wkrety i $ruby
dwustronne ogolnego zastosowania

PN-EN ISO 2178:1998 Powfoki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar
grubosci powtok. Metoda magnetyczna

PN-EN ISO 3497:2006 Powtoki metalowe i tlenkowe. Pomiar grubosci powfoki. Metoda
mikroskopowa

PN-N-03010:1983 Statystyczna kontrola jakoSci. Losowy wybdr jednostek produktu
do probki

Badania i oceny

1) LOKO00-1263/13/Z000SK. Raport z badan i informacje dodatkowe dotyczace tworzywowo-
metalowych tacznikbw ARVEX. Zakiad Elementéw Konstrukcji Budowlanych
i Budownictwa na Terenach Goérniczych, Katowice 2013 r.

2) LOK00-02544/13/Z000SK. Raport z badan i informacje dodatkowe dotyczace
tworzywowo-metalowych tgcznikédw ARVEX. Zaktad Elementéw Konstrukcji Budowlanych

i Budownictwa na Terenach Goérniczych, Katowice 2013 r.



D lﬁl (1€ AT-15-9340/2014 str. 11/48
RYSUNKI | TABLICE
Rysunek 1. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy ACZ .........ccccueeeeeeiiiiiiiiiiiiieeeeeenn 14
Rysunek 2. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy ARZ ..........cccuveieeiiiiiiiiiiiiiieeeeeeen 14
Rysunek 3. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy ARS ..., 14
Rysunek 4. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy ART ......oeveeiiiiiiiiiiicee e, 14
Rysunek 5. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy ARS HK .........ccooviiiiiiiiiiiiiiee, 15
Rysunek 6. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy ARSHS ...l 15
Rysunek 7. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy ARS HO...............cc, 15
Rysunek 8. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy ARS HZ ........cccovviieiiiiiiiiiiiieee, 15
Rysunek 9. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy AK...........ccccviiiiieiiiiiiiiiiiiieeeeeeenn 16
Rysunek 10. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy AX.........ccceeeiieeeivveiiiiieieeeeee e, 16
Rysunek 11. Tworzywowo-metalowy 1gcznik rozporowy AS...........cccciiiiiieiiiiiiiiiiiiieeeeeen 16
Rysunek 12. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy ATK .......cooiiiiiiiieiiiiiiieeeeen 16
Rysunek 13. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy ATX .......cceiiiiiiiiiiiiiieiee e, 17
Rysunek 14. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy ATS ..., 17
Rysunek 15. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy AGK...........ccuveeeeiieiiiiiiiiiiiieeeeeen 17
Rysunek 16. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy AGX...........ccccooiiiiii, 17
Rysunek 17. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy AGS...............coeoiiiiiiii, 18
Rysunek 18. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy AGTK.........ccvviiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeen 18
Rysunek 19. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy AGTX.......cccuiieiieiiiiiiiiiiiiiieeeeeen 18
Rysunek 20. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy AGTS.............ccoii, 18
Rysunek 21. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy AHK ..........ccooiiiiiiiiiiiicie e, 19
Rysunek 22. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy AHS ..., 19
Rysunek 23. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy AHO.................cccc, 19
Rysunek 24. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy AHZ ..........cccooovivvieiiiiiiiiieeeeeeee, 19
Rysunek 25. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy ATHK ..., 20
Rysunek 26. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy ATHS ..., 20
Rysunek 27. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy ATHO ................c, 20
Rysunek 28. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy ATHZ .........ccoviiieiiiiiiiiiiiieen 20
Rysunek 29. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy AGHK ..........cccoviiiiiiiiiiiiiieeeen 21
Rysunek 30. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy AGHS ...l 21
Rysunek 31. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy AGHO .....................c, 21
Rysunek 32. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy AGHZ ...........cccovveiiiiiiiiiiiiieceee, 21
Rysunek 33. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy AHB ..........ccooooeviiiiiiiiiieeeeeeee, 22



Dlﬁl (1€ AT-15-9340/2014 str. 12/48
Rysunek 34. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy AGTHK ........ccceeiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeen 22
Rysunek 35. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy AGTHS ..., 22
Rysunek 36. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy AGTHO.........cccevvviiiiiiiiiiiiiiieen 22
Rysunek 37. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy AGTHZ ........cccovvieiiiiiiiiiiieeen 23
Rysunek 38. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy AGTHB ...................cc, 23
Rysunek 39. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy ADD ..........ccoovvviiiiiiiiiieiie e, 23
Rysunek 40. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy ADG...........ccuveieeiiiiiiiiiiiiiiieeeeeen 23
Rysunek 41. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy ATDD........cccooeviiiiiiiiiiiiieiiieeeeeeeee, 24
Rysunek 42. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy ATDG .............ooooeiiiiiii, 24
Rysunek 43. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy AGDD ...........ccccevviiiiiiiiiiiiieeeeee, 24
Rysunek 44. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy AGDG............coevvviiiiiiiiiiiiiieeeeeenn, 24
Rysunek 45. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy AGTDD...............cocoovviieiiiininn, 25
Rysunek 46. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy AGTDG..........cceevviiiiiiiiiiiiiieeeeeen, 25
Rysunek 47. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy AOR..........cccuviiieiiiiiiiiiiiiiieeeeeen 25
Rysunek 48. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy AORG.................c, 25
Rysunek 49. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy AOP ............cccccoii, 26
Rysunek 50. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy AOPG ..........c.cccccvviiiiiiiiiiiiiieeeeeen 26
Rysunek 51. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy ATOR ............ccc, 27
Rysunek 52. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy ATORG...............coeeoviiiiiii, 27
Rysunek 53. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy ATOP ..., 27
Rysunek 54. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy ATOPG..........cccevvviiiiiiiiiiiiiieeeen 28
Rysunek 55. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy ASA ..., 28
Rysunek 56. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy AUM .........ccceveeeeiiiiiiiiiiiiiiieceeee, 28
Rysunek 57. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy ATSA ... 29
Rysunek 58. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy AGTUM ................., 29
Rysunek 59. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy WRK.........ccooiiiiiiiiiiiiciiieeeeeeeeeiee, 29
Rysunek 60. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy WRT ........ccciiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeen 29
Rysunek 61. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy ARVEX osadzony
1YL 2 0T T (o U 30

Tablica1. Wymiary tworzywowo-metalowych tgcznikéw rozporowych ACZ, ARZ,

ARS I AR T et e e e e e anaeeaeeaan 31
Tablica2. Wymiary tworzywowo-metalowych tacznikéw rozporowych ARS HK,

ARS HS, ARS HO, ARS HZ ... 32
Tablica3. Wymiary tworzywowo-metalowych tgcznikéw rozporowych AK, ATK,

AGK, AGTK, AX, ATX, AGX, AGTX, AS, ATS, AGS, AGTS .......ccceevirireeerinn 33
Tablica4. Wymiary tworzywowo-metalowych tgcznikow rozporowych AHK,

ATHK, AGHK, AGTHK, AHS, ATHS, AGHS, AGTHS, AHO, ATHO,

AGHO, AGTHO, AHZ, ATHZ, AGHZ, AGTHZ, AHB, AGTHB ........ccociiieee 36



=

AT-15-9340/2014 str.

13/48

Tablica 5.

Tablica 6.

Tablica 7.
Tablica 8.

Tablica 9.

Tablica 10.

Tablica 11.

Tablica 12.

Tablica 13.

Tablica 14.

Tablica 15.

Tablica 16.

Tablica 17.

Tablica 18.

Tablica 19.

Tablica 20.

Wymiary tworzywowo-metalowych tgcznikéw rozporowych ADD,
ATDD, AGDD, AGTDD, ADG, ATDG, AGDG, AGTDG

Wymiary tworzywowo-metalowych tgcznikéw rozporowych AOR,
ATOR, AORG, ATORG, AOP, ATOP, AOPG, ATOPG

Wymiary tworzywowo-metalowych tgcznikdw rozporowych ASA, ATSA..........

Wymiary tworzywowo-metalowych tgcznikdédw rozporowych AUM,
AGTUM

Wymiary tworzywowo-metalowych tgcznikdéw rozporowych WRK, WRT
z tulejami 14/70, 14/100 i 14/120

Wymiary tworzywowo-metalowych tgcznikéw rozporowych WRK, WRT
z tulejami 14/140, 147160 1 T4/180 ...oeeeeiieeiieee e

Wymiary tworzywowo-metalowych tgcznikéw rozporowych WRK, WRT
Z tulejami 147200 ...

Nosnosci obliczeniowe zamocowan tworzywowo-metalowych

tacznikéw rozporowych ARVEX z tulejami tworzywowymi z poliamidu

(tuleje A, AG i KARS) na wyrywanie z podtoza betonowego i na

o1 = ][

Nosnosci obliczeniowe zamocowan tworzywowo-metalowych tgcznikow
rozporowych ARVEX z tulejami tworzywowymi z polipropylenu
(tuleje AT i AGT) na wyrywanie z podfoza betonowego i na $cinanie...............

Nosnosci obliczeniowe zamocowan tworzywowo-metalowych
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Rysunek 1. Tworzywowo-metalowy tacznik rozporowy ACZ
a) tuleja tworzywowa KARS, b) trzpien stalowy WSK, c) trzpien stalowy WSKT

Rysunek 2. Tworzywowo-metalowy tacznik rozporowy ARZ
a) tuleja tworzywowa KARS, b) trzpien stalowy WSR lub WS

Rysunek 3. Tworzywowo-metalowy tacznik rozporowy ARS
a) tuleja tworzywowa KARS, b) trzpien stalowy WASL

Rysunek 4. Tworzywowo-metalowy tacznik rozporowy ART
a) tuleja tworzywowa KARS, b) trzpien stalowy WAST
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Rysunek 5. Tworzywowo-metalowy facznik rozporowy ARS HK
a) tuleja tworzywowa KARS, b) trzpien stalowy HKR

Rysunek 6. Tworzywowo-metalowy tacznik rozporowy ARS HS
a) tuleja tworzywowa KARS, b) trzpien stalowy HSR

Rysunek 7. Tworzywowo-metalowy tacznik rozporowy ARS HO
a) tuleja tworzywowa KARS, b) trzpien stalowy HOR

Rysunek 8. Tworzywowo-metalowy tacznik rozporowy ARS HZ
a) tuleja tworzywowa KARS, b) trzpien stalowy HZR
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Rysunek 9. Tworzywowo-metalowy tacznik rozporowy AK
a) tuleja tworzywowa A, b) trzpien stalowy WKH

a) b)

|\ —

Rysunek 10. Tworzywowo-metalowy fgcznik rozporowy AX
a) tuleja tworzywowa A, b) trzpien stalowy WT

Rysunek 11. Tworzywowo-metalowy fgcznik rozporowy AS
a) tuleja tworzywowa A, b) trzpien stalowy WS

Rysunek 12. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy ATK
a) tuleja tworzywowa AT, b) trzpieh stalowy WKH
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a) b)
¢ -
d,
}
Rysunek 13. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy ATX
a) tuleja tworzywowa AT, b) trzpieh stalowy WT
a) b)
¢ -
d KU
Rysunek 14. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy ATS
a) tuleja tworzywowa AT, b) trzpien stalowy WS
a) b)

Rysunek 15. Tworzywowo-metalowy tacznik rozporowy AGK
a) tuleja tworzywowa AG, b) trzpieh stalowy WKH

Rysunek 16. Tworzywowo-metalowy tacznik rozporowy AGX
a) tuleja tworzywowa AG, b) trzpieh stalowy WT
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a) b)

Rysunek 17. Tworzywowo-metalowy tacznik rozporowy AGS
a) tuleja tworzywowa AG, b) trzpien stalowy WS

a)

Rysunek 18. Tworzywowo-metalowy tacznik rozporowy AGTK
a) tuleja tworzywowa AGT, b) trzpien stalowy WKH

a)

Rysunek 19. Tworzywowo-metalowy tacznik rozporowy AGTX
a) tuleja tworzywowa AGT, b) trzpien stalowy WT

Rysunek 20. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy AGTS
a) tuleja tworzywowa AGT, b) trzpien stalowy WS
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Rysunek 21. Tworzywowo-metalowy facznik rozporowy AHK
a) tuleja tworzywowa A, b) trzpien stalowy HK

Rysunek 22. Tworzywowo-metalowy tacznik rozporowy AHS
a) tuleja tworzywowa A, b) trzpien stalowy HS

Rysunek 23. Tworzywowo-metalowy fgcznik rozporowy AHO
a) tuleja tworzywowa A, b) trzpien stalowy HO

Rysunek 24. Tworzywowo-metalowy fgcznik rozporowy AHZ
a) tuleja tworzywowa A, b) trzpien stalowy HZ
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Rysunek 25. Tworzywowo-metalowy tacznik rozporowy ATHK
a) tuleja tworzywowa AT, b) trzpieh stalowy HK

Rysunek 26. Tworzywowo-metalowy tacznik rozporowy ATHS
a) tuleja tworzywowa AT, b) trzpien stalowy HS

Rysunek 27. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy ATHO
a) tuleja tworzywowa AT, b) trzpien stalowy HO

a)

Rysunek 28. Tworzywowo-metalowy tacznik rozporowy ATHZ
a) tuleja tworzywowa AT, b) trzpien stalowy HZ
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Rysunek 29. Tworzywowo-metalowy tacznik rozporowy AGHK
a) tuleja tworzywowa AG, b) trzpien stalowy HK

Rysunek 30. Tworzywowo-metalowy tacznik rozporowy AGHS
a) tuleja tworzywowa AG, b) trzpien stalowy HS

Rysunek 31. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy AGHO
a) tuleja tworzywowa AG, b) trzpien stalowy HO

Rysunek 32. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy AGHZ
a) tuleja tworzywowa AG, b) trzpien stalowy HZ
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Rysunek 33. Tworzywowo-metalowy tacznik rozporowy AHB
a) tuleja tworzywowa AG, b) trzpien stalowy HB

Rysunek 34. Tworzywowo-metalowy tacznik rozporowy AGTHK
a) tuleja tworzywowa AGT, b) trzpien stalowy HK

Rysunek 35. Tworzywowo-metalowy tacznik rozporowy AGTHS
a) tuleja tworzywowa AGT, b) trzpien stalowy HS

Rysunek 36. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy AGTHO
a) tuleja tworzywowa AGT, b) trzpien stalowy HO
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Rysunek 37. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy AGTHZ
a) tuleja tworzywowa AGT, b) trzpien stalowy HZ

Rysunek 38. Tworzywowo-metalowy tacznik rozporowy AGTHB
a) tuleja tworzywowg AGT, b) trzpien stalowy HB

L1 L,

Rysunek 39. Tworzywowo-metalowy tacznik rozporowy ADD
a) tuleja tworzywowa A, b) trzpien stalowy SDD

Rysunek 40. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy ADG
a) tuleja tworzywowa A, b) trzpien stalowy SDG
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Rysunek 41. Tworzywowo-metalowy facznik rozporowy ATDD
a) tuleja tworzywowa AT, b) trzpien stalowy SDD

Rysunek 42. Tworzywowo-metalowy fgcznik rozporowy ATDG
a) tuleja tworzywowa AT, b) trzpien stalowy SDG

Rysunek 43. Tworzywowo-metalowy tacznik rozporowy AGDD
a) tuleja tworzywowa AG, b) trzpien stalowy SDD

e
7N

Rysunek 44. Tworzywowo-metalowy tacznik rozporowy AGDG
a) tuleja tworzywowa AG, b) trzpien stalowy SDG
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Rysunek 45. Tworzywowo-metalowy tacznik rozporowy AGTDD
a) tuleja tworzywowa AGT, b) trzpien stalowy SDD

a) b)
L,

Rysunek 46. Tworzywowo-metalowy tacznik rozporowy AGTDG
a) tuleja tworzywowa AGT, b) trzpien stalowy SDG

a) b) c)

! Lo

d SR |

Rysunek 47. Tworzywowo-metalowy tacznik rozporowy AOR
a) tuleja tworzywowa AG, b) trzpien stalowy SDG, c) stalowa obejma zaciskowa OR

a) b) c)

! "

d, Kl PAETN U=

Rysunek 48. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy AORG
a) tuleja tworzywowa AG, b) trzpienh stalowy SDG, c) stalowa obejma zaciskowa ORG
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l .
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Rysunek 49. Tworzywowo-metalowy tacznik rozporowy AOP

a) tuleja tworzywowa AG, b) trzpien stalowy SDG,
¢) podwdjna, stalowa obejma zaciskowa OP

Rysunek 50. Tworzywowo-metalowy tacznik rozporowy AOPG

a) tuleja tworzywowa AG, b) trzpien stalowy SDG,
¢) podwdjna, stalowa obejma zaciskowa OPG
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a) b) c)
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Rysunek 51. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy ATOR
a) tuleja tworzywowa AGT, b) trzpien stalowy SDG, c¢) stalowa obejma zaciskowa OR

a) b) c)

! L

d, & o TR =

Rysunek 52. Tworzywowo-metalowy tacznik rozporowy ATORG
a) tuleja tworzywowa AGT, b) trzpien stalowy SDG, c¢) stalowa obejma zaciskowa ORG

a) b) c)
l . L
le. 2
d, K — ATV

Rysunek 53. Tworzywowo-metalowy tacznik rozporowy ATOP

a) tuleja tworzywowa AGT, b) trzpien stalowy SDG,
¢) podwdjna, stalowa obejma zaciskowa OP
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Rysunek 54. Tworzywowo-metalowy tacznik rozporowy ATOPG

a) tuleja tworzywowa AGT, b) trzpien stalowy SDG,
¢) podwdjna, stalowa obejma zaciskowa OPG

d,
t
Rysunek 55. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy ASA
a) tuleja tworzywowa AG, b) trzpien stalowy WS
z tworzywowym kapturkiem maskujgcym EASA
a)

Rysunek 56. Tworzywowo-metalowy tacznik rozporowy AUM
a) tuleja tworzywowa AG, b) trzpien stalowy SDG z nakretkg tworzywowg EAUM
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a) b)
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Rysunek 57. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy ATSA
a) tuleja tworzywowa AGT, b) b) trzpien stalowy WS
z tworzywowym kapturkiem maskujagcym EASA
a)
l -
d, x

Rysunek 58. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy AGTUM
a) tuleja tworzywowa AGT, b) trzpien stalowy SDG z nakretkg tworzywowg EAUM

a) b)

|
d ERETULTALLAL ~()

i L.

Rysunek 59. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy WRK
a) tuleja tworzywowa AG, b) trzpien stalowy WR

a) b)

|
d, kU d, T TR “"Q
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Rysunek 60. Tworzywowo-metalowy tacznik rozporowy WRT
a) tuleja tworzywowa AGT, b) trzpien stalowy WR
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Rysunek 61. Tworzywowo-metalowy tgcznik rozporowy ARVEX osadzony w podtozu
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Tablica 1

Wymiary tworzywowo-metalowych tgcznikéw rozporowych ACZ, ARZ, ARS i ART

Oznaczenie tacznika Tuleja tacznika Trzpien rozporowy
Poz. ACZ ARZ ARS ART dq, mm L1, mm d2, mm Lo, mm
1 2 3 4 5 6 7 8 9
1 ACZ8/60 | ARZ8/60 | ARS 8/60 | ART 8/60 8 60 55 65
2 | ACZ8/80 | ARZ8/80 | ARS 8/80 | ART 8/80 8 80 55 85
3 | ACZ8/100 | ARZ 8/100 | ARS 8/100 | ART 8/100 8 100 55 105
4 | ACZ8/120 | ARZ 8/120 | ARS 8/120 | ART 8/120 8 120 55 125
5 | ACZ8/135 | ARZ 8/135 | ARS 8/135 | ART 8/135 8 135 55 140-145
6 | ACZ8/140 | ARZ 8/140 | ARS 8/140 | ART 8/140 8 140 55 140-145
7 | ACZ8/160 | ARZ 8/160 | ARS 8/160 | ART 8/160 8 160 55 165
8 | ACZ10/60 | ARZ 10/60 | ARS 10/60 | ART 10/60 10 60 7,0 65
9 [ ACZ10/70 | ARZ 10/70 | ARS 10/70 | ART 10/70 10 70 7,0 75
10 | ACZ 10/80 | ARZ 10/80 | ARS 10/80 | ART 10/80 10 80 7,0 85
11 |ACZ 10/100 | ARZ 10/100 | ARS 10/100 | ART 10/100 10 100 7,0 105
12 |ACZ 10/115|ARZ 10/115 | ARS 10/115 | ART 10/115 10 115 7,0 120-125
13 |ACZ 10/120 | ARZ 10/120 | ARS 10/120 | ART 10/120 10 120 7,0 120-125
14 [ACZ 10/135|ARZ 10/135 | ARS 10/135 | ART 10/135 10 135 7,0 140-145
15 |ACZ 10/140 | ARZ 10/140 | ARS 10/140 | ART 10/140 10 140 7,0 140-145
16 |ACZ 10/160 | ARZ 10/160 | ARS 10/160 | ART 10/160 10 160 7,0 165
17 |ACZ 10/200 | ARZ 10/200 | ARS 10/200 | ART 10/200 10 200 7,0 205
18 [ACZ 10/240 | ARZ 10/240 | ARS 10/240 | ART 10/240 10 240 7,0 245
19 [ACZ 10/260 | ARZ 10/260 | ARS 10/260 | ART 10/260 10 260 7,0 265
20 |ACZ 10/280 | ARZ 10/280 | ARS 10/280 | ART 10/280 10 280 7,0 285
21 |ACZ 10/300 | ARZ 10/300 | ARS 10/300 | ART 10/300 10 300 7,0 305
22 |ACZ 10/320 | ARZ 10/320 | ARS 10/320 | ART 10/320 10 320 7,0 325
23 |ACZ 14/100 | ARZ 14/100 - - 14 100 10,0 100
24 |ACZ 14/120 | ARZ 14/120 - - 14 120 10,0 120
25 |ACZ 14/135|ARZ 14/135 - - 14 135 10,0 140
26 |ACZ 14/140 | ARZ 14/140 - - 14 140 10,0 140
27 |ACZ 14/160 | ARZ 14/160 - - 14 160 10,0 160
28 |ACZ 14/180 | ARZ 14/180 - - 14 180 10,0 180
29 |ACZ 14/185|ARZ 14/185 - - 14 185 10,0 200
30 |ACZ 14/200 | ARZ 14/200 - - 14 200 10,0 200
31 |ACZ 14/240 | ARZ 14/240 - - 14 240 10,0 240
32 |ACZ 14/260 | ARZ 14/260 - - 14 260 10,0 260
33 |ACZ 14/280 | ARZ 14/280 - - 14 280 10,0 280
34 |ACZ 14/320 | ARZ 14/320 - - 14 320 10,0 320
35 |ACZ 14/360 | ARZ 14/360 - - 14 360 10,0 360
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Tablica 2
Wymiary tworzywowo-metalowych tacznikdéw rozporowych
ARS HK, ARS HS, ARS HO, ARS HZ
Oznaczenie facznika Tuleja tacznika Trzpien rozporowy
hak
Poz. hak sufitowy/
ARSHK | ARSHS | ARSHO | ARSHZ | diy. mm Li. mm d2, mm | katowy, | oczkowy/
L mm zawijany,
Lz, mm
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
ARS HK | ARS HS | ARS HO | ARS HZ
1 8/80 8/80 8/80 8/80 8 80 55 9% 120
ARS HK | ARS HS | ARS HO | ARS HZ
2 | 8100 | 8100 | 8100 | 8100 8 100 55 a3 140
ARS HK | ARS HS | ARS HO | ARS HZ
3 8120 | 8120 | 8120 | 8120 8 120 55 135 160
ARS HK | ARS HS | ARS HO | ARS HZ
4 8135 | 8135 | 8135 | 8/135 8 135 55 155 180
ARS HK | ARS HS | ARS HO | ARS HZ
5 | 8140 | 8140 | 8140 | 8140 8 140 55 155 180
ARS HK | ARS HS | ARS HO | ARS HZ
6 8160 | 8160 | 8160 | 8/160 8 160 55 175 200
ARS HK | ARS HS | ARS HO | ARS HZ
7 10/80 | 10/80 | 10/80 | 10/80 10 80 7.0 95 120
ARS HK | ARS HS | ARS HO | ARS HZ
8 | 101100 | 101100 | 10/100 | 10100 10 100 7.0 115 140
ARS HK | ARS HS | ARS HO | ARS HZ
9 | 101115 | 10115 | 10/115 | 10115 10 115 70 | 130-135 | 155-160
ARS HK | ARS HS | ARS HO | ARS HZ
101 o/120 | 10/120 | 10/120 | 10/120 10 120 7,0 | 130-135 | 155-160
ARS HK | ARS HS | ARS HO | ARS HZ
" | for35 | 10/135 | 10135 | 10/135 10 135 70 | 150-155 | 175-180
ARS HK | ARS HS | ARS HO | ARS HZ
121 "01140 | 10/140 | 10140 | 10/140 10 140 70 | 150-155 | 175-180
ARS HK | ARS HS | ARS HO | ARS HZ
13 1 101160 | 10/160 | 10/160 | 10/160 10 160 7.0 175 200
ARS HK | ARS HS | ARS HO | ARS HZ
141 "fo200 | 10/200 | 10/200 | 10/200 10 200 7.0 215 240
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Tablica 3

Wymiary tworzywowo-metalowych tgcznikéw rozporowych AK, ATK, AGK, AGTK, AX, ATX,
AGX, AGTX, AS, ATS, AGS, AGTS

Oznaczenie facznika Tuleja tacznika Trzpien rozporowy
Poz.| AK/ATK AX | ATX AS | ATS
| AGK/ I AGX/ I AGS/ d;, mm Ly, mm dy, mm L,, mm
AGTK AGTX AGTS
1 2 3 4 5 6 Z 7]
AK 5/30 AX 5/30
ATK 5/30 ATX 5/30
1 AGK 5/30 AGX 5/30 - S 25 2,5-4,0 30
AGTK 5/30 | AGTX 5/30
AK 5/40 AX 5/40
ATK 5/40 ATX 5/40
2 | AGK5/40 AGX 5/40 - S 25 2,5-4,0 40
AGTK 5/40 | AGTX 5/40
AK 6/30 AX 6/30
ATK 6/30 ATX 6/30
3 | AGKS6/30 AGX 6/30 - 6 30 3,5-4,0 30
AGTK 6/30 | AGTX 6/30
AK 6/35 AX 6/35
ATK 6/35 ATX 6/35
4 | AGK6/35 AGX 6/35 - 6 30 3,5-4,0 35
AGTK 6/35 | AGTX 6/35
AK 6/40 AX 6/40
ATK 6/40 ATX 6/40
5 AGK 6/40 AGX 6/40 - 6 30 3,5-4,0 40
AGTK 6/40 | AGTX 6/40
AK 6/50 AX 6/50
ATK 6/50 ATX 6/50
6 | AGKS6/50 AGX 6/50 - 6 30 3,5-4,0 50
AGTK 6/50 | AGTX 6/50
AK 6/60 AX 6/60
ATK 6/60 ATX 6/60
7| AGK®6/60 AGX 6/60 - 6 30 3,5-4,0 60
AGTK 6/60 | AGTX 6/60
AK 6/70 AX 6/70
ATK 6/70 ATX 6/70
8 AGK 6/70 AGX 6/70 - 6 30 3,5-4,0 70
AGTK 6/70 | AGTX 6/70
AK 8/40 AX 8/40
ATK 8/40 ATX 8/40
9 AGK 8/40 AGX 8/40 - 8 40 4,5-5,5 40
AGTK 8/40 | AGTX 8/40
AK 8/45 AX 8/45
ATK 8/45 ATX 8/45
10 | AGK 8/45 AGX 8/45 - 8 40 4,5-5,5 45
AGTK 8/45 | AGTX 8/45
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c.d. Tablicy 3
Oznaczenie tacznika Tuleja tacznika Trzpien rozporowy
Poz.| AK/ATK | ax/aTX | As/ATS
IAGKI 1, AGX/AGTX|/AGS /AGTS| 9 MM [ Li,mm | dp,mm | L, mm
AGTK
1 2 3 4 5 6 7 8
AK 8/60 AX 8/60 AS 8/60
ATK8/60 | ATX8/60 | ATS 8/60
| AGKs60 | AGX8/60 | AGS 8/60 8 40 4,5-5,5 60
AGTK 8/60 | AGTX8/60 | AGTS 8/60
AK 8/70 AX 8/70
ATK8/70 | ATX 8/70
12| Acks70 | AGX8/70 - 8 40 4,5-5,5 70
AGTK 8/70 | AGTX 8/70
AS 8/85
ATS 8/85
13 ] ] rao e 8 40 4555 85
AGTS 8/85
AS 8/105
ATS 8/105
14 ] ; o anoe 8 40 4555 | 105
AGTS 8/105
AS 8/125
ATS 8/125
15 ] ] raSares 8 40 4555 | 125
AGTS 8/125
AK10/50 | AX10/50 | AS 10/50
ATK 10/50 | ATX10/50 | ATS 10/50
16 | AGK10/50 | AGX10/50 | AGS 10/50 10 50 6.0-7,0 50
AGTK 10/50 | AGTX 10/50 | AGTS 10/50
AK10/60 | AX10/60 | AS 10/60
ATK 10/60 | ATX 10/60 | ATS 10/60
7| AGK10/60 | AGX10/60 | AGS 10/60 10 50 6.0-7,0 60
AGTK 10/60 | AGTX 10/60 | AGTS 10/60
AK10/70 | AX10/70
ATK 10/70 | ATX 10/70
181 AGK10/70 | AGX 10/70 - 10 50 6,0-7.0 70
AGTK 10/70 | AGTX 10/70
AK10/80 | AX10/80 | AS 10/80
ATK 10/80 | ATX10/80 | ATS 10/80
19| AGK10/80 | AGX10/80 | AGS 10/80 10 50 6.0-7,0 80
AGTK 10/80 | AGTX 10/80 | AGTS 10/80
AK 10/100 | AX10/100 | AS 10/100
ATK 10/100 | ATX 10/100 | ATS 10/100
20 | AGK 101100 | AGX 10/100 | AGS 107100 | 10 50 6.0-7,0 | 100
AGTK 10/100 | AGTX 10/100 | AGTS 10/100
AK 10120 | AX10/120 | AS 10/120
ATK 101120 | ATX 10/120 | ATS 10/120
21 | AGK 10/120 | AGX 10/120 | AGS 101120 | 10 50 6,0-7.0 | 120
AGTK 10/120 | AGTX 10/120 | AGTS 10/120
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c.d. Tablicy 3

Poz.

Oznaczenie tacznika

Tuleja tacznika

Trzpien rozporowy

AK/ATK
I AGK/
AGTK

AX | ATX
I AGX/
AGTX

AS /| ATS
I AGS /
AGTS

d{, mm Ly, mm

d;, mm Lo, mm

2

3

4

5 6

7 8

22

AS 10/140
ATS 10/140
AGS 10/140
AGTS 10/140

10 50

6,0-7,0 140

23

AS 10/160
ATS 10/160
AGS 10/160

AGTS 10/160

10 50

6,0-7,0 160

24

AK 12/70
ATK 12/70
AGK 12/70

AGTK 12/70

AX12/70
ATX 12/70
AGX 12/70

AGTX 12/70

AS 12/70
ATS 12/70
AGS 12/70

AGTS 12/70

12 60

7,0-8,0 70

25

AK 12/80
ATK 12/80
AGK 12/80

AGTK 12/80

AX 12/80
ATX 12/80
AGX 12/80

AGTX 12/80

AS 12/80
ATS 12/80
AGS 12/80

AGTS 12/80

12 60

7,0-8,0 80

26

AK 12/100

ATK 12/100
AGK 12/100
AGTK 12/100

AX 12/100
ATX 12/100
AGX 12/100

AGTX 12/100

AS 12/100
ATS 12/100
AGS 12/100
AGTS 12/100

12 60

7,0-8,0 100

27

AK 12/120

ATK 12/120
AGK 12/120
AGTK 12/120

AX 12/120
ATX 12/120
AGX 12/120

AGTX 12/120

AS 12/120
ATS 12/120
AGS 12/120
AGTS 12/120

12 60

7,0-8,0 120

28

AS 14/80
ATS 14/80
AGS 14/80
AGTS 14/80

14 70

10,0-12,0 80

29

AS 14/100
ATS 14/100
AGS 14/100
AGTS 14/100

14 70

10,0-12,0 100

30

AS 14/120
ATS 14/120
AGS 14/120
AGTS 14/120

14 70

10,0-12,0 120

31

AS 14/140
ATS 14/140
AGS 14/140
AGTS 14/140

14 70

10,0-12,0 140

32

AS 14/160
ATS 14/160
AGS 14/160

AGTS 14/160

14 70

10,0-12,0 160
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c.d. Tablicy 3

Poz.

Oznaczenie tacznika

Tuleja tacznika

Trzpien rozporowy

AK/ATK
I AGK/
AGTK

AX | ATX
I AGX/
AGTX

AS /| ATS
I AGS /
AGTS

d{, mm

Ly, mm

d;, mm

L, mm

3

4

5

6

7

8

33

AS 14/180
ATS 14/180
AGS 14/180

AGTS 14/180

14

70

10,0-12,0

180

34

AS 14/200
ATS 14/200
AGS 14/200

AGTS 14/200

14

70

10,0-12,0

200

35

AS 16/100
ATS 16/100
AGS 16/100

AGTS 16/100

16

80

12,0

100

36

AS 16/120
ATS 16/120
AGS 16/120

AGTS 16/120

16

80

12,0

120

37

AS 16/140
ATS 16/140
AGS 16/140

AGTS 16/140

16

80

12,0

140

38

AS 16/160
ATS 16/160
AGS 16/160

AGTS 16/160

16

80

12,0

160

Tablica 4

Wymiary tworzywowo-metalowych tacznikéw rozporowych AHK, ATHK, AGHK, AGTHK,
AHS, ATHS, AGHS, AGTHS, AHO, ATHO, AGHO, AGTHO, AHZ, ATHZ, AGHZ, AGTHZ,

AHB, AGTHB
Oznaczenie facznika Tuleja tacznika Trzpien rozporowy
hak hak
Poz.| AHKIATHK/ | AHSIATHS/ | AHOIATHO/ | AHZIATHZI |, o katowy | | Sufitowy/
AGHKIAGTH | AGHSIAGTH | AGHOIAGTH | AGHZIAGTH | y<To | di,mm | Ly, mm [d2, mm | poilerowy oczkowy /
K S 0 z zawijany
L2, mm L2, mm
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
AHK 6 AHS 6 AHO 6 AHZ 6
ATHK 6 ATHS 6 ATHO 6 ATHZ 6
L AcHks AGHS 6 AGHO 6 AGHZ 6 6 30 | 40 46 65
AGTHK6 | AGTHS6 | AGTHO6 | AGTHZ6
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Poz. Oznaczenie facznika Tuleja tacznika Trzpien rozporowy
hak
hak fit, |
AHKIATHK/ | AHSIATHS/ | AHOIATHO/ | AHZIATHZI | .0, katowy | | SUIowy
Poz.| AGHKIAGTH | AGHSIAGTH | AGHOIAGTH | AGHZIAGTH | ez [dv, mm | Ly, mm boilerowy | °SZKOWY /
K S o) Z zawijany
d2, mm| Lz mm L2, mm
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
AHK 8 AHS 8 AHO 8 AHZ 8
ATHK 8 ATHS 8 ATHO 8 ATHZ 8
2| AGHKS AGHS 8 AGHO 8 AGHZ 8 8 40 50 60 70
AGTHK8 | AGTHS8 | AGTHO8 | AGTHZ8
AHK 10 AHS 10 AHO 10 AHZ 10
ATHK 10 ATHS 10 ATHO 10 ATHZ10 | AHB10/65
3 | AcHk10 AGHS 10 AGHO 10 AGHZ10 |AGTHB 10/65| *° 5 16080 6065 80-100
AGTHK 10 | AGTHS10 | AGTHO10 | AGTHZ10
AHB 12/75
4 AcTHB 12175 | 12 60 80 S
AHK 12 AHS 12 AHO 12 AHZ 12
ATHK 12 ATHS 12 ATHO 12 ATHZ12 | AHB12/95
S | AGHK12 | AGHS12 | AGHO12 | AGHz12 |AGTHB12005| %2 | 60 | 80 | 8095 ) 100-120
AGTHK 12 | AGTHS12 | AGTHO12 | AGTHZ12
AHK 14 AHS 14 AHO 14 AHZ 14
ATHK 14 ATHS 14 ATHO 14 ATHZ 14 | AHB 14/95
6 | AGHK14 | AGHS14 | AGHO14 | AGHz14 |AGTHB14io5| 4 70| 100 | 95100 | 130-150
AGTHK 14 | AGTHS14 | AGTHO14 | AGTHZ 14
AHB 14/120
7 AGTHB 14 70 | 100 120
14/120
AHB 14/160
8 AGTHB 14 70 | 10,0 160
141160
AHK 16 AHS 16 AHO 16 AHZ 16
ATHK 16 ATHS 16 ATHO 16 ATHZ 16
O | AGHK16 | AGHS16 | AGHO16 | AGHZ16 16 80 | 120 150
AGTHK 16 | AGTHS16 | AGTHO16 | AGTHZ 16
Tablica 5

Wymiary tworzywowo-metalowych tgcznikéw rozporowych ADD, ATDD, AGDD, AGTDD,
ADG, ATDG, AGDG, AGTDG

Poz.

Oznaczenie facznika

Tuleja tacznika

Trzpien rozporowy

ADD / ATDD /
AGDD/
AGTDD

ADG / ATDG /
AGDG/
AGTDG

dy, mm | Ly, mm

dz, mm

Lz, mm

2

3

4 5

6

7

ADG 10/80
ATDG 10/80
AGDG 10/80
AGTDG 10/80

10 50

6,0

80
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c.d. Tablicy 5

Oznaczenie facznika Tuleja tacznika | Trzpien rozporowy
Poz. | ADD/ATDD/ | ADG / ATDG /
AGDD / AGDG / dy, mm | Ly, mm | dz, mm | Lz, mm
AGTDD AGTDG
1 2 3 4 5 6 7
ADG 10/100
ATDG 10/100
2 ; oD 1000 | 10 50 6.0 100
AGTDG 10/100
ADD 12/80 ADG 12/80
ATDD 12/80 | ATDG 12/80
3 | AcDD12/80 | AGDG 12/80 12 60 8,0 80
AGTDD 12/80 | AGTDG 12/80
ADD 12/100 | ADG 12/100
ATDD 12/100 | ATDG 12/100
4 | AGDD 121100 | AGDG 12/100 | 12 60 8,0 100
AGTDD 12/100 | AGTDG 12/100
ADD 12/120 | ADG 12/120
ATDD 12/120 | ATDG 12/120
5 | acpD 121120 | AGDG 121120 | 12 60 8,0 120
AGTDD 12/120 | AGTDG 12/120
ADD 14/100 | ADG 14/100
ATDD 14/100 | ATDG 14/100
6 | AcDD 14/100 | AGDG 14/100 | 14 70 10,0 100
AGTDD 14/100 | AGTDG 14/100
ADD 14/120 | ADG 14/120
ATDD 14/120 | ATDG 14/120
7 | AGDD 14/120 | AGDG 14/120 14 70 10,0 120
AGTDD 14/120 | AGTDG 14/120
ADG 14/140
ATDG 14/140
8 ; D e | 1a 70 10,0 140
AGTDG 14/140
ADG 16/100
ATDG 16/100
9 ; D 1ao0 | 16 80 12,0 100
AGTDG 16/100
ADG 16/120
ATDG 16/120
10 ; nene oo |18 80 12,0 120
AGTDG 16/120
ADG 16/140
ATDG 16/140
11 ; oD o | 18 80 12,0 140
AGTDG 16/140
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Tablica 6

Wymiary tworzywowo-metalowych tacznikéw rozporowych AOR, ATOR, AORG, ATORG,

AOP, ATOP, AOPG, ATOPG

Oznaczenie facznika Tuleja tacznika | Trzpien rozporowy
Pz AOR | ATOR AOP | ATOP di, mm | Ly, mm | d2, mm | Lz, mm
| AORG /| ATORG | /AOPG/ATOPG | 9" 1 2 2
! 2 3 4 5 6 7
AOR (15-19)3/8" | AOP (15-19) 3/8"
ATOR (15-19) 3/8" | ATOP (15-19) 3/8"
1| AORG (15-19)3/8" | AOPG (15-19)3/8" | 19 50 7.0 60
ATORG (15-19) 3/8" |ATOPG (15-19) 3/8"
AOR (20-25) 1/2"
ATOR (20-25) 1/2"
2 | AORG (20-25) 1/2" - 10 50 7,0 60
ATORG (20-25) 1/2"
AOP (20-25) 1/2"
ATOP (20-25) 1/2"
3 - AOPG (20-25) 172" | 10 50 7.0 80
ATOPG (20-25) 1/2"
AOR (26-30) 3/4"
ATOR (26-30) 3/4"
4 | AORG (26-30) 3/4" - 10 50 7.0 60
ATORG (26-30) 3/4"
AOP (26-30) 3/4"
ATOP (26-30) 3/4"
° - AOPG (26-30) 34" | 1° 50 7.0 80
ATOPG (26-30) 3/4"
AOR (32-36) 1"
ATOR (32-36) 1"
6 AORG (32-36) 1" - 10 50 7,0 60
ATORG (32-36) 1"
AOP (32-36) 1"
ATOP (32-36) 1"
! ) AOPG (32-36) 1" - 50 7.0 80
ATOPG (32-36) 1"
AOR (38-43) 1 1/4"
ATOR (38-43) 1 1/4"
8 | AORG (38-43) 1 1/4" - 10 50 7,0 60
ATORG (38-43) 1 1/4"
AOR (47-51) 1 1/2"
ATOR (47-51) 1 1/2"
9 | AORG (47-51) 1 1/2" - 10 50 7,0 60
ATORG (47-51) 1 1/2"
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c.d. Tablicy 6

Oznaczenie tacznika Tuleja tacznika | Trzpien rozporowy
Poz. AOR / ATOR AOP | ATOP g mm | Lemm | domm | Lo mm
| AORG /| ATORG | AOPG | ATOPG v " 2 2
1 2 3 4 5 6 7

AOR (60-64) 2"
ATOR (60-64) 2"
10 | AORG (60-64) 2" - 10 50 7,0 60

ATORG (60-64) 2"

AOR (75-80) 2 1/2"

ATOR (75-80) 2 1/2"
AORG (75-80) 2 1/2"
ATORG (75-80) 2 1/2"

AOR (87-92) 3"
ATOR (87-92) 3"
12 | AORG (87-92) 3" - 10 50 7,0 60

ATORG (87-92) 3"

AOR (113-118) 4"
ATOR (113-118) 4"
13 1 AORG (113-118) 4" - 10 50 7,0 60

ATORG (113-118) 4"

AOR (159-166) 6"
ATOR (159-166) 6"
AORG (159-166) 6"

ATORG (159-166) 6"

Tablica 7

Wymiary tworzywowo-metalowych tgcznikdéw rozporowych ASA, ATSA

Oznaczenie tacznika Tuleja tacznika Trzpien rozporowy
Poz.
ASA ATSA dq, mm Ly, mm | dz, mm Lz, mm
1 2 3 4 5 6 7
ASA 8/80 ATSA 8/80
1| Asa8iB0SR | ATSA8/80SR 8 40 55 80

Tablica 8

Wymiary tworzywowo-metalowych tgcznikéw rozporowych AUM, AGTUM

Oznaczenie tacznika Tuleja tacznika Trzpien rozporowy
Poz.
AUM AGTUM dq, mm Ly, mm | dz, mm Lz, mm
1 2 3 4 5 6 7
1 AUM 10/100 AGTUM 10/100 10 50 7,0 100
2 AUM 12/100 AGTUM 12/100 12 60 8,0 100
3 AUM 12/120 AGTUM 12/120 12 60 8,0 120
4 AUM 14/140 AGTUM 14/140 14 70 10,0 140
5 AUM 14/180 AGTUM 14/180 14 70 10,0 180
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Tablica 9
Wymiary tworzywowo-metalowych tgcznikéw rozporowych WRK, WRT
z tulejami 14/70, 14/100 i 14/120

Trzpieni rozporowy Lacznik z tulejg 14/70 Lacznik z tulejg 14/100 tacznik z tulejg 14/120
Poz. WR Tuleja tacznika O:::z:i:ie Tuleja tacznika Of::zcr:i:ie Tuleja tacznika o,z::zcnziizie

d2, mm | Lz, mm |di, mm|Li, mm | WRK/WRT |di, mm |Li, mm| WRK/WRT |[di, mm|Li, mm| WRK/WRT
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
1| 120 | 90 14 | 70 \\;"VE_’? ﬂfgg
2 | 20 | w0 | s |0 pre| 3¢ |90 LRt oo
o | 2o | w0 | w0 prin) 2|90 Nt ssonzo| 2| 2 r sanzonz
I R I e I e
s | 120 | a0 | s o [etiice] 3¢ | 10 iRt duoonao| 2 | 20 |wr saszonso
o | 20 | 20 | | 70 [agriis| 2| 90 eriooeso| M| 20| war aanzozan
7| 2o | w0 || 10 [eriie| 2| 90 |erigoonso| ¥ | 20| war oz
o | 20 | 20 | | 0 [ugrii| 2| 90 erigooo| ¥ | 20| war sanzozen
o | 20 | w0 | ae | o et ] 3| 190 Nigr o] 2 | 2 |wr sanzono
el R R I I
R e A e I e I e v
R e I e e e e e
| 20 | a0 | 1|70 [eraeg| 2|90 eriooso| M | 20| war sanzouso
wl o | oo | | ] w | o [ 0 | m vt
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Tablica 10
Wymiary tworzywowo-metalowych tacznikédw rozporowych WRK, WRT
z tulejami 14/140, 14/160 i 14/180

Trzpien rozporowy tacznik z tuleja 14/140 Lacznik z tuleja 14/160 tacznik z tuleja 14/180
Poz. WR Tuleja facznika Otz::zt:]ziir;ie Tuleja facznika O;Z::zc:ii:ie Tuleja facznika Olz::zc;ziir;ie

d2, mm | L, mm |di,mm|L, mm| WRK/WRT |di,mm|L, mm| WRK/WRT |[d{, mm|Li, mm| WRK/WRT
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12
bl 2o | w0 |3 | 300 Nt pione| | 90 Rt sasconso
2| 20 | 0 |1 10 erpiigne| ¥ | 90 |werianeonso| ¥ | % |Wer Lanannso
s 2o | @0 || M0 griigzn| ¥ |90 etianeoso| | % |wer ez
¢ 120 | 20 | 1| a0 Netiliogeo| 4| 0 |Rransoze| | 190 |WRT ansonso
s | 20 | 20 || 10 eriiiome| ¥ | 90 werianeonso| ¥ | % |wer Lana0neo
6 | 120 | a0 | 1| 10 erpiigao| ¥ | 90 |werianeoneo| ¥ | % |Wer Lana0noo
T 2o | @ || M0 eriigen| ¥ | 90 erianeonzo| ¥ | % et ane0neo
o | 120 | @0 | 1| 10 erpiigeeol ¥ | 90 eriaeosso| | % |Wer anaonso
o | 120 | w0 | 1| 10 eriiiguo| ¥ | 90 |werianeouo| ¥ | % et Lana0aoo
0| 120 | 40 | |20 eriigu| ¥ | 90 werianeouso| | % |Wer Lanaouso
11| 120 | 50 | 14 | 140 w]gf? ijﬁigﬁggg 14 | 160 m‘# ﬂﬁggggg 14 | 180 \\;Vv§$ ijﬁggg’gg
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Tablica 11

Wymiary tworzywowo-metalowych tgcznikéw rozporowych WRK, WRT z tulejami 14/200

Oznaczenie tacznika Tuleja tacznika Trzpien rozporowy
Poz. WRK / WRT dy, mm Li, mm d,, mm Lo, mm
1 2 3 y 5 5
| Wrrigsoomso | ™| 20 | 120 | 2%
2 | WRTiamooseo | M| 200 | 120 | 260
3 | WTiamoomeo | M| 20 | 120 | 280
4 | Wariamooses | % | 20 | 120 | 300
5 | WRTiamooss0 | | 200 | 120 | a0
o | WTiamoons0 | | 200 | 120 | 60
7 | WRT 141200/400 14 200 12,0 400
8 | WTiamooaso | | 200 | 120 | 4s0
O | Wriamoosoo | | 200 | 120 | 500
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Tablica 12

Nosnosci obliczeniowe zamocowanh tworzywowo-metalowych tgcznikow rozporowych

ARVEX z tulejami tworzywowymi z poliamidu (tuleje A, AG i KARS)
na wyrywanie z podtoza betonowego i na scinanie

. . Srednica facznika | Srednica trzpienia | Efektywna gtebo- Nos$nosé
Rodzaj tulei - % Lo . .
Poz. tworzywowej (tulei) stalowego kos¢ zakotwienia obllczen1|owa,
dy, mm dz, mm hef, mm kN
1 2 3 4 5 6
__________ 25 . 039 ]
1 A, AG 50 | 30 2 044 |
4,0 0,63
3,5 0,46
2 A, AG 6,0 40 30 0.86
__________ 45 . .98 ]
3 A, AG, KARS 8o | 50 40 | 081 |
5,5 1,01
6,0 0,93
4 A, AG, KARS 10,0 - = 0 50 3.31
7,0 1,67
5 A, AG, KARS 12,0 8.0 60 3.61
10,0 2,36
6 A, AG, KARS 140 |- i_2_,0 70 8.15
7 A, AG, KARS 16,0 12,0 80 3,61
() _ podtoze z betonu klasy C20/25 wedtug normy PN-EN 206:2014
Tablica 13

Nosnosci obliczeniowe zamocowan tworzywowo-metalowych tacznikow rozporowych

ARVEX z tulejami tworzywowymi z polipropylenu (tuleje AT i AGT)
na wyrywanie z podtoza betonowego i na scinanie

. . Srednica facznika | Srednica trzpienia | Efektywna glebo- Nosnos¢
P Rodzaj tulei - - o . .
oz. tworzvwowei (tulei) stalowego kos¢ zakotwienia obllczen1|owa,
yw 1 dq, mm d2, mm hes, mm kN
1 2 3 4 5 6
3,5 0,38
6.0 4,0 30 0,39
__________ 45 056 |
80 50 U R 072 |
5,5 0,86
6,0 0,74
1 AT, AGT 10,0 |- 70 50 135
7,0 1,33
120 ey 8,0 60 2,01
10,0 1,89
140 e 12,0 70 373
16,0 12,0 80 2,89

M _ podtoze z betonu klasy C20/25 wedtug normy PN-EN 206:2014
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Tablica 14

Nosnosci obliczeniowe zamocowan tworzywowo-metalowych tacznikow rozporowych

ARVEX z tulejami tworzywowymi z poliamidu (tuleje A, AG i KARS)
na wyrywanie z podfoza z cegiet ceramicznych petnych i na $cinanie

. . Srednica facznika | Srednica trzpienia | Efektywna glebo- Nosnos¢
P Rodzaj tulei - -« Lo . .
oz. tworzywowej (tulei) stalowego kos¢ zakotwienia obllczen1|owa,
dq, mm d2, mm hes, mm kN
1 2 3 4 5 6
2,5 0,23
1 A AG 50 |-y 3.0 25 0.24
3,5 0,25
2 A AG 6,0 40 30 0.32
__________ 45 . 040 ]
3 A, AG, KARS 8o | 50 0 046 |
5,5 1,53
6,0 0,55
4 A, AG, KARS 10,0 |- 70 50 0.73
70 1,10
5 A, AG, KARS 12,0 |- 8.0 60 547
6 A, AG, KARS 14,0 10,0 70 1,25
7 A, AG, KARS 16,0 12,0 80 1,70
M _ podtoze z cegiet ceramicznych, petnych klasy 20 wedtug normy PN-EN 771-1:2011
Tablica 15

Nosnosci obliczeniowe zamocowan tworzywowo-metalowych tacznikéw rozporowych

ARVEX z tulejami tworzywowymi z polipropylenu (tuleje AT i AGT)
na wyrywanie z podtoza z cegiet ceramicznych petnych i na scinanie

. . Srednica tacznika | Srednica trzpienia | Efektywna gtebo- Nosnosé
Rodzaj tulei - - e . .
Poz. tworzvwowei (tulei) stalowego kos¢ zakotwienia obliczeniowa,
yw ) dq, mm d2, mm hes, mm kN
1 2 3 4 5 6
3,5 0,18
6.0 4,0 30 0,20
__________ 45 028
8o ! 50 0 033 |
55 0,35
1 AT, AGT 6,0 0,39
’ 100  |----------- - T T ]
00 7,0 50 0,63
7,0 0,77
120 e LGRS 60 I
' 8,0 1,00
14,0 10,0 70 0,88
16,0 12,0 80 1,19

m_ podtoze z cegiet ceramicznych, petnych klasy 20 wedtug normy PN-EN 771-1:2011
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Tablica 16

Parametry montazowe tworzywowo-metalowych tagcznikow rozporowych ARVEX

Srednica Srednica Glebokosé Efektywna gteboko$é
Poz. tacznika (tulei) wierconego otworu wierconego otworu zakotwienia
dq, mm do, mm hy, mm her, mm

1 2 3 4 5
1 5 5 35 25
2 6 6 40 30
3 8 8 50 40
4 10 10 60 50
5 12 12 70 60
6 14 14 80 70
7 16 16 90 80

Tablica 17

Nos$nosci charakterystyczne zamocowan tworzywowo-metalowych tgcznikow rozporowych
ARVEX z tulejami tworzywowymi z poliamidu (tuleje A, AG i KARS)
na wyrywanie z podtoza betonowego i na scinanie

. . Srednica facznika | Srednica trzpienia | Efektywna gtebo- Nos$nosé
Rodzaj tulei : i Lo
Poz. tworzywowej (tulei) stalowego kos¢ zakotwienia charaktery1styczna,
di, mm d2, mm hef, mm kN
1 2 3 4 5 6
S - H I IS 070 |
1 A, AG 5,0 30 25 080 |
4,0 1,14
3,5 0,83
2 A, AG 6,0 40 30 154
AsS 125 ]
3 A, AG, KARS 8,0 50 40 1,45 ]
5,5 1,82
6,0 1,68
4 A, AG, KARS 10,0 70 50 5.96
7,0 3,00
A, AG, KAR 120 | R,
5 , AG, S ,0 8.0 60 6.50
10,0 4,25
6 A, AG, KARS 140 |- ié',o 70 467
7 A, AG, KARS 16,0 12,0 80 6,50

M _ podtoze z betonu klasy C20/25 wedtug normy PN-EN 206:2014
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Tablica 18

Nosnosci charakterystyczne zamocowah tworzywowo-metalowych tgcznikéw rozporowych
ARVEX z tulejami tworzywowymi z polipropylenu (tuleje AT i AGT)

na wyrywanie z podtoza betonowego i na Scinanie

. . Srednica tacznika | Srednica trzpienia | Efektywna gtebo- Nosnosé
P Rodzaj tulei : - S
oz. tworzywowej (tulei) stalowego kos$¢ zakotwienia charaktery1styczna,
dq, mm d2, mm Res, MM kN
1 2 3 4 5 6
3,5 0,68
6.0 40 30 0,71
AsS 1,00
8.0 S0 L 129
55 1,54
6,0 1,33
1 AT, AGT 10,0 T 50 543
7,0 2,40
12,0 8.0 60 3.61
10,0 3,40
B 12,0 70 6,71
16,0 12,0 80 5,20
() _ podtoze z betonu klasy C20/25 wedtug normy PN-EN 206:2014
Tablica 19

Nosno$ci charakterystyczne zamocowanh tworzywowo-metalowych tgcznikéw rozporowych
ARVEX z tulejami tworzywowymi z poliamidu (tuleje A, AG i KARS)
na wyrywanie z podtoza z cegiet ceramicznych petnych i na scinanie

. . Srednica facznika | Srednica trzpienia | Efektywna gltebo- Nosnos¢
Rodzaj tulei k - Lo

Poz. fWOrzvwowei (tulei) stalowego kos¢ zakotwienia | charakterystyczna,

yw ) dq, mm d2, mm her, mm kN
1 2 3 4 5 6

2,5 0,58
1 A AG 5,0 3.0 25 0.61
3,5 0,63
2 A AG 6,0 40 30 0.81

AsS 1,00 |

3 A, AG, KARS 8,0 50 40 1,15 ]
5,5 3,82
6,0 1,38
4 A, AG, KARS 10,0 70 50 183
7,0 2,75
5 A, AG, KARS 12,0 80 60 6.18
6 A, AG, KARS 14,0 10,0 70 3,13
7 A, AG, KARS 16,0 12,0 80 4,25

M _ podtoze z cegiet ceramicznych, petnych klasy 20 wedtug normy PN-EN 771-1:2011
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Tablica 20

Nosnosci charakterystyczne zamocowah tworzywowo-metalowych tgcznikéw rozporowych
ARVEX z tulejami tworzywowymi z polipropylenu (tuleje AT i AGT)
na wyrywanie z podtoza z cegiet ceramicznych petnych i na Scinanie

. . Srednica tacznika | Srednica trzpienia | Efektywna gtebo- Nosnosé
P Rodzaj tulei : - S

oz. fWOrzvwowei (tulei) stalowego kos$¢ zakotwienia charaktery1styczna,

yw ) dq, mm d2, mm Res, MM kN

1 2 3 4 5 6

3,5 0,45

6.0 40 30 0,51
AsS 070 |
8.0 S0 L 082 |

55 0,87

1 AT, AGT 6,0 0,98

10,0 70 50 157

7,0 1,93

12,0 8.0 60 551

14,0 10,0 70 2,20

16,0 12,0 80 2,98

m_ podtoze z cegiet ceramicznych, petnych klasy 20 wedtug normy PN-EN 771-1:2011
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