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I PODSTAWA PRAWNA ORAZ POSTANOWIENIA OGOLNE
1. Niniejsza Europejska Aprobata Techniczna zostata wydana przez Deutschen Institut flir Bautechnik

(Niemiecki Instytut Techniki Budowlanej) zgodnie z:

- Dyrektywa 89/106/EWG Rady z dnia 21 grudnia 1988 roku o zréwnaniu przepiséw prawnych i administracyjnych
krajéw czionkowskich w zakresie produktow budowlanychl, zmieniong Dyrektywg 93/68/EWG Rady2 oraz
rozporzadzeniem (WE) Nr 1882/2003 Parlamentu Europejskiego i Radys;

- ustawg o dopuszczaniu do obrotu i wolnego handlu produktami budowlanymi w celu realizacji Dyrektywy Rady nr
89/106/EWG z dnia 21 grudnia 1988 w celu ujednolicenia przepiséw prawnych i administracyjnych krajow
cztonkowskich w zakresie produktéow budowlanych i innych aktéw prawnych Wspdlnoty Europejskiej (ustawa o
produktach budowlanych - BauPG) z dnia 28 kwietnia 1998 roku, zmieniong dodatkowo artykutem 2 ustawy z dnia 8
listopada 2011 roku >;

- wspolnymi przepisami dotyczacymi skitadania wnioskéw, przygotowywania i udzielania europejskiej aprobaty
technicznej zgodnie z zatacznikiem do decyzji 94/23/WE Komisjis;

- wytyczng dla europejskiej aprobaty technicznej ,Kotwy metalowe do stosowania w betonie — czes¢ 5: Kotwy
wklejane”, ETAG 001-05.

2. Niemiecki Instytut Techniki Budowlanej jest uprawniony do sprawdzenia, czy spetnione zostaty przepisy
niniejszej europejskiej aprobaty technicznej. Kontrola ta moze by¢ przeprowadzona w zaktadzie producenta.
Wiasciciel europejskiej aprobaty technicznej pozostaje jednak odpowiedzialny za zgodnos¢ produktow z
europejskg aprobatg techniczng i ich przydatnos¢ do przewidzianego celu zastosowania.

3. Niniejsza europejska aprobata techniczna nie moze by¢ przenoszona na innych producentéw lub
przedstawicieli producentéw, niz wymienieni na stronie 1 lub na inne zaklady wytwércze, niz wymieniony na
stronie 1 niniejszej europejskiej aprobaty technicznej.

4, Niemiecki Instytut Techniki Budowlanej moze odwofa¢ niniejsza europejskg aprobate techniczng, w
szczegodlnosci po zawiadomieniu Komisji na podstawie art. 5 ust. 1 Dyrektywy Rady 89/106/EWG.

5. Niniejsza europejska aprobata techniczna moze by¢ przekazywana - réwniez w wersji elektronicznej -
wytgcznie w formie petnej. CzeSciowa informacja moze by¢ przekazywana za pisemng zgodg Niemieckiego
Instytutu Techniki Budowlanej. W takim przypadku informacje skrocong nalezy odpowiednio opisaé jako taka.
Teksty i oznaczenia broszur reklamowych nie mogg by¢ w sprzecznosci z europejskg aprobatg techniczng
oraz by¢ niewtasciwie stosowane.

6. Europejska aprobata techniczna jest wydawana przez organ dopuszczajacy w jego jezyku urzedowym.
Wersja ta odpowiada wersji rozpowszechnianej przez EOTA. Przektady na inne jezyki nalezy oznaczac¢ jako
takie.

1 Dziennik Urzedowy Wspdlnoty Europejskiej nr L40 z dnia 11 lutego 1989, strona 12

2 Dziennik Urzedowy Wspdlnoty Europejskiej nr L220 z dnia 30 sierpnial993, strona 1
3 Dziennik Urzedowy Unii Europejskiej nr L284 z dnia 31 pazdziernika 2003, strona 25
4 Federalny Dziennik Ustaw czesc¢ | 1998, str. 812

5 Federalny Dziennik Ustaw czes¢ | 2011, str. 2178

6 Dziennik Urzedowy Wspolnoty Europejskiej nr L17 z dnia 20 stycznia 1994, strona 34
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1.1

1.2

SZCZEGOLNE PRZEPISY EUROPEJSKIEJ APROBATY TECHNICZNEJ
Opis produktu i cel zastosowania
Opis produktu budowlanego

"ARVEX GROBELNY Injektionssystem CV fiir Beton" jest kotwa wklejang skladajacy sie z kartusza z zaprawg
ARVEX GROBELNY CV oraz elementu stalowego. Elementy stalowe sg pretami gwintowanymi zgodnie z
zatgcznikiem 3 w zakresie od M8 do M30 lub pretami zbrojeniowymi, zgodnie z zatgcznikiem 4 w zakresie
Srednicy od 8 do 32 mm.

Element stalowy jest umieszczany w otworze wierconym wypetionym zaprawg iniekcyjng i jest zakotwiony
poprzez wigzanie powstate pomiedzy nim samym, zaprawg i betonem.

Rysunek produktu oraz jego przeznaczenie zostaly przedstawione w zatgcznikach 1 2.

Cel zastosowania

Kotwa jest przeznaczona do wykonywania zakotwien, dla ktérych musza by¢ spetnione wymagania odnosnie
mechanicznej wytrzymatosci, statecznosci oraz bezpieczenstwa uzytkowania w rozumieniu Istotnych
Wymagan 1 i 4 Dyrektywy Rady 89/106/EWG oraz zniszczenie zakotwien wykonanych z jej zastosowaniem
spowodowatoby zagrozenie zycia ludzkiego i/lub wywotatoby znaczace skutki ekonomiczne. Wymagania
odnosnie bezpieczenstwa na wypadek pozaru (Istotne Wymagania 2) nie zostaty uwzglednione w niniejszej
Europejskiej Aprobacie Technicznej. Kotwa jest przeznaczona wytacznie do wykonywania zakotwienh
poddanych obcigzeniom statycznym lub quasi-statycznym w zelbecie lub betonie o standardowym ciezarze i
minimalnej klasie wytrzymatosci C20/25 oraz maksymalnej klasie wytrzymatosci C50/60, zgodnie z normg EN
206:2000-12.

Kotwa moze by¢ stosowana tylko w betonie niespekanym.

Kotwa moze by¢ instalowana w suchym lub mokrym betonie.

Kotwy o wymiarach 8 mm do 16 mm moga by¢ takze instalowane w otworach zalewanych.

Kotwa moze by¢ stosowana w nastepujacych zakresach temperatur:

Zakres temperatur I:  -40°C do +40°C (maks. temperatura przy oddziatywaniu dtugotrwatym +24°C i
maks. temperatura przy oddziatywaniu krétkotrwatym +40°C)
Zakres temperatur Il:  -40°C do +80°C (maks. temperatura przy oddziatywaniu dtugotrwatym +50°C i

maks. temperatura przy oddziatywaniu krétkotrwatym +80°C)

Elementy wykonane ze stali ocynkowanej:
Element wykonany ze stali cynkowanej galwanicznie lub cynkowanej ogniowo moze by¢ stosowany wylgcznie
w warunkach suchych, wewnatrz budowli.

Elementy wykonane ze stali nierdzewnej:

Element wykonany ze stali nierdzewnej 1.4401, 1.4404 lub 1.4571 moze by¢ stosowany w warunkach
suchych, wewnatrz budowli, a takze w konstrukcjach poddanych wptywom atmosfery zewnetrznej (wigcznie z
atmosferg przemystowg i nadmorska) lub wewnatrz budowli w warunkach statej wilgoci, jesli nie wystepujg
jednoczesnie warunki szczegolnie agresywne. Do warunkéw szczegolnie agresywnych zalicza sie np. ciagte,
zmieniajgce sie zanurzenie w wodzie morskiej lub strefy rozbryzgu wody morskiej, srodowisko basendw
krytych 0 znacznej zawartosci chlorkéw lub atmosfere w znacznym stopniu zanieczyszczong chemicznie (np.
instalacje odsiarczania lub tunele drogowe, w ktérych stosowane sg substancje odladzajace).
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2.2

Elementy wykonane ze stali o wysokiej odpornosci na korozje:

Element wykonany ze stali o wysokiej odpornosci na korozje 1.4529 lub 1.4565 moze by¢ stosowany w
warunkach suchych, wewnatrz budowli, a takze w konstrukcjach poddanych wptywom atmosfery zewnetrznej i
wewnatrz budowli w warunkach statej wilgoci lub w innych warunkach szczegdlnie agresywnych. Do
warunkéw szczegdlnie agresywnych zalicza sie np. ciggte, zmieniajgce sie zanurzenie w wodzie morskiej lub
strefy rozbryzgu wody morskiej, Srodowisko basenéw krytych o znacznej zawartosci chlorkéw lub atmosfere w
znacznym stopniu zanieczyszczong chemicznie (np. instalacje odsiarczania lub tunele drogowe, w ktérych
stosowane sa substancje odladzajace).

Elementy wykonane z pretéw zbrojeniowych:

Wklejane prety zbrojeniowe moga by¢ stosowane jako kotwy wytacznie pod warunkiem zaprojektowania ich
zgodnie z wydanym przez EOTA Raportem Technicznym TR 029. Do takich zastosowan mozna zaliczy¢ np.
potaczenia warstw nadbetonu lub trzpieni $cinanych lub potgczenia $cian z fundamentami obcigzone w
przewazajgcej mierze sitami $cinajacymi i sciskajacymi, w ktérych prety zbrojeniowe pracujg jak trzpienie
przejmujace sity scinajace. Potaczenia wykonane w konstrukcjach betonowych z uzyciem wklejanych pretéw
zbrojeniowych zaprojektowane zgodnie z normg EN1992-1-1: 2004 nie sg objete niniejszg Europejskg
Aprobatg Techniczna.

Warunki zawarte w niniejszej Europejskiej Aprobacie Technicznej oparte sg na zatozeniu, ze czas
uzytkowania kotwy wynosi 50 lat. Wskazania dot. czasu uzytkowania kotwy nie moga by¢ interpretowane jako
gwarancja producenta, a jedynie jako przestanki majace pomdéc w wyborze odpowiedniego produktu
spetniajgcego oczekiwania z punktu widzenia ekonomicznie rozsgdnego czasu eksploatacji wykonanych
robot.

Charakterystyka produktu i metody weryfikacji

Charakterystyka produktu

Kotwa odpowiada rysunkom i warunkom zawartym w zatacznikach 3 i 4. Cechy charakterystyczne materiatéw,
wymiary i tolerancje kotwy nie podane w zatgcznikach 3 i 4 muszg by¢ zgodne z odpowiednimi wartoSciami
podanymi w dokumentacji technicznej7 niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej.

Wartosci charakterystyczne kotew do projektowania zakotwien podane sg w zatgcznikach od 9 do 14.

Dwa skfadniki zaprawy iniekcyjnej dostarczane sg w postaci niezmieszanej we wspoétosiowych kartuszach o
objetosci 150 ml, 280 ml, 300 ml, 330 ml, 380 ml, 410 ml lub 420 ml w nabojach umieszczonych obok siebie o
objetosci 235 ml, 345 ml lub 825 ml lub w kartuszach foliowanych o objetosci 165 ml lub 300 ml zgodnie z
zatacznikiem 2. Kazdy nabdj jest oznaczony nazwg producenta "ARVEX GROBELNY CV", posiada
wskazowki dotyczace montazu, kod partii, okres trwatosci, kod materiatu niebezpiecznego i czas zelowania i
wigzania zaprawy zalezny od temperatury.

Elementy wykonane z pretéw zbrojeniowych muszg odpowiada¢ specyfikacjom podanym w zatgczniku 4.
Oznaczenie gtebokosci zakotwienia moze by¢ wykonane na placu robét.

Metody weryfikacji

Ocena przydatnosci kotwy do stosowania zgodnie z jej przeznaczeniem w odniesieniu do wymagan w
zakresie wytrzymatosci mechanicznej, statecznosci oraz bezpieczenstwa uzytkowania w rozumieniu Istotnych
Wymagan 1 i 4 zostata przeprowadzona zgodnie z ,Wytycznymi do Europejskich Aprobat Technicznych
.Kotwy metalowe do stosowania w betonie”, czes¢ 1 ,Kotwy — zagadnienia ogdlne” i czes¢ 5 ,Kotwy
wklejane”, w oparciu o Opcje 7.

Techniczna dokumentacja niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej jest przechowywana w Niemieckim Instytucie
Techniki Budowlanej i w miare potrzeb uprawnionych organéw przeprowadzajgcych procedure potwierdzania zgodnosci,
jest im udostepniana.
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3.1

3.2

3.2.1

3.2.11

W uzupetnieniu do szczegdlnych przepiséw zawartych w niniejszej Europejskiej Aprobacie Technicznej dot.
substancji niebezpiecznych, mogg mie¢ réwnoczesnie zastosowanie inne wymagania dla produktéow
uznawanych za niebezpieczne (np. przetransponowane ustawodawstwo europejskie i prawo krajowe,
przepisy i klauzule administracyjne). Dla spetnienia warunkéw zawartych w Dyrektywie dotyczacej wyrobow
budowlanych nalezy rowniez przestrzega¢ ww. wymagan, tam, gdzie majg one zastosowanie.

Ocena zgodnosci oraz oznakowanie CE
System potwierdzania zgodnosci

Zgodnie z decyzja 96/582/WE Komisji Europejskiej® stosuje sie system potwierdzania zgodnosci 2(i)
(oznaczony jako system 1).
Ten system potwierdzania zgodnosci zdefiniowany jest nastepujgco:
System 1: Certyfikacja zgodnosci produktu przez jednostke uprawniong na podstawie:
(a) Zadania producenta:
(1) zaktadowa kontrola produkcji;
(2) dodatkowe badanie prébek pobranych przez producenta w fabryce zgodnie z opracowanym
wczesniej planem badan;

(b) Zadania jednostki uprawnione;j:
(3) wstepne badanie typu produktu;

(4) wstepna inspekcja fabryki i systemu zakfadowej kontroli produkcii;
(5) ciagta kontrola, ocena i zatwierdzanie systemu zaktadowej kontroli produkcji.

Uwaga: Jednostki uprawnione sg takze okreslane jako ,jednostki notyfikujace”.
Odpowiedzialnosé
Zadania producenta

Zaktadowa kontrola produkcji

Producent musi stale organizowac zaktadowe kontrole produkcji. Wszystkie przedstawione przez producenta
dane, wymagania i przepisy muszg by¢ systematycznie dokumentowane w formie pisemnych instrukcji i
procedur. Zaktadowa kontrola produkcji musi gwarantowaé zgodnos¢ produktu z niniejszg Europejskag
Aprobatg Techniczna.

Producent jest zobowigzany do stosowania wytgcznie surowcéw podanych w dokumentacji technicznej
niniejszej Europejskiej Aprobaty Techniczne;.

Zaktadowa kontrola produkcji musi by¢ zgodna z planem kontroli, ktory jest czescig dokumentacji technicznej
niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej. Plan kontroli jest ustalony w zwigzku z zastosowanym przez
producenta zaktadowym systemem kontroli produkcji i przechowywany w Niemieckim Instytucie Techniki
Budowlane;j.’

Wyniki zaktadowej kontroli produkcji nalezy protokotowaé i szacowa¢ w zgodzie z przepisami planu kontroli.

Dziennik Urzedowy Wspélnoty Europejskiej nr L 254 z dnia 08.10.1996
Plan kontroli jest poufng czescia Europejskiej Aprobaty Technicznej i jest udostepniany jedynie jednostkom uprawnionym
zaangazowanym w procedure potwierdzania zgodno$ci. Patrz rozdziat 3.2.2.
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3.2.1.2 Pozostate zadania producenta

3.2.2

3.3

Producent musi wigczyé w oparciu o umowe jednostke, ktéra jest uprawniona do zadan zgodnie z paragrafem
3.1 dla zakresu kotew, do przeprowadzenia procedur zgodnie z paragrafem 3.2.2. Niniejszym producent musi
wreczy¢ plan kontroli jednostce uprawnionej, zgodnie z paragrafem 3.2.1.1i 3.2.2.

Producent musi sporzadzi¢ deklaracje zgodnosci, stwierdzajgca, ze produkt budowlany jest zgodny z
postanowieniami niniejszej Europejskiej Aprobaty Techniczne;j.

Zadania jednostek uprawnionych

Jednostka uprawniona musi wykonac¢ nastepujace zadania w zgodnosci z zapisami planu kontroli:
- wstepne badanie typu produktu,

- wstepna inspekcja fabryki i systemu zaktadowej kontroli produkciji,

- ciggta kontrola, ocena i zatwierdzanie systemu zaktadowej kontroli produkciji,

zgodnie z postanowieniami ustalonymi w planie kontroli.

Jednostka uprawniona musi przechowywac istotne punkty swoich czynnosci, jak powyzej i okresli¢ uzyskane
wyniki i wnioski w pisemnym raporcie.

Jednostka uprawniona zaangazowana przez producenta musi wyda¢ Deklaracje zgodnosci WE produktu,
stwierdzajgcg zgodnos¢ z postanowieniami niniejszej Europejskiej Aprobaty Techniczne;.

W przypadku, gdy postanowienia Europejskiej Aprobaty Technicznej i jej plan kontroli nie sg juz spetniane,
jednostka uprawniona musi cofng¢ certyfikat zgodnosci i poinformowaé niezwitocznie Niemiecki Instytut
Techniki Budowlanej.

Oznakowanie CE

Oznakowanie CE musi by¢ umieszczone na kazdym opakowaniu z kotwami. Po literach ,CE” nalezy podac
numer identyfikacyjny jednostki uprawnionej i tam gdzie to istotne nalezy podaé nastepujace informacje
dodatkowe:

- nazwe i adres wiasciciela aprobaty (osoby prawnej odpowiedzialnej za producenta),

- dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym nadano oznakowanie CE,
- numer certyfikatu zgodnosci WE dla produktu,

- numer Europejskiej Aprobaty Technicznej

- numer wytycznych dla Europejskiej Aprobaty Technicznej

- kategorie uzytkowania (ETAG 001-1, Opcja 7),

- rozmiar.
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4.1

4.2

4.3

Warunki uzyskania pozytywnej oceny zgodnosci zastosowania produktu z jego przeznaczeniem

Produkcja

Europejska Aprobata Techniczna jest udzielana dla produktu w oparciu o dane/informacje przechowywane w
Niemieckim Instytucie Techniki Budowlanej, ktére identyfikujg produkt, ktéry zostat oceniony. Zmiany produktu
lub procesu produkcyjnego, ktére mogg prowadzi¢ do zmiany przechowywanych danych/informacji musza
zosta¢ zgtoszone do Niemieckiego Instytutu Techniki Budowlanej przed wprowadzeniem tychze zmian.
Niemiecki Instytut Techniki Budowlanej zdecyduje, czy zmiany wptywaja, czy nie na Aprobate, a w
konsekwencji na waznos¢ oznakowania CE w oparciu o Aprobate i czy konieczne bedg dodatkowe oceny lub
zmiany w Aprobacie.

Wymiary zakotwien

Zgodnos¢ kotwy z przeznaczeniem potwierdza sie po spetnieniu nastepujacych warunkow:

Zakotwienia zostaly zaprojektowane zgodnie z wydanym przez EOTA Raportem Technicznym TR 029
.Projektowanie kotew wklejanych”10 pod nadzorem odpowiedzialnego inzyniera doswiadczonego w
zakotwieniach i robotach betonowych.

Wklejane prety zbrojeniowe moga by¢ stosowane jako kotwy wytgcznie pod warunkiem zaprojektowania ich
zgodnie z wydanym przez EOTA Raportem Technicznym TR 029. Podstawowe zatozenia dotyczgce celow
projektowania nalezy przyja¢ zgodnie z teorig kotew. Obejmujg one koniecznos¢ uwzglednienia obcigzen
wyciggajacych i $cinajgcych oraz odpowiadajgcych im modeli zniszczenia, jak réwniez przyjecie zatozenia, ze
podtoze zakotwienia (element konstrukcyjny wykonany z betonu) pozostaje zasadniczo w stanie granicznym
uzytkowania (niespekany lub spekany), kiedy potaczenie jest obcigzone do zniszczenia. Do takich
zastosowan mozna zaliczy¢ np. potgczenia warstw nadbetonu lub trzpieni $cinanych lub potaczenia scian z
fundamentami obcigzone w przewazajgcej mierze sitami Scinajgcymi i Sciskajacymi, w ktdrych prety
zbrojeniowe pracujg jak trzpienie przejmujgce sity $cinajace. Potgczenia wykonane w konstrukcjach
betonowych z uzyciem wklejanych pretéw zbrojeniowych zaprojektowane zgodnie z normg EN1992-1-1:2004
(np. potaczenia scian z fundamentami obcigzone sitami rozciggajacymi w jednej warstwie zbrojenia) nie sg
objete niniejszg Europejska Aprobatg Techniczna.

Mozliwe do weryfikacji uwagi i rysunki zostaty sporzadzone z uwzglednieniem obcigzen dziatajacych na
zakotwienia.

Potozenie kotwy zostato okreslone na rysunkach projektowych (np. potozenie kotwy w stosunku do zbrojenia
lub do podpér, itp.).

Montaz kotew

Zgodnos¢ kotwy z jej przeznaczeniem moze zostaé potwierdzona tylko, jesli zostata ona zamontowana w
nastepujacy sposob:

- montaz kotwy zostat wykonany przez odpowiednio wykwalifikowany personel pod nadzorem osoby
odpowiedzialnej za kwestie techniczne na budowie,

- montaz kotwy zostat wykonany zgodnie z wytycznymi i rysunkami opracowanymi przez producenta z
uzyciem narzedzi wskazanych w dokumentacji technicznej niniejszej Europejskiej Aprobaty Technicznej,
- zastosowano wytagcznie kotwy w postaci, w jakiej zostaty dostarczone przez producenta, bez zamiany
ktéregokolwiek z elementéw sktadowych,

10 Raport Techniczny TR 029 ,Projektowanie kotew wklejanych” zostat opublikowany w jezyku angielskim na stronie
internetowej www.eota.eu.
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- standardowe prety gwintowane, podktadki i nakretki szesciokatne moga by¢ stosowane, jesli spetnione sg
nastepujace wymagania:

» materiat, wymiary i wlasciwosci mechaniczne czesci metalowych zgodnie z wytycznymi podanymi w
zatgczniku 3,

* potwierdzenie materiatu i wlasciwosci mechanicznych czesci metalowych przez certyfikat kontroli 3.1
zgodnie z normg EN 10204:2004, dokumenty muszg by¢ przechowywane,

* oznaczenie preta gwintowanego przewidywang gtebokoscig zakotwienia. Moze to zosta¢ wykonane przez
producenta preta lub przez osobe na placu robot.

- wbudowane prety zbrojeniowe powinny by¢ zgodne z wytycznymi podanymi w zataczniku 4,

- sprawdzono przed montazem kotwy, czy klasa wytrzymatosci betonu, w ktérym ma by¢ wykonane
zakotwienie, miesci sie w podanym zakresie i nie jest nizsza od klasy betonu, do ktérego stosuje sie
charakterystyczne obcigzenia,

- sprawdzono, czy beton zostat prawidtowo zageszczony, np. bez znaczacych ubytkow,

- 0znaczono i utrzymano wymagang czynng gtebokos¢ zakotwienia,

- zachowane zostaty okreslone odlegtosci od krawedzi i rozstawy, bez ujemnych tolerancji,

- lokalizacja wierconych otworéw bez uszkodzenia zbrojenia,

- wiercenie przez wiercenie udarowe,

- w przypadku wadliwych otwordw: otwdr wiercony musi zosta¢ wypetniony zaprawa,

- czyszczenie otworu wierconego zgodnie z zatagcznikami 6 do 8,

- podczas montazu i utwardzania zaprawy chemicznej temperatura przy montazu elementéw sktadowych
kotwy nie przekracza -10°C; przestrzegajgc czasu utwardzania zgodnie zatgcznikiem 7, tabela 4, az kotwa
moze by¢ obcigzona,

- do wstrzykiwania zaprawy do otwordw wierconych o $rednicy dy > 20 mm muszg zosta¢ uzyte moduty
ttokowe zgodnie z zatgcznikiem 8 do wstrzykiwania w pozycji nad gtowa lub wstrzykiwania poziomego,

- montazowe momenty dokrecania nie sg wymagane do funkcjonowania kotwy. Jednakze nie wolno

przekracza¢ momentéw dokrecania podanych w zatgczniku 5.
Zalecenia dla producenta

Obowiazki producenta

Obowigzkiem producenta jest zapewnienie, by informacje dotyczace szczegdlnych warunkéw okreslone w
punktach 1 i 2 oraz zatacznikach, do ktérych odnosi sie tres¢ punktéw 4.2., 4.3 i 5.2. byly dostepne dla
zaangazowanych osoéb. Informacje te mogg by¢ udostepnione w postaci kopii odpowiednich czesci niniejszej

Europejskiej Aprobaty Technicznej.

Ponadto producent jest zobowigzany do umieszczenia na opakowaniu i/lub w zataczonej instrukcji

przejrzystych informacji dotyczacych montazu, najlepiej w formie rysunkow.
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Wymagane sa przynajmniej nastepujace dane:
- Srednica wiertfa,

- gtebokos¢ otworu,

- Srednica preta kotwy,

- minimalna czynna gteboko$¢ zakotwienia,

- informacje dot. procedury montazu, w tym czyszczenia otworéw za pomocag osprzetu do czyszczenia,
najlepiej w postaci rysunkéw.

- temperatura elementéw kotwy podczas montazu,

- temperatura betonu podczas montazu kotwy,

- dopuszczalny czas obrébki (czas otwarcia) zaprawy,

- czas utwardzania, jaki musi uptyng¢é do momentu obcigzenia kotwy w funkcji temperatury betonu
otaczajacego kotwe w trakcie jej montazu,

- maksymalny moment dokrecajacy,
- oznaczenie identyfikacyjne partii produktéw,

Wszystkie dane muszg by¢ przedstawione w przejrzysty i zrozumiaty sposéb.

5.2 Pakowanie, transport i przechowywanie
Kartusze nalezy chroni¢ przed dziataniem promieni stonecznych i przechowywac¢ zgodnie z instrukcjg
montazu wydang przez producenta w suchym miejscu i w zakresie temperatur od minimum +5°C do
maksimum +25°C.
Kartusze, ktérych dopuszczalny czas magazynowania minaf, nie moga by¢ stosowane.
Kotwe nalezy pakowac i dostarcza¢ wylgcznie jako kompletny zestaw. kartusze oraz elementy metalowe
kotew mogag by¢ pakowane oddzielnie.

Georg Feistel Poswiadczyt

Kierownik dziatu
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Pret gwintowany M 8, M 10, M 12, M 16, M 20, M 24, M 27, M 30 z podkiadka i nakretka szesciokatna
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ARVEX GROBELNY system iniekcyjny CV do betonu

Produkt (stal) i montaz

Zatacznik 1
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Kartusz: ARVEX GROBELNY CV
Kartusz o pojemnosci 150 ml, 280 ml, 300 ml, 330 ml, 380 ml, 410 ml i 420 ml (typ: wspotosiowy)

Sktadnik B: Utwardzacz (tubka
Nadruk: ARVEX GROBELNY cv, wewnetrzna)
wskazowki dot. montazu, kod partii, okres
trwatosci, kod materialu niebezpiecznego i
czas zelowania oraz wigzania zaprawy
| (zalezny od temperatury) ze skala, jak i bez

skali ttoka

Sktadnik A: Zaprawa
iniekcyjna (tubka zewnetrzna)

Kartusz o pojemnosci 235 ml, 345 ml i 825 ml (typ: ,lezace obok siebie”)

Nadruk: ARVEX GROBELNY CV, wskazowki dot. Sktadnik B:
montazu, kod partii, okres trwatosci, kod materiatu Utwardzacz
niebezpiecznego i czas zelowania oraz wigzania

zaprawy (zalezny od temperatury) ze skalg, jak i

bez skali ttoka

Sktadnik A:
Zaprawa
iniekcyjna
Zamkniecie / zakretka
Kartusz o pojemnosci 165 ml i 300 ml (typ: ,,foliowany”)
Zamkniecie/zakretka Skfadnik B:
Utwardzacz
- Nadruk: ARVEX GROBELNY CV, oraz Skiadnik
wskazowki dot. montazu, kod partii, okres A Zap_rawa
- : . . . iniekcyjna w
trwatosci, kod materiatu niebezpiecznego i foliowym
E czas zelowania oraz wigzania zaprawy opakowaniu
==]| (zalezny od temperatury) ze skala, jak i
bez skali ttoka
Mieszalnik statyczny s 7

Kategoria zastosowania: - Montaz w betonie suchym, betonie wilgotnym (wszystkie rozmiary) lub otworach

zalanych wodg (tylko M8 do M16 oraz $rednicy 8 do 16)
- Montaz nad gtowg

Zakres temperatur:
- 40°C do +40°C (maks. temperatura krétkookresowa +40°C i maks. temperatura dtugookresowa +24°C)
- 40°C do +80°C (maks. temperatura krétkookresowa +80°C i maks. temperatura diugookresowa +50°C)

ARVEX GROBELNY system iniekcyjny CV do betonu

Produkt (zaprawa iniekcyjna) i zastosowanie
Zatgcznik 2
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Tabela 1a: Materialy (pret gwintowany)
- Lges -
-
I |
. |
| h n
ef -
2 9 1 = -~
—
Czesé | Oznaczenie | Materiat

Stal, cynkowana galwanicznie 2 5 yum wg normy EN ISO 4042,
stal cynkowana ogniowo 2 40 um wg normy EN ISO 1461

1 Pret kotwy Stal, EN 10087 lub EN 10263
Klasa wtasciwosci 5.8, 8.8, EN ISO 898-1:1999
2 Nakretka szesciokatna, EN ISO Klasa wtasciwosci 5 (dla preta klasy 5.8) EN ISO 898-2,
4032 klasa wtasciwosci 8 (dla preta klasy 8.8) EN I1SO 898-2
3 Podktadka, EN ISO 7089, Stal, cynkowana galwanicznie

EN 1SO 7093, lub EN ISO 7094

Stal nierdzewna

1 Pret kotwy Materiat 1.4401/ 1.4404/1.4571, EN 10088-1:2005,
> M24: Klasa wtasciwosci 50 EN ISO 3506

< M24: Klasa wtasciwosci 70 EN ISO 3506

2 Nakretka szesciokatna, EN ISO Materiat 1.4401/ 1.4404/1.4571 EN 10088,
4032 > M24: Klasa wiasciwosci 50 (dla preta klasy 50) EN ISO 3506
< M24: Klasa wtasciwosci 70 (dla preta klasy 70) EN 1ISO 3506

3 Podktadka, EN ISO 7089, Materiat 1.4401/ 1.4404/1.4571, EN 10088

EN ISO 7093, lub EN ISO 7094

Stal o wysokiej odpornosci na korozje

1 Pret kotwy Materiat 1.4529/1.4565, EN 10088,
> M24: Klasa wtasciwosci 50 EN ISO 3506
< M24: Klasa wiasciwosci 70 EN 1SO 3506

2 Nakretka szesciokgtna, EN 1SO Materiat 1.4529 /1.4565 EN 10088,
4032 > M24: Klasa wiasciwosci 50 (dla preta klasy 50) EN ISO 3506
< M24: Klasa wtasciwosci 70 (dla preta klasy 70) EN 1SO 3506

Podktadka, EN ISO 7089, EN ISO
3 EN ISO 7093, lub EN ISO 7094 Materiat 1.4529/1.4565, EN 10088

Standardowy pret gwintowany z:
- Materiaty, wymiary i wtasciwosci mechaniczne zgodnie z tabelg 1a
- Certyfikat kontroli 3.1 zgodnie z normg EN 10204:2004
- Oznaczenie gtebokosci zakotwienia

ARVEX GROBELNY system iniekcyjny CV do betonu
Materiaty (pret gwintowany)

Zatacznik 3
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Abstrakt z normy EN 1992-1-1 zalacznik C, tabela C.1, Wtasciwosci zbrojenia:

Ksztalt produktu

Prety proste i prety rozwijane z kregow

Klasa B C
Charakterystyczna granica plastycznosci fyk 400 do 600

lub 0,2k {N/mm2)

Minimalna wartosé k=(fi/ ) >1,08 i ‘:;g
Charakterystyczne naprezenia przy maksymalnej sile

o (%) =5,0 =75

Podatnosé na zgiecia

Zginanie/préba odginania

Maksymalne odchylenie |Nominalny rozmiar preta

od masy nominalnej (mm)

(pojedynczy pret) (%) | _g +6,0
- +
= 8 T 4,5

Abstrakt z normy EN 1992-1-1 zalgcznik C, tabela C.2N, Wtasciwosci zbrojenia:

Ksztalt produktu

Prety proste i prety rozwijane z kregow

Klasa B c
Min. wartosé Nominalna srednica
wzglednej preta zbrojeniowego
powierzchni zeber |(mm)
frumi 8do12>12 0,040
0,056

Wysokos$é zebra preta musi by¢ w zakresie 0.05d =h <0,07d
(d: nominalna $rednica preta; h: wysoko$¢ zebra preta)

Odnosnie konstrukcji preta zbrojeniowego wklejanego jako kotwy zobacz rozdziat 4.2.

ARVEX GROBELNY system iniekcyjny CV do betonu

Materiaty (pret zbrojeniowy)

Zatacznik 4
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Tabela 2: Parametry montazowe dla preta gwintowanego
Rozmiar kotwy M8 [M10 | M12 |M16 | M20 [M24 | M27 | M 30
Nominalna srednica otworu wierconego dO [mm] = 10 12 14 18 24 28 32 35
crvoru wierconega T he[mml=| 96 | 120 | 144 | 192 | 240 | 288 | 324 | 360
clemancis mocowanym difmm]=| 9 | 12 | 14 | 18 | 22 | 26 | 30 | 33
Srednica szczotki stalowej dh [mm] > 12 14 16 20 26 30 34 37
Moment dokrecajacy Tinst[Nm]| 10 20 40 80 120 | 160 | 180 | 200
Grubosé el t
m?cn‘:\iiacnee;?en ! b min [MM] > 0
tix max [mMm] < 1500
Minimal bos¢ hes + 30 mm
Minimains grubose g [mm] | et 30 o+ 24
Minimainy rozstaw osi Smin[Mm]| 40 | 50 | 60 | 80 | 100 | 120 | 135 | 150
Minimalna odleglosc¢ od krawedzi Crmin [mm] 40 50 60 80 100 120 135 150

Tabela 3: Parametry montazowe dla preta zbrojeniowego

Rozmiar kotwy @8 |10 212|514 (D16 | D20 | D25 | D28 | & 32
Nominalna srednica otworu wierconelgo dO [ITI fTI] = 12 14 16 1 8 20 24 32 35 40
Slebokost zakotwlenia fglebokost | b [mm]=| 96 | 120 | 144 | 168 | 192 | 240 | 300 | 336 | 384

otworu wierconeqgo

Srednica szczotki dy[mm]=| 14 | 16 | 18 | 20 | 22 | 26 | 34 | 37 | 41,5
Minimal bos¢ hy + 30 mm

slamant DrbOSE o [ | 51 5 hee + 2do

Minimalny rozstaw osi Smin [Mm]| 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 100 | 125 | 140 | 160
e ey cgtose Cmin [MTM]| 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 100 | 125 | 140 | 160

ARVEX GROBELNY system iniekcyjny CV do betonu
Parametry montazowe

Zatgcznik 5
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Instrukcja montazu
1. W materiale bazowym nalezy wywierci¢ otwér o wymaganej przez wybrang kotwe
mﬁ:@ gtebokosci zakotwienia za pomocg wiertarki udarowej (tabela 2 lub tabela 3).
| 2a. Zaczynajac od dna lub tytlu wierconego otworu, nalezy wydmuchaé zwierciny z
A otworu za pomocg sprezonego powietrza (minimum 6 baréw) lub recznej pompki
ﬁ‘, (zatacznik 8) przynajmniej czterokrotnie. Jesli nie mozna osiagng¢ dna otworu
-~ wierconego nalezy uzy¢ przedtuzacza
Pompka reczna moze by¢ uzywana dla kotew o rozmiarze powyzej srednicy otworu
oF wierconego 20 mm.

2b. Wyszczotkowac otwor szczotka druciang wg. tabeli 5 (minimalna wymagana
Srednica szczotki d , min) CO Najmniej czterokrotnie za pomocg wiertarki lub wkretarki
akumulatorowej.

Jesli dno otworu jest nieosiggalne dla szczotki, nalezy zastosowac przediuzacz szczotki.

2c. Nastepnie nalezy ponownie oczy$ci¢ otwor sprezonym powietrzem (minimum 6
baréw) lub pompka reczna zgodnie z zatgcznikiem 8 minimum czterokrotnie. Jesli nie
mozna osiggna¢ dna otworu wierconego nalezy uzy¢ przedtuzacza

Pompka reczna moze by¢ uzywana dla kotew o rozmiarze powyzej Srednicy otworu
wierconego 20 mm.

Dla otworow wierconych o wigkszej srednicy niz 20 mm lub gtebszych niz 240 mm,
nalezy uzy¢ sprezonego powietrza min. 6 baréw.

Po oczyszczeniu nalezy chroni¢é otwér wiercony przed ponownym
zanieczyszczeniem az do momentu iniekcji zaprawy. Ew. trzeba powtorzyé
oczyszczanie bezposrednio przed iniekcja zaprawy. Doptyw wody nie moze
powodowaé ponownego zanieczyszczenia otworu wierconego.

mieszania statycznego do kartusza i zatadowac kartusz do wtasciwego narzedzia
dozujacego.

W przypadku wszelkich przerw w wykonywanych czynnosciach diuzszych od
zalecanego czasu wykonywania czynnosci (tabela 4), jak i dla nowych kartuszy musi
by¢ stosowany nowy mieszalnik statyczny.

3. Przed uzyciem odcia¢ klips rekawa foliowego. Zamocowaé dostarczong dysze do
<&H d
—

‘/
s 4. Przed wtozeniem preta kotwy do wypetnionego otworu wierconego nalezy oznaczy¢

pozycje gtebokosci zakotwienia ma precie kotwy.

W 5. Przed dozowaniem do otworu kotwy, nalezy wycisng¢ osobno minimum trzy petne

porcje i odrzuci¢ nierdwnomiernie zmieszane skfadniki zaprawy. Czynnosci te nalezy
wykonywaé do momentu, az zaprawa uzyska staly szary kolor. W przypadku rekawa
foliowego nalezy wycisng¢ min. 6 petnych porciji.

ARVEX GROBELNY system iniekcyjny CV do betonu
Instrukcja montazu

Zatgcznik 6
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6. Poczawszy od dna lub tylu wyczyszczonego otworu kotwy nalezy wypetni¢ otwor
zaprawg do ok. dwdch trzecich jego objetosci. Dysze do mieszania statycznego nalezy
wycofywaé powoli w miare wypetniania otworu, aby unikng¢ tworzenia sie dziur
powietrznych. Dla zakotwienia wiekszego niz 190 mm nalezy uzy¢ przedtuzacza dyszy.
Przy montazu w pozycji nad gtowg lub montazu poziomego w otworach wiekszych niz &
20 mm nalezy uzy¢ modutu ttokowego i przediuzacza dyszy wg. zatgcznika 8. Nalezy
przestrzega¢ czaséw zelowania/obrébki podanych w tabeli 4.

7. Wprowadzi¢ element zbrojeniowy w otwor kotwy delikatnie obracajac w celu
zapewnienia kompletnego rozprowadzenia zaprawy.

Kotwa musi by¢ pozbawiona zabrudzen, smardw, olejow i innych zanieczyszczen.

8. Po zamocowaniu nalezy upewni¢ sie, ze kotwa jest catkowicie osadzona na dnie
otworu i ze nadmiar zaprawy jest widoczny na szczycie otworu. Jesli wymagania te nie
sq spetnione, nalezy ponowic aplikacje. W przypadku montazu nad gtowag nalezy
przymocowac pret (np. drewniane kliny).

9. Przed przytozeniem jakiegokolwiek obcigzenia lub momentu dokrecania nalezy
odczekac¢ przez czas wymagany do utwardzenia zaprawy. Nie wolno ruszac, ani
obcigza¢ kotwy do momentu jej catkowitego utwardzenia (zobacz tabele 4).

10. Po catkowitym utwardzeniu mozna dokonac obcigzenia kotwy elementem przy
zachowaniu maksymalnego momentu dokrecania (tabela 2) poprzez zastosowanie
skalibrowanego klucza dynamometrycznego.

Tabela 4: Minimalny czas utwardzania

Temperatura betonu Czas obrobki Minimalny czas utwardzania
w betonie suchym 2

2-10°C" 90 min 24 h

z -5°C 90 min 14 h

2 0°C 45 min 7h

=2 +5°C 25 min 2h

= +10°C 15 min 80 min
2 +20°C 6 min 45 min
z +30°C 4 min 25 min
2 +35°C 2 min 20 min
> +40°C 1,5 min 15 min

1) Temperatura kartuszy musi wynosi¢ + 15 °C.
2) W betonie wilgotnym czas utwardzania musi zosta¢ podwojony.

ARVEX GROBELNY system iniekcyjny CV do betonu

Instrukcja montazu (ciag dalszy)

Czas utwardzania

Zatacznik 7
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Szczotka stalowa

Tabela 5: Parametry narzedzi czyszczacych i ustalajacych

Pret Pret Modul
gwintowany zbrojeniowy érednic:nwiega Srednicadshzczo%(i Min. éredda'i:: 2 tiokowy
szczotki
(mm) (mm) (mm) {mm) (mm) (Nr.)
M3 10 12 10,5 -
M10 8 12 14 12,5 -
M12 10 14 16 14,5 -
12 16 18 16,5 -
M16 14 18 20 18.5 -
16 20 22 20,5 -
M20 20 24 26 245 #24
M24 28 30 28,5 #28
M27 25 32 34 32,5 #32
M30 28 35 37 35,5 #35
32 40 41,5 40,5 #38
Pompka reczna (objetosé 750 ml) Zalecane narzedzie do czyszczenia sprezonym
. powietrzem (min 6 bar)
Srednica wiertta (do): 10 mm do 20 mm Srednica wiertta (dg): 10 mm do 40 mm

=25
A\

D)

\
\ Z
\f'/( Vi
\ g

Modut tlokowy do montazu w pozycji nad glowa i montazu poziomego
Srednica wiertta (do): 24 mm do 40 mm

ARVEX GROBELNY system iniekcyjny CV do betonu
Narzedzia czyszczace i ustalajace

Zatgcznik 8
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Tabela 6: Wartosci charakterystyczne dla obcigzen rozciggajacych (Metoda projektowania A)

Rozmiar kotwy pret gwintowany M8 |M10|M12 | M16 | M20 | M24 | M27 | M 30
Zniszczenie stali
Wytrzymatosé charakterystyczna na rozciaganie, stal,
Klasa whasciwosei 5.8 Nk [kN] 18 29 42 78 122 | 176 | 230 | 280
alosé charakt i ie, stal,
pyzymalose charaktetystyczna harozelaganie, sl | Neve | kN] 29 | 46 | 67 | 125 | 196 | 282 | 368 | 449
Crzesciowy wspolczynnik bezpieczenstwa Ywe 1) 1,50
Wiytrzymatosé charakterystyczna na rozciaganie,
stal nierdzewna Adi HCR, klasa whsciwosel 50 Nes [kMN] 26 41 50 110 171 247 230 281
50 (>M24) und 70 (= M24)
Czesciowy wspolezynnik bezpieczenstwa o 1) 1,87 2,86
Zniszezenie przez kombinacie wvciaaniecia kotwv I wvrwania stozka betonu
Mosnosé charakterystyczna wiazania w betonie niespekanym C20/25
Glgbokosé 12 x d het [mm] 96 120 | 144 | 192 | 240 | 288 | 324 | 360
beton suchy i wilgotny 0
Zakres temperatur | N rk,p [kN] 20 40 60 100 160 220 | 250 280
40°C/24°C otwor zalany woda NoRk [kN] 16 30 40 75 niedopuszczalny
P
beton suchy i wilgotny 0
Zakres temperatur || N Rk.p [kN] 16 30 40 75 120 160 185 200
80°C/50°C otwér zalany woda NoRk’P [kN] 16 o5 35 60 niedopuszczalny
Czesciowy wspolczynnik bezpieczenstwa N _ " 2) 3)
(suchy i wilgotny beton) Mp = e ! 15 18
Czesciowy wspoleczynnik bezpieczenstwa 1 4)
(otwar zalany woda) Tvp = TMe 2,1 -
odleglosé¢ kotew od krawedzi CerNp [mm] 0,5 Sernp
odleglos¢ kotew od osi 5) 0 .
. SerNp [mm] 1303 [N Rep-d
he‘F
Wspolezynniki zwiekszajace C30/37 1,04
dla betonu niespekanego
C40/50 1,08
Ve C50/60 1,10
Zniszczenie przez rozlupanie
. . h
Odleglosc kotew od krawedzi Cersp [mm] 10 - hef <2. hef [2’5 - h_J <24- hef
ef
Odleglos¢ kotew od osi Scrsp [mm] 2 Corsp
Czesciowy wspolezynnik bezpieczenstwa (beton . 1) 152 18%
suchy i wilgotny) Msp , )
Czesciowy wspolezynnik bezpieczenstwa (otwor zalany 1) 4)
woda) sp 2,1 -

1) W przypadku braku stosownych przepiséw krajowych
2) Uwzgledniono czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa y, = 1.0.
3)Uwzgledniono czesciowy wspétczynnik bezpieczenstwa y, = 1.2.
4)Uwzgledniono czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa y, = 1.4.

5) Zgodny z Raportem Technicznym
TR 029 Eqg.5.2a; Nogk_p in [kN]; d, hgs in [mm]

ARVEX GROBELNY system iniekcyjny CV do betonu

Zastosowanie z pretem gwintowanym

Metoda projektowania A: Wartosci charakterystyczne dla obcigzen rozciagajacych

Zatacznik 9
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Rozmiar kotwy pret gwintowany M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M27 | M 30
Zniszczenie stali bez oddziatywania momentu zginajacego

Wytrzymatos¢ charakterystycznana \y.. = |nny [ 9 | 15 | 21 | 39 | &1 | 88 | 115 | 140
§cinanie, stal, klasa wlasciwoséci 5.8

Wytrzymatosé charakterystyczna na

scinanie, stal, klasa wlasciwosci 8.8 Vres | [kN] 15 23 34 63 %8 141 184 | 224
Czesciowy wspotezynnik bezpieczen | sy " 1,25

Wytrzymatosé charakterystyczna na

§cinanie stal nierdzewna A4 i HCR,

Klasa wytrzymalosci Viis [kN] 13 20 30 55 86 124 115 140
50 (= M24)oraz 70 (= M24)

Czesciowy wspotczynnik bezpieczen | sy " 1,56 2,38
Zniszczenie stali bez oddziatywania momentu zginajacego

Charakterystyczny moment

zginajacy, stal, klasa M’ris | [Nm] 19 37 65 166 | 324 | 560 | 833 | 1123
wiasciwosci 5.8

Charakterystyczny moment .

zginajacy, stal, klasa M pks | [NmM] 30 60 105 266 519 896 | 1333 | 1797
wiasciwosci 8.8

Czesciowy wspétczynnik bezpieczen | mwsy " 1,25

Charakterystyczny moment zginajacy

stal nierdzewna A4 i HCR. Mrke [INm] | 26 | 52 | 92 | 232 | 454 | 784 | 832 | 1125
klasa wytrzymalosci

50 (= M24)oraz 70 (< M24)

Czesciowy wspotczynnik bezpieczen | sy " 1,56 238
Zniszczenie przez wytupanie betonu

Wspétczynnik k w réwnaniu (5.7) Raportu Techn. 50

TR 029 dot. proiektowania kotew wklejanych >

Czesciowy wspolczynnik bezpieczenstwa Mo 1 1502

Zniszczenie krawedzi podtoza betonowego

Zobacz rozdziat 5.2.3.4 Raportu Technicznego TR 029 dot. projektowania kotew wklejanych

Czesciowy wspolczynnik bezpieczenstwa | vy 1,509

1) W przypadku braku stosownych przepiséw krajowych

2) Uwzgledniono czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa y, = 1.0.

ARVEX GROBELNY system iniekcyjny CV do betonu

Zastosowanie z pretem gwintowanym
Metoda projektowania A:

Wartosci charakterystyczne dla obcigzen $cinajgcych

Zatacznik 10
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Tabela 8: Przemieszczenia pod wpltywem obciazen rozciagajacych
rozmiar kotwy 1) M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M27 | M30
obciazenie
Zakres temperatur | (24°C,-‘40°C)
Obciazenie w niespekanym betonie [I(N] 9,5 15,09 238 39.7 635 87.3 99,2 1111
Przemieszczenie EietSP%kJI'IY 6l‘bll:' mm 0,08 0,10 0,1 1 0,1 3 0,15 0, 16 0,16 0,16
eton
SNee mm 0,12 0,14 0,16 0,19 0,22 0,24 0,23 0,23
Zakres temperatur || (50C/80°C)
Obciazenie w niespekanym betonie  [kN] 76 | 119 | 159 | 29,8 | 476 | 63,5 | 734 | 794
Przemieszezenie Eietsp%kany aNO mm 0116 0118 0;13 0;23 0,28 0,29 0,29 0,29
eton
By mm 023 | 0,26 | 026 | 0,33 | 0,40 | 0,42 | 0,42 | 0,40
Y Obliczenie przemieszczenia dla obcigzen eksploatacyjnych
Przemieszczenie pod wptywem obcigzen krétkotrwatych = dyo ¢ Ng /1,4;
Przemieszczenie pod wptywem obcigzen dtugotrwatych = dN. « Ny /1,4;
(Ng: sita wigzania konstrukcji)
ObciaZenie scinajace 2)
Zakres temperatury 1(24°C/40°C) oraz Zakres temperatury Il (50°C/80°C)
Przemieszczenie vo mm/[kN] 0,06 | 0,06 | 0,05 | 0,04 | 0,04 | 0,03 | 0,03 | 0,03
Przemieszezenie By mm/[kN] 0,09 | 0,08 | 0,08 | 0,06 | 0,06 | 0,05 | 0,05 | 0,05

2 Obliczenie przemieszczenia dla obcigzen eksploatacyjnych
Przemieszczenie pod wptywem obcigzen krotkotrwatych = &g ¢ V4 /1,4,
Przemieszczenie pod wptywem obcigzen diugotrwatych = dy. ¢ V4/1,4;
(V4: eksploatacyjne obcigzenie scinajace)

ARVEX GROBELNY system iniekcyjny CV do betonu
Zastosowanie z pretem gwintowanym

Przemieszczenia
Zatgcznik 11
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Tabela 9:
Wartosci charakterystyczne dla obcigzen rozciagajacych (Metoda projektowania A)
Rozmiar kotwy, pret zbrojeniowy @8 |C10|D12 (314|316 |20 (25| 28 | @ 32
Zniszczenie stali
Wytrzymatosé
charaktervstveczna na rozciaganie. Nrks | [KN] 26 | 43 | 62 | 85 | 111 | 173 | 270 | 339 | 442
B500 B zgodnie z DIN 488-2:2009-08
Czesciowy wspodlczynnik bezpieczenstwa YisN 1} 1.40
Zniszczenie przez kombinacje wyciagniecia kotwy i wyrwania stozka betonu
Nosnosé charakterystyczna wigzania w betonie niespekanym C20/25
GlgbokoséqD x g het [mm] 96 120 | 144 | 168 | 192 | 240 | 300 | 336 | 384
beton suchy i wilgotny o
Jakres temperatury | N%p | [KN] | 16 | 35 | 50 | 65 | 80 | 140 | 200 | 230 | 250
40°C/24°C : -
otwor zalany woda NoRk,p [kN] 12 25 35 50 65 niedopuszezalny
beton suchy i wilgotny o
N rkp | [kNI] 12 25 35 50 65 | 100 | 150 | 170 | 185
Zakres temperatury  |:
80°C/50°C 5 :
otwor zalany woda NoRk’p [kN] 12 20 30 A0 50 | niedopuszczalny
Czesciowy wspolczynnik
(beton suchy i wligotny) YMp = YmMe " 1,5% 1,8%
Czesciowy wspoélezynnik 1 4
(otwor wypelniony woda) YMp = Ve 21
Odleglosé kotew od krawedzi CerNp [mm] 0,5 s Np
Odleglosé kotew od osi 5) Semy | [ 1303. Nrip - d
hef
Wspolczynniki zwigkszajace dla betonu C30/37 1,04
niespekanego
C40/50 1,08
We C50/60 1,10
Zniszczenia przez rozlupanie
.. : h
Odleglosé kotew od krawedzi Corsp | [MM] 10- hef <2. hef 25— . <24. hef
ef
Odleglosé kotew od osi Sarsp [mm] 2 Cosp
Czesciowy wspélezynnik
(beton suchy i wligotny) Ymsp K 1’52] 1‘83]
Czesciowy wspolezynnik 1) 4)
(otwor wypelniony woda) VMsp 2,1

1) W przypadku braku stosownych przepiséw krajowych

2) Uwzgledniono czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa y, = 1.0.
3)Uwzgledniono czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa y, = 1.2.
4)Uwzgledniono czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa y, = 1.4.

5) Zgodny z Raportem Technicznym

TR 029 Eqg.5.2a; Nogk_p in [kN]; d, hgs in [mm]

ARVEX GROBELNY system iniekcyjny CV do betonu

Zastosowanie z pretem zbrojeniowym

Metoda projektowania A: Wartosci charakterystyczne dla obcigzen rozciagajgcych

Zatacznik 12
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Tabela 10: Wartosci charakterystyczne dla obciazen scinajacych (Metoda projektowania A)

Rozmiar kotwy, pret zbrojeniowy @8 | @10 | @12 | @14 |16 (D20 | D25 | @28 | & 32
Zniszczenie stali bez oddzialywania momentu zginajacego (wlasciwosci zgodnie z zatacznikiem 4)
Wytl_'zym_a{c-sé charakterystyczna na

scinanie B500 B zgodnie z Vrkes | [KN] 14 22 31 42 55 86 135 | 169 | 221
DIN 488-2:2009-08 *
Czesciowy wspolczynnik bezpieczen. —y 1) 15

Zniszczenie stali z oddzialywaniem momentu zginajacego (wtasciwosci zgodnie z zalacznikiem 4)

Charakterystyczny moment zginajacy

B500 B zgodnie z M’is | [NM] 33 65 112 | 178 | 265 | 518 | 1012 | 1422 | 2123
DIN 488-2:2009-08 ¥

Czesciowy wspolczynnik bezpieczen. Y.y 1 1,5

Zniszczenie przez wylupanie betonu

Wspolczynnik k w rownaniu (5.7) Raportu Technicznego
TR 029 dot. projektowania kotew wklejanych 2,0

Czesciowy wspolczynnik bezpieczen. Yoo " 1,50 2)

Zniszczenie krawedzi podloza betonowego

Zobacz rozdziat 5.2.3.4 Raportu Technicznego TR 029 dot. projektowania kotew wklejanych

Czesciowy wspolezynnik bezpieczen. Yhs K 1,50 2

Uy przypadku braku stosownych przepiséw krajowych

2 Uwzgledniono cze$ciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa y, = 1.0.

¥ Dla pretow zbrojeniowych, ktdre nie spetniajg wymagan normy DIN 488: Odpornosé charakterystyczna Vggs musi
by¢ okreslona zgodnie z Raportem Technicznym 029, réwnanie (5.5).

4) Dla pretéw zbrojeniowych, ktére nie spetniajg wymagan normy DIN 488: Odporno$¢ charakterystyczna MORKs musi
by¢ okreslona zgodnie z Raportem Technicznym 029, réwnanie (5.6b).

Odnosnie konstrukcji preta zbrojeniowego wklejanego jako kotwy zobacz rozdziat 4.2.

ARVEX GROBELNY system iniekcyjny CV do betonu

Zastosowanie z pretem zbrojeniowym
Metoda projektowania A:
Wartosci charakterystyczne dla obcigzen $cinajgcych
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Tabela 11: Przemieszczenia pod wptywem obcigzen rozciagajacych

Rozmiar kotwy, pret zbrojeniowy 8 10 12 14 16 20 25 28 32
Obciagzenie 1)

Zakres temperatur | (24°C,~‘40°C)

Obeiazenie w niespekanym betonie  [kN] 76 | 13,9 | 148 | 258 | 31,7 | 556 | 794 | 91,3 | 99,2

Przemieszezenie | Niespekany Sno mm | 0,07 | 0,08 | 0,10 | 0,07 | 0,07 | 0,09 | 0,12 | 0,13 | 0,15
beton

Ohee mm | 0,11 | 0,12 | 0,14 | 0,11 | 0,09 | 0,13 | 0,18 | 0,19 | 0,22

Zakres temperatur || (50°C/80°C)
Obciazenie w niespekanym betonie  [kN] 57 9,9 139 | 198 | 25,8 | 39,7 | 5895 | 675 | 734

niespekany v | mm [ 0,12 [ 0,15 | 0,16 | 0,14 | 0,13 | 0,16 | 0,23 | 0,22 | 0,27
het
sen onv- | mm 017 [ 021023 020 018|023 032032 039

Przemieszczenie

Y Obliczenie przemieszczenia dla obcigzen eksploatacyjnych
Przemieszczenie pod wptywem obcigzen krétkotrwatych  — Sno - Ng 7 1.4:
Przemieszczenie pod wptywem obcigzen diugotrwatych  _— Srw - Ng 7 1.4
(Na: sita wigzania konstrukcji) )

Obcigzenia scinajace 2)

Zakres temperatury |  {24°C/40°C) oraz  Zakres temperatury |l (50°C/80°C)
Przemieszczenie Svo mm/[kN] 0,06 | 0,05 | 0,05 | 0,04 | 0,04 | 0,04 | 0,03 | 0,03 | 0,03
Przemieszezenie Sy mm/[kN] 0,09 | 0,08 | 0,08 | 0,06 | 0,06 | 0,05 | 0,056 | 0,04 | 0,04

2 Obliczenie przemieszczenia dla obcigzen eksploatacyjnych
Przemieszczenie pod wptywem obcigzen krotkotrwatych = &y * V4 /1,4,
Przemieszczenie pod wptywem obcigzen diugotrwatych = 8V« « /1 4;
(Vq4: eksploatacyjne obcigzenie $cinajace)

ARVEX GROBELNY system iniekcyjny CV do betonu

Zastosowanie z pretem zbrojeniowym
Przemieszczenia
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