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z dnia 9 marca 2011 r.
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| Czesc ogolna

Jednostka ds. oceny technicznej wydajaca ETA i wyznaczona zgodnie z art. 29
rozporzadzenia (UE) nr 305/2011: ETA-Danmark A/S

Nazwa handlowa produktu
budowlanego:

Rodzina produktow, do
ktorej nalezy powyzszy
produkt budowlany:

Producent:

Zaktad produkcyjny:

(.‘y’
Niniejsza Europejska Ocena
Techniczna zawiera:

Niniejsza Europejska Ocene
Techniczna wydaje sie
zgodnie z rozporzadzeniem
(UE) nr 305/2011, na

podstawie:
Niniejsza wersja zastepuje:

System iniekcyjny ARVEX CE

Kotwa wklejana iniekcyjna do stosowania w podtozu
murowym: rozmiary od M6 do M12

ARVEX GROBELNY Sp. z 0.0.
Ul. Makuszynskiego 4

PL 30-969 Krakow

Tel. +48 12 644 64 57

Internet www.arvex.pl

ARVEX GROBELNY Sp. z 0.0.
Zaktad produkcyjny |

21 stron, w tym 15 zatacznikow, ktore stanowia
integralng czesc dokumentu

EAD 330076-00-0604, Metalowe kotwy iniekcyjne do
stosowania w podtozu murowym
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Ttumaczenia niniejszej Europejskiej Oceny
Technicznej na inne jezyki musza by¢ w pebni zgodne
z oryginalnym wydanym dokumentem i oznaczone
jako tlumaczenia.

Niniejsza Europejska Oceng Techniczng nalezy
przekazywa¢ — rowniez droga elektroniczng —
wcalosci (z wyjgtkiem zalacznikéw poufnych,
o ktorych mowa wyzej). Powielanie czgsci dokumentu
jest natomiast dopuszczalne za pisemna zgoda
wydajgcego Organu Oceny Technicznej. Dokument
powielony w czgsci musi by¢ odpowiednio oznaczony.

F
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I CZESC SZCZEGOLOWA
EUROPEJSKIEJ OCENY
TECHNICZNEJ

I Opis techniczny produktu i jego
przeznaczenie

Opis techniczny wyrobu

ARVEX CE jest kotwa klejong (typu iniekcyjnego)
przeznaczong do stosowania w podfozu murowym,
sktadajaca sie z kartusza z zaprawa iniekcyjna

ARVEX CE z perforowang tuleja nylonowa oraz preta
kotwigcego z nakretka szesciokatna i podkladka
w asortymencie M6, M8, M10 i M2,

W Zataczniku A zamieszczono specyfikacje produktu.

Element stalowy umieszcza si¢ w wywierconym
otworze wypelnionym zaprawa iniekcyjna i mocuje za
pomoca wigzania migdzy czescia metalows, zaprawa
iniekeyjna i podlozem murowym.

Charakterystyczne wartosci materiatowe, wymiary
i tolerancje kotew niewyszczeg6lnione w zalacznikach
odpowiadajg odpowiednim wartosciom okreslonym
w dokumentacji technicznej’ niniejszej
Europejskiej Oceny Technicznej.

2 Okreslenie zamierzonego zastosowania
zgodnie z obowigzujacym Europejskim
Dokumentem Oceny (EAD)

Wiasciwosci  uzytkowe podane w  punkcie 3
charakteryzuja wylacznie kotwe uzywana zgodnie
z przeznaczeniem i w  warunkach podanych
w Zalgczniku B.

Postanowienia  niniejszej  Europejskiej  Oceny
Technicznej opierajg si¢ zalozeniu, ze przewidywany
okres uzytkowania kotwy wynosi 50 lat.

Wskazania dotyczace okresu uzytkowania nie moga
by¢ interpretowane jako gwarancja udzielana przez
producenta lub Organ Oceny, nalezy je traktowaé
Jedynie  jako  wskazowke ulatwiajaca  wybor
odpowiedniego produktu, w zwigzku
7 przewidywanym, ekonomicznie uzasadnionym
okresem uzytkowania obiektu.

I l)_okume'n_mc_iaxtkglmicma ninigjszej Europejskiej Oceny

Technicenici jest ~prec¢chowywana w  ETA-Danmark i jest
przebazywana | uprawnignym  jednostkom noty fikowanym
uczestiiczacyr ¢ procedurze oceny zgodnosci w  zakresic
istotiym ﬁa. adan: |
L\._ » - I"‘

\ . Y/

N ~ % 7
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3 Wiasciwosci uzytkowe produktu oraz
odniesienia do metod zastosowanych
do ich oceny

3.1 Charakterystyka produktu

Wytrzymalo$¢ mechaniczna i stabilnosé (BWR 1):
Zasadnicze  charakterystyki sa  wyszczegolnione
w zataczniku C.

Bezpieczenstwo pozarowe (BWR 2):
Zasadnicze  charakterystyki sg  wyszczegolnione
w zataczniku C.

Higiena, zdrowie i Srodowisko (BWR 3):
Nie oceniono whasciwosci uzytkowych

Bezpieczenstwo uzytkowania (BWR 4):

W przypadku wymagan podstawowych dotyczacych
bezpieczefistwa uzytkowania obowigzujg te same
kryteria. co w przypadku wymagan podstawowych
dotyczgcych odpornosci mechanicznej i stabilnosci
(BWR 1).

Zroéwnowazone wykorzystanie zasobéw
naturalnych (BWR 7)
Nie okreslono wlasciwosci uzytkowych

Inne podstawowe wymagania nie sa istotne.
3.2 Metody oceny

Ocena  przydatnosci  kotwy do  zamierzonego
zastosowania w  kontekscie wymagan dotyczacych

odpornosci  mechanicznej i stabilnosci  oraz
bezpieczenstwa uzytkowania w sensie podstawowych
wymagan 1 i 4 zostala dokonana zgodnie z EAD

330076-00-0604, Metalowe kotwy iniekcyjne do
stosowania w podfozu murowym.
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4 Ocena i weryfikacja stalosci
wlasciwosci uzytkowych (AVCP)

4.1 System AVCP

Zgodnie  z  decyzja  1997/177/WE  Komisji
Europejskiej zastosowanie ma system(-y) | oceny
i weryfikacji statosci whaciwosei uzytkowych (zob.
zafacznik V do rozporzadzenia (UE) nr 305/2011).

S Szczegoly techniczne niezbedne do
wdrozenia systemu AVCP zgodnie

z obowigzujacym Europejskim
Dokumentem Oceny

Szczegoly techniczne niezbedne do wdrozenia
systemu AVCP s3 ustalone w planie kontroli
zlozonym w ETA-Danmark przed oznakowaniem CE.

Wydano w Kopenhadze w dniu 2018-11-18

Thomas Bruun (-)
Dyrektor Zarzadzajacy, ETA-Danmark
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Kartusz: ARVEX CE

A) Kartusz w worku foliowym 165 ml, 300 mil.
B) Kartusz wspotosiowy 380 mi/ 400 mi/ 410 ml / 420 ml
C)  Kartusz zespolony 345 ml, 825 ml

Nadruk na kartuszu: ARVEX CE
W tym: procedura montazu,
Kod partii produkcyjnej, data

ostrzezenie dotyczgce zdrowia

i bezpieczenstwa, czas zelowania
i utwardzania w zaleznosci od
temperatury.

Oznakowanie:

ARVEX CE
Kod partii, data waznosci lub data produkcji z okresem trwatosci

Mieszadlo z zawieszka

waznosci, warunki przechowywania, . P

A)

B)

C)

Mieszadto
|
e
ARVEX CE Zalacznik Al

e do Europejskiej
4 N Oceny Techniczne;
_”/ ‘ N Produkt i zamierzone zastosowanie ETA-18/1006

‘ S L'f‘.r
P4
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Stosowanie kotew w pelnym podlozu murowym (cegla nr 1 zgodnie z zalacznikiem B9)

.

Efektywna glebokosé kotwienia hy; ¢ = glebokosé jotworu he

Grubos¢ elementu betonowego hpy, Grubosc¢

Oznaczenie

|~ glebokosci zakotwienia

e mocowania g,

Zastosowanie kotew w podlozu murowym drazonym/perforowanym
z uzyciem tulei nylonowej (cegla nr 2 zgodnie z zalgcznikiem B9)

Efektywna glebokos¢ kotwienia h ¢ = glebokosé dtworu h,

Grubos¢ elementu betonowega hy,, Grubogé

Oznaczenie

L~ glebokosci zakotwienia

mocowania ty,

ARVEX CE

. Produkt i zamierzone zastosowanie (2)

Zalacznik A2

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-18/1006
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Zaprawa iniekcyjna: ARVEX CE - System zywiczny
Tuleja z tworzywa sztucznego do podioza murowego drazonego/perforowanego: wymiary nominalne i materiat

Tuleje z zywicg sg skutecznym sposobem mocowania w miejscach wydrazen w takich materiatach, jak cegly i
bloczki perforowane, lub w materiatach o bardziej porowatej strukturze, na przyktad w podtozu z bloczkéw.
Wiryskiwana zywica wypetnia tuleje, a po wprowadzeniu metalowego preta mocujgcego wyplywa poprzez drobne
perforacje. Umozliwia to rozprowadzenie zywicy w wydrazeniu, w ktérym mocowana jest kotwa, zapewniajgc
trwate potgczenie miedzy zywica, tuleja i zamocowaniem.

Tuleja nylonowa perforowana — 16 x 85
Srednica nominalna 16 mm
Dtugosé nominalna 85 mm

Tuleja nylonowa perforowana — 12 x 80
Srednica nominalna 12mm
Dtugosc¢ nominalha 80mm

Tabela Al: Minimalny czas utwardzania

Mir:‘r:ta::;:‘;e;%?;ait: . Czas zelowania (uzytkowy) Czas ut;ward'zania.: Czas utwardzania

ce w betonie suchym/mokrym  w betonie suchym |w betonie mokrym
0°C < Tmaterialu podioza < 10°C 20 min 90 min 180 min
10°C < Tmateriatu podioza < 20°C 9 min 60 min 120 min
20°C < Tmateriau podioza < 30°C 5 min 30 min 60 min
30°C £ Tmatsiahi podioza < 40° 3 min 20 min 40 min

Temperatura‘materiatu wigzacego musi

wynosi¢ 2 20°C

ARVEX CE

.f/\J I

Tuleja z tworzywa sztucznego i czasy utwardzania

Zalacznik A3 '
do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-18/1006
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Tabela A2: Wymiary preta gwintowanego

Rozmiar kotwy M6 M8 M10 Mi2
Srednica preta kotwiacego d [mm] = 6 10 12
Rozmiar tulei diom X 1 [mm] = 12 x 80 16 x 85
Nominalna glebokos¢ kotwienia her [mm] = 80 85 ]
Maks. srednica otworu w elemencie mocowanym  djix [mm] < 7 12 14
Moment dokrecajacy montazu Tinst [Nm] = 2 2 2
Glebokos¢ wywierconego otworu do najglgbszego punkw |y, [mm] = hert 5 mm

Tabela A3: Materialy pretow gwintowanych

Oznaczenie Material

Prety gwintowane ze stali ocynkowanej

Pret gwintowany M6 — M 12| Stal ocynkowana > 5um EN ISO 4042
Stal cynkowana ogniowo > 45um EN SO 10684

Klasa wytrzymatosci 4.6, 4.8, 5.6, 5.8, 8.8, 10.91 12.9 EN ISO 898-1

Podkladka ISO 7089 Stal ocynkowana EN 1SO 4042; cynkowana ogniowo EN I1SO 10684

Klasa wytrzymatosci 8 EN ISO 898-2
Nakretka EN ISO 4032 Stal ocynkowana > Spum EN SO 4042

Stal cynkowana ogniowo > 45um EN 1SO 10684

Prety gwintowane ze stali nierdzewne;j

Pret gwintowany M6 — M 12| Klasa wytrzymatosci A2 lub A4 — 50, A2 lub A4-70 i A4-80 EN ISO 3506-1:

Podktadka ISO 7089 Klasa wytrzymatosci A4-70 i A4-80 EN ISO 3506-1;

Nakretka EN [SO 4032 Klasa wytrzymalosci A4-70 i A4-80 EN ISO 3506-1;

Prety gwintowane wykonane ze stali o wysokiej odpornosci na korozje

) Klasa wytrzymatosci 70 lub 80.
Pret gwintowany M6 — M12

Stal wysokoodporna na korozje 1.4529, 1.4565 EN 10088

Podktadka [SO 7089 Stal wysokoodporna na korozje 1.4529. 1.4565 EN 10088

Nakretka EN 1SO 4032 Klasa wytrzymatosci 70 lub 80 EN ISO 3506-2;

Stal wysokoodporna na korozje 1.4529, 1.4565 EN 10088

Standardowe prety gwintowane dostepne w handlu:
— wiasciwosci materialowe i mechaniczne zgodne z tabela A3;

— potwierdzenie whasciwosci materialowych i mechanicznych za pomoca certyfikatu inspekcji 3.1 zgodnie z EN -10204:2004;

— Oznaczenie na precie gwintowanym przewidywanej glebokosci osadzenia.

ARVEX CE

Zalacznik A4

Materialy

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-18/1006
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Zastosowanie:

Kotwy sg przeznaczone do stosowania w takich kotwieniach, w przypadku ktorych spehione musza by¢
wymagania dotyczace nosnosci mechanicznej, stabilnosci i bezpieczenstwa uzytkowania w rozumieniu
wymagan podstawowych 1 i 4 Rozporzadzenia 305/2011 (UE). a uszkodzenie kotwien wykonanych z tvch
produktow mogloby zagrozi¢ stabilnosci robot, spowodowac zagrozenie dla zycia ludzkiego i/lub prowadzic¢ do
powaznych konsekwencji ekonomicznych.

Kotwy podlegajgce:
- obcigzeniom statycznym i quasi-statycznym: M6 — M 12

Materialy podloza: -

- Podloze murowe pelne (kategoria uzytkowa b) podloze murowe drazone lub perforowane
(kategoria uzytkowa c) zgodnie z zatgcznikiem B9. Wytrzymatos¢ zaprawy murarskiej zgodnie z norma
EN 998-2:2010 musi odpowiadac co najmniej klasie M 2,5

Przedzial temperatur:

Kotwy moga by¢ stosowane w nastgpujacym przedziale temperatur:

(a) od -40°C do +40°C (maksymalna temperatura krotkoterminowa +40°C i maksymalna

temperatura dhugoterminowa +24°C)

Warunki stosowania (warunki srodowiskowe):

Prety gwintowane:

a) Stal weglowa ocynkowana klasy 4.6, 4.8, 5.6. 5.8. 8.8, 10.9 lub 12.9 zgodnie z EN ISO 898-1 dla suchych
warunkow wewnetrznych.

b) Stal nierdzewna A2 lub A4-50, A2 lub A4-70, A4-80 oraz HCR klasa 70 i 80 do konstrukeji narazonych na
dziatanie zewnetrznych czynnikéw atmosferycznych (w tym w $rodowisku przemystowym i morskim) i na
trwale wilgotne warunki wewnetrzne.

INakretki i podktadki:

Odpowiadajace wyzej wymienionemu materiatowi pretéw kotwiacych dla roznych rodzajow narazenia
srodowiskowego.

Montaz:
- Kategoria w/w: instalacja w suchych lub mokrych warunkach $rodowiskowych.
- Perforacja za pomoca wiertarki

Proponowane metody projektowania:
- Obciazenie statyczne i quasi-statyczne: EOTA TR 054, metoda projektowania A.

ARVEX CE Zalacznik B1
= do Europejskiej
ok R _ , Oceny Techniczntj
P e N Przeznaczenie - specyfikacja ETA-18/1006
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Tabela Bl Dane montazowe dla podloza murowego elnego (cegla nr 1)*

Rozmiar M6 M8 M10 Mi2
Srednica nominalna wiertta do  [mm] 8 10 12 14
Maksymalna srednica nt}voru die  [iion] 7 9 12 14
w mocowanym elemencie
Glebokos¢ osadzenia hee  [mm] 80 80 85 85
Glebokos¢ wierconego otworu hy  [mm] hes + 5 mm
Moment dokrecajacy Tinse [Nm] 1 | 1 1
v s tﬂ\,m!n [mm] >0
Grubos¢ mocowania
Lix max [mm] <1500
Minimalny rozstaw Sin  [mm] 240 240 255 255
Minimalna odleglos¢ do krawedzi Cin  [mm] 120 120 127.5 127.5
* Rodzaje cegiet wyszczegdlniono w zalaczniku B9

Tabela B2: Dane montazowe dot. podloza murowego drazonego/perforowanego (cegLa nr 2)*
Rozmiar - M6 M8 M10 Mi12
Tuleja z tworzywa sztucznego 12 x 80 16 x 85
Srednica nominalna wiertla do [mm] 12 12 16 16
Maksymallna srednica otworu dis (] 7 9 12 14
w mocowanym elemencie
Glebokosé osadzenia her [mm] 80 80 85 85
Glebokosc¢ wierconego otworu hy [mm] her + 5 mm
Moment dokregcajacy Tise  [Nm] 2 2 2 2
=y 3 3 tﬂs.mm [mm] >0
Grubos¢ mocowania

Tfix.max [mm] < ]500

S| [mm] 250 250 250 250
Minimalny rozstaw

Smint  [mm] 120 120 120 120
Minimalna odleglos¢ do krawedzi Con  [mm] 100 100 100 100

* Rodzaje cegiel wyszczegolniono w zataczniku B9

ARVEX CE

Przeznaczenie - dane

Zalacznik B2

do Europejskiej
Oceny Technicznej

ETA-18/1006

\
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1

Pompa dmuchawy recznej: wymiary nominalne

190mm (240x190x300mm)
-(A) : 240mm (calosc)
-(B): 190mm (korpus)

-(C ) : 300mm (rurka)

280mm (330x280x300mm)
-(A): 330mm (catosc)
-(B): 280mm (korpus)

-(C): 300mm (rurka)

400mm (420x370x350mm)
-(A):420mm (catosc)
-(B): 370mm (korpus)

-(C): 350mm (rurka)

Szczotki druciane stalowe

Tabela B3: Srednica szczotki

Ry 3

18 mm

13 mm

v 10 mm

; Z i Zastosowanie w podiozn murowym
: Zastosowanie w P'n_',l'_'i_“ murowym pelnym i drazo nym/perforowanym
Typ preta gwintowanego M6 | M8 | M0 | MI2 | M6 M8 | MI0 | MiI2
dp | Nominalna Srednical (01 g 10 12 14 16 16 16 16
| WIErconego otworu
dy | Srednicaszczotki | [mm]| 10 10 13 13 18 18 18 18
ARVEX CE Zalacznik B3
do Europejskie‘j
Oceny Technicznej
i Narzedzia do czyszczenia ETA-18/1006
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Szczegoly dotyczace pompy do wyciskania zywicy

llustracja

Rozmiar kartusza / kod

Typ

165/ 300ml

165/ 300 ml 10:1

Reczna

345/380/400/410/420ml

420 ml 10:1
345 ml 101

Reczna

165/300/ 345/ 380/400/ 410/ 420ml
165/ 300 ml

345ml

380/400/410/420 ml

7.4v Urzadzenie

Na baterie

380/400/410/ 420/ 825ml

380/400/410/ 420 mi
825ml

Pneumatyczna

ARVEX CE

Narzedzia do iniekcji

Zalacznik B4

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-18/1006
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Tabela B4 - parametry: wiercenie, czyszczenie otworu i montaz w podlozu murowym litym

Instrukcja uzycia

Wiercenie otworu

, Wywierci¢ otwor na wymagang glebokoé¢ osadzenia wiertarka udarowa w trybie mlota
obrotowego, uzywajac wiertla o odpowiedniej wielkoéei z weglika spiekanego.

Czyszezenie otworn  Otwér przed samym zakﬂhmemem musi B‘yé pozbgmioﬁy kurzu i zwiercin.

a) Czyszczenie reczne (MAC)

Do przedmuchiwania otworéw mozna uzyé pompki recznej
X4 Przedmuchaé otwor co najmniej 4 razy, zaczynajae od kotica — do momentu, az strumien
powietrza powrotnego nie bedzie zawiera¢ widocznych czgsteczek pylu.

Przeczyscic 4 razy szczotka o podanym rozmiarze (@ szezotki = @ otwory, zob. tabela B3) — wlozy¢
X stalowg szczotke ruchem obrotowym do korica otworu (w razie potrzeby uzywajae przedluzenia),

4 po czym wyjac ja. Wlozona do otworu szezotka powinna natrafiaé na naturalny opor. Brak oporu
oznacza, 7e szezotka jest za mala i nalezy ja zastapié szezotka o odpowiedniej érednicy.

X Przedmuchaé ponownie rgezna pompka co najmniej 4 razy — do momentu, a7 strumien powietrza
4 powrotnego nie bedzie zawieraé widocznych czasteczek pyh.

b) Czyszezenie sprezonym powietrzem (CAC)

X o Przedmuchaé otwér 2 razy na calej diugoéei, zaczynajac od konica (w razie potrzeby uzywajac
przedhuzenia dyszy), niezaolejonym sprezonym powietrzem (co najmniej 6 bar przy 6 ms/h) — do
momentu, az strumief powietrza powrotnego nie bedzie zawiera¢ widoeznyeh ezasteczek pyhu.

Przeczysei€ 2 razy szezotky o podanym rozmiarze (@ szezotki 2 @ otworu, zob. tabela Ba) — wloivé
X stalowg szezotke ruchem obrotowym do koiica otworu (w razie potrzeby uzywajge przedluzenia),

< po czym wyjaé ja. Wlozona do otworu szezotka powinna natrafia¢ na naturalny opér. Brak oporu
oznacza, 7e szczotka jest za mala i nalezy ja zastapi¢ szczotka o odpowiednicj Srednicy.

X 2 Przedmuchaé ponownie spr¢zonym powietrzem co najmniej 2 razy — do momentu, az
strumien powietrza powrotnego nie bedzie zawiera¢ widocznych czgsteczek pyhu.

ARVEX CE Zalacznik BS

do Europejskiej

Oceny Technicznej
~ Procedura dot. podtoza murowego pelnego (1) Lg.;_yA_T; /ln (;Bg‘lej
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Instrukcja uzycia

Odkreci¢ gwintowang nakrywke z kartusza. W razie potrzeby nalezy rozciaé
foliowa torebke pod zaciskiem.

Szezelnie przymocowac dysze mieszajaca. Nie nalezy w zaden sposob modyfikowac
mieszadla. Sprawdzi¢, czy element mieszajacy znajduje sie wewnatrz mieszadta.
Nalezy korzysta¢ wylacznie z dotaczonego mieszadta.

Wiozy¢ kartusz do pistoletu dozujacego.

Odrzuci¢ ilos¢ zaprawy pochodzaca z pierwszych pociagnieé spustu.
& W zaleznodci od wielkoscei kartusza nalezy odrzuci¢ poczatkowa ilosé zaprawy
| klejowej.

e Ilosei odrzucane: 10 em w przypadku wszystkich kartuszow

Whyrowadzi¢ dysze do korica otworu i wstrzykiwaé zywice do momentu wypelnienia otworu
w 75%.

Wsuwa¢é kotwe powoli w otwér, lekko ja obracajae. Usunaé nadmiar zywicy. Zamocowana
kotwe mozna obeiazac po uplywie minimalnego ezasu utwardzania

ARVEX CE Zalacznik Bo

do Europejskiej
Oceny Technicznej

Procedura dot. podloza murowego pefnego (2) ETA-18/1006
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Tabela BS - parametry: wiercenie, czyszczenie otworu i montaz w podlozu murowym drazonym

Instrukcja uzyc

Wiercenie otworu

Wywierci¢ otwér na wymagang glgbokosé osadzenia wiertarka udarowa w trvbie mlota
obrotowego, uzywajge wiertla o odpowiedniej wielkosci z weglika spickanego.

Czyszczenie otworu  Otwor przed samym zakotwieniem musi byé pozbawibny kurzu i zwiercin,

a) Czyszezenie r

¢czne (MAC)

|

-

e

X4

Do przedmuchiwania otworoéw mozna uzyé pompki recznej

Przedmuchaé otwor co najmniej 4 razy, zaczynajac od korica - do momentu, az
strumien powietrza powrotnego nie bedzie zawieraé widocznych czasteczek pyhu,

X4

Przeczyscit 4 razy szezotka o podanym rozmiarze (@ szezotki = @ otworu, zob. tabela) —
wlozy¢ stalowy szezotke ruchem obrotowym do korica otworu (w razie potrzeby uzywajac
przedluzenia), po ezym wyjaé ja. Wlozona do otworu szezotka powinna natrafia¢ na naturalny
op6r. Brak oporu oznacza, 7e szezotka jest za mala i nalezy ja zastapi¢ szczotky

o odpowiedniej érednicy.

X4

Przedmucha¢ ponownie reezna pompka co najmniej 4 razy — do momentu, a7 strumien
powietrza powrotnego nie bedzie zawieraé widocznych czasteczek pylu.

b) Czyszezenie s

prezonym powietrz

em (CAC)

Przedmuchac otwor 2 razy na calej dlugoéci, zaczynajge od konica (w razie potrzeby uzywajac
przedluzenia dyszy), niezaolejonym sprezonym powietrzem (co najmniej 6 bar przy 6 m3/h) —
do momentu, az strumien powietrza powrotnego nie bedzie zawieraé widoeznych czgsteczek
pyhu.

Przeczyseié 2 razy szezotky o podanym rozmiarze (@ szezotki = @ otworu, zob. tabela B3) —
wlozy¢ stalowy szczotke ruchem obrotowym do konca otworu (w razie potrzeby uzywajac
przedluzenia), po czym wyjaé ja. Wlozona do otworu szezotka powinna natrafia¢ na naturalny
opor. Brak oporu oznacza, ze szczotka jest za mala i nalezy ja zastapié szczotka

o odpowiedniej $rednicy.

Przedmuchaé ponownie sprezonym powietrzem co najmniej 3 razy — do momentu, az
strumien powietrza powrotnego nie bedzie zawiera¢ widoeznveh czasteczek pylu.

ARVEX CE Zalacznik B7

do Europejskiej

Procedura dot. podtoza murowego drazonego/perforowanego (1)
p £2o/p g

Oceny Techniczhej
ETA-18/1006
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Instrukcja uzycia

Odkreci¢ gwintowang nakrywke z kartusza — nie odeinaé W razie potrzeby nalezy rozcia¢
foliowa torebke pod zaciskiem

Szezelnie przymocowaé dysze mieszajaca. Nie nalezy w zaden sposob modyfikowaé
mieszadla. Sprawdzi¢, ezy element mieszajacy znajduje sie wewnatrz mieszadla. Uzywac
wylaeznie mieszadla dostarczonego w zestawie z zaprawa.

Wlozy¢ kartusz do dozownika. Nacisngé spust zwalniajgey, aby weiggnaé tlok. Umiegeié
kartusz starannie i rtowno w podstawce.

Odrzuci¢ ok. 10 em zaprawy, ktora wyphvnie po pierwszych pociagnigeiach spustu.
Zywica bedzie wyplywaé z kartusza natychmiast po rozpoezecin dozowania.

Instrukcja uiyi:ia

I

.

Wprowadzié tllle_]t; o odpowiednich wymiarach (zob. tabela) do otworu tak, aby jej
kolnierz znalazl si¢ na poziomie obrzeza otworu. Nasadka moze by¢ otwarta, aby
umozliwic¢ pelne wsunigeie dyszy.

100%

Wsungé dysze do koniea tulei i wstrzykiwac zywice do momentu calkowitego napelnicnia
tulei. Zamknac¢ nasadke.

Wsuwaé kotw:; powoli w tuleje, lekko jg obracajac. Usunaé nadmiar 7ywicy. Zamocowang
kotwe mozna obciazaé po uplywie minimalnego czasu utwardzania

ARVEX CE Zalacznik B§

IProcedL'lfa,dét. podloza murowego drazonego/perforowanego (2)

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-18/1006
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Kategoria b: Podtoze murowe pelne:

Mattone pieno UNI (12.6.25)

Klasa gestosci objetosciowej p=1.6 kg/dm?
Minimalna wytrzymatos¢ na sciskanie f;=18 MPa

Kategoria ¢: Podloze murowe drazone:

Doppio UNI (12.12.25)

Klasa gestosci objetosciowej p=0,9 kg/dm?
Minimalna wytrzymatos¢ na sciskanie £,=6,0 MPa

ARVEX CE

Rodzaj i wymiary cegly

Zalacznik B

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-18/1006
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Tabela CI:  Metoda projektowania A, wartosci charakterystyczne obciazenia rozciagajacego i Scinajacego

ZASADNICZE CHARAKTERYSTYKI

WELASCIWOSCI UZYTKOWE

Parametry montazu M6 M8 M10 M2
d [mm] 6 10 12
doy kategoria b (podioze murowe petne) [mm] 8 12 14
dy kategoria ¢ (podloze murowe drazone/perforowane)  [mm] 12 12 16 16
Typ tulei z tworzywa sztucznego do stosowania w kategorii ¢ 12x80 12x80 16x85 16x85
dsix [mm] 7 9 12 14
hy . [mm] hes + 5 mm
& Min [mm] >0

' Max [mm] < 1500 mm
Tina kategoria b (podloze murowe pelne) [Nm] | 1 1 |
Tips kategoria ¢ (podtoze murowe drazone/perforowane) [Nm] 2 2 2 2
S kategoria b (podloze murowe pelne) [mm] 240 240 255 255
Cn kategoria b (podtoze murowe pelne) [mm)] 120 120 127.5 127.5
Swmi kategoria ¢ (podloze murowe drazone) Sqin | [mm] 250 250 250 250
Sin kategoria ¢ (drazone) Sy L [mm] 120 120 120 120
Cinin Kategoria ¢ (podloze murowe drazone) [mm] 100 100 100 100
et S i we [ wo [ we [

Nrik [kN] 4 4 5 5
Cegla nr 1 (pelna) Ve [KN] 3 2 6 6
Nri [ KN} 0,7 0,75 1,5 1,5

Cegla nr 2 (drgzona) Ve Ty 1.3 15 15 15

Tabela C2: Charakterystyczne momenty zginajace
Rozmiar M6 M8 M10 Mi2
s it (Mo [l | 6 | w5 | w | s
Czesciowy wspolezynnik bezpieczenstwa YMs [-] 1,67
exinovany sndardony. asa 58| Mes | INml | 3 19 37 -
Czesciowy wspdtezynnik bezpieczenstwa Vs [-] 1,25

yirz g ery na —
siiovanysunsntonge ks | Mo [N | 2 | ow | @ [ ows
iy sandurdony. K 105, | Mus | INml | s 37 75 131
Czesciowy wspolczynnik bezpieczenstwa Yis (-] 1,23
Wytrzymalos¢ charakterystyczna — pret
gwintowany ze stali nierdzewnej A2, A4-70 | Mgy, | [Nm] 11 26 52 92
i HCR (klasa 70)
Czesciowy wspotezynnik bezpieczenstwa TMs [-] 1,56
Wytrzymatos¢ charakterystyczna — pret
gwintowany ze stali nierdzewnej A4-80 Meis | [Nm] 12 30 60 105
i HCR (klasa 80)
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa TMs [-1 1,33

/- ARVEX CE Zalaeznik C1

Parann%ytko\ve dla obcigzen statycznych i quasi-statycznych: wytrzymatosci

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-18/1006
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Tabela C3: Wartodci charakterystyczne obcigzenia rozciagajacego i Scinajacego.

ZASADNICZE, CHARAKTERYSTYKI “'LASC_IWOSCI UZYTKOWE
o Wyzﬁymalcéc’ na obcigzenia rozciagajace i Scinajgce
Przedzial temperatur -40°C/+40°C (Tomip = 24°C) i p i e
yum [-] Kategoria w/w 2.50
_ Sen  [mm] 240 240 253 255
Ceglanr 1
B Con  [mm] 120 120 127,5 127,5
San|  [mm] 250 250 250 250
Ceglanr 2 Sent  [mm] 120 120 120 120
Cox  [mm] 100 100 100 100
Wspélczynnik §§ do proby in situ (ETAG 029 zalacznik B)
Przedzial temperatur: -40°C/+40°C i M3 M1¢ M2
Cegla nr 1 — cegla pelna B [-] 0.64 0.64 0.66 0.66
Cegla nr 2 — cegta drazona/perforowana B [-1 0,64 0.64 0,66 0,66
Przemieszczenie pod obcigzeniem roboczym
Obcigzenie rozciagajgce
Przedzial temperatur -40°C/+40°C (Tmip = 24°C)
Cegla nr 1 - cegla pelna M6 M3 M10 M12
Dop. obciazenie robocze przy rozciaganiu | F [kN] 1,14 1.43
. _ dno [mm] 0,14 0,14 0,07 0,05
Przemieszczenie
Bns [mm] 0,28 0,28 0.13 0,09
Cegla nr 2 — cegla drgzona/perforowana it i LS By
£ ey Z tulejy Z tuleja Z tulejy Z tuleja
Dop. obciazenie robocze przy rozcigganiu | F [kN] 0,21 0,43
. . Ono [mm] 0,07 0.07 0,16 0,11
Przemieszczenie
O [mm] 0,13 0,13 031 0,22
ARVEX CE Zalgeznik C2

Parametry uzytkowe dla obcigzen statycznych, quasi-statycznych: przemieszczenia

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-18/1006'
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Tabela C3 - c.d.: Warto$ci charakterystyczne obcigzenia rozciagajacego i $cinajacego.

ZASADNICZE CHARAKTERYSTYKI

WELASCIWOSCI UZYTKOWE

Przemieszczenie pod obcigzeniem roboczym

Obcigzenie Scinajgce

Przedzial temperatur -40°C/+40°C (Tmip = 24°C)

Cegla nr 1 — cegla pelna M6 M8 M10 Mi2
Dop. obciazenic roboceze przy scinaniy F [kN] 0,57 1,71
. . oyo  [mm] 0.15 0,15 0,26 0.27
Przemieszczenie =
~ | v [mm] 0.22 0,22 0.39 0.41
Cegla nr 2 — cegla drazona/perforowana i 8 i M2
£ i Z tuleja Z tuleja Z tulejg Z tuleja
Dop. obcigzenie robocze przy scinaniu| F [kN] 0.43
. ) dvo  [mm] 1,01 1,01 0.5 0.36
Przemieszczenie
dv-  [mm] 1:52 1,52 0.74 0.54
Tabela C4: Reakcja na ogien.
ZASADNICZE CHARAKTERYSTYKI WLASCIWOSCI UZYTKOWE
W zastosowaniu koncowym grubos¢ warstwy zaprawy wynosi okolo 1 do 2 mm. Wiekszosc
zapraw jest klasyfikowana jako material klasy Al zgodnie z decyzjia Wspolnoty
Europejskie) 96/603/WE. Moina zatem przyjac. 7ze material wiaZacy (zaprawa syntetyczna
Reakeja na ogien lub mieszanina zaprawy syntetycznej 1 zaprawy cementowe|) w polaczeniu z kotwa
metalowg  w  zastosowaniu  koncowym nie przyczynmia sie w zaden sposob  do
zintensyfikowania pozaru lub do potrzymania petnego pozaru i nie ma wplywu na
zagrozenie spowodowane przez dvm
Tabela C5: Odpornoéé ogniowa.
ZASADNICZE CHARAKTERYSTYKI WLASCIWOSCI UZYTKOWE
Odpornosc ogniowa Brak dostgpnych parametrow
7w R U : ARVEX CE Zatycznik C3
B CRAREE D do Europejskiej
Parametry pyytkowe dla obciazen statycznych, quasi-statycznych i sejsmicznych: Oceny Technicznej
=t <] przemieszczenia ETA-18/1006




TLUMACZENIE UWIERZYTELNIONE Z JEZYKA ANGIELSKIEGO
kopia 1z 1

Jako tlumacz przysiggly jezyka angielskiego, wpisany na liste thumaczy przysieglvch
Ministra Sprawiedliwosci pod numerem TP/1403/06, zaswiadczam zgodnosé
niniejszego thumaczenia z okazana mi kopig dokumentu w jezyku angielskim.

Chorzow, 22 stycznia 2019 . Rep. 3/2019

(Tekst ttumaczenia zawiera 25.716 znakéw — 23 strony).
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