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Thumaczenia niniejszej Europejskiej Oceny
Technicznej na inne jezyki musza by¢ w pelni zgodne
z oryginalnym wydanym dokumentem i oznaczone
jako thumaczenia.

Niniejsza Europejska Oceng Techniczng nalezy
przekazywa¢ — rowniez droga elektroniczna —
w calosci (z wyjatkiem  zalgcznikéw  poufnych,
o ktorych mowa wyzej). Powielanie czesci dokumentu
jest natomiast dopuszczalne za pisemna zgoda
wydajgcego Organu Oceny Technicznej. Dokument
powielony w czesci musi by¢ odpowiednio oznaczony.




Strona 3 z 20 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-18/1009 wydanej w dniu 2018-11-18

Il  CZESC SZCZEGOLOWA
EUROPEJSKIEJ OCENY
TECHNICZNEJ

1 Opis techniczny produktu i jego
przeznaczenie

Opis techniczny produktu

Arvex CE jest kotwg wklejana (typu iniekcyjnego) do
betonu, sktadajgcy sig z kartusza z zaprawa iniekcyjna
Arvex CE oraz elementu stalowego. Element stalowy
sklada si¢ 7 dostepnego w handlu preta gwintowanego
z podkladkg i nakretka szesciokatng w przedziale od
M8 do M24 lub preta zbrojeniowego w zakresie
srednic od 8 do 25mm.

W Zatgczniku A zamieszczono specyfikacje produktu.

Element stalowy umieszcza si¢ w wywierconym
otworze wypetnionym zaprawg iniekcyjna i mocuje za
pomoca wigzania migdzy czegscig metalowg, zaprawa
inickeyjng i betonem.

Charakterystyczne wartosci materiatowe, wymiary
i tolerancje kotew niewyszczeg6lnione w zalacznikach
odpowiadajg odpowiednim wartoéciom okreslonym w
dokumentacji technicznej' niniejszej Europejskiej
Oceny Technicznej.

2 Okreslenie zamierzonego zastosowania
zgodnie z obowiazujacym
Europejskim Dokumentem Oceny
(EAD)

Wiasciwosci  uzytkowe podane w  punkcie 3
charakteryzuja wylacznie kotwe uzywang zgodnie
z przeznaczeniem i w  warunkach podanych
w Zalgczniku B.

Postanowienia  ninicjszej  Europejskiej ~ Oceny
Technicznej opierajg si¢ zalozeniu, ze przewidywany
okres uzytkowania kotwy wynosi 50 lat.

Wskazania dotyczace okresu uzytkowania nie moga
by¢ interpretowane jako gwarancja udzielana przez
producenta lub Organ Oceny, nalezy je traktowacé
jedynie  jako  wskazéwke ulatwiajaca  wybor
odpowiedniego produktu, W zwigzku
z  przewidywanym, ekonomicznie uzasadnionym
okresem uzytkowania obiektu.

W,

flc}q techniczna niniejszej Europejskiej Oceny
i jest! przechowywana w  ETA-Danmark i jest
£ uprawnionym  jednostkom notyfikowanym
uc ':;niczqc;\;m“ W procedurze oceny zgodnosci w  zakresie
) isl()l!:]}'l1] d_};rich/’féudﬂri,

s 2
s
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3 Wiasciwosci uzytkowe produktu oraz
odniesienia do metod zastosowanych
do ich oceny

3.1 Charakterystyka produktu

Wytrzymatos¢ mechaniczna i stabilno$é¢ (BWR 1):
Zasadnicze  charakterystyki sa  wyszczegolnione
w zataczniku C.

Bezpieczenstwo pozarowe (BWR 2):
Zasadnicze  charakterystyki  sa  wyszczegblnione
w zataczniku C.

Higiena, zdrowie i srodowisko (BWR 3):
Nie oceniono wlasciwosci uzytkowych

Bezpieczenstwo uzytkowania (BWR 4):

W przypadku wymagan podstawowych dotvczacych
bezpieczenstwa uzytkowania obowigzuja te same
kryteria, co w przypadku wymagan podstawowych
dotyczacych odpornosci mechanicznej i stabilnosci
(BWR 1).

Zrownowazone wykorzystanie zasobow
naturalnych (BWR 7)
Nie okreslono wlasciwosci uzytkowych

Inne podstawowe wymagania nie sg istotne,
3.2 Metody oceny

Ocena  przydatnosci  kotwy do  zamierzonego
zastosowania w kontekscie wymagan dotyczacych

odpornosci  mechanicznej i stabilnosci  oraz
bezpieczenstwa uzytkowania w sensie podstawowych
wymagan | i 4 zostala dokonana zgodnie z EOTA

EAD  330499-00-0601, .Laczniki wklejane do
stosowania w betonie™ opcja 7.
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4 Ocena i weryfikacja stalo$ci
wlasciwosci uzytkowych (AVCP)

4.1 System AVCP

Zgodnie z decyzja 96/582/WE Komisji Europejskiej
zastosowanie ma system(-y) 1 oceny i weryfikacji
statosei whasciwoscei uzytkowych (zob. zatacznik V do
rozporzadzenia (UE) nr 305/2011).

5 Szczegoly techniczne niezbedne do
wdrozenia systemu AVCP zgodnie
z obowiazujacym Europejskim
Dokumentem Oceny

Szczegoly techniczne niezbedne do wdrozenia
201 ¢

systemu AVCP s3 ustalone w planie kontroli
zlozonym w ETA-Danmark przed oznakowaniem CE.

Wydano w Kopenhadze w dniu 2018-11-18

Thomas Bruun (-)
Dyrektor Zarzadzajacy, ETA-Danmark
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Kartusz: ARVEX CE
A) Kartusz w worku foliowym 165 ml, 300 mi.

C) ~ Kartusz zespolony 345 ml, 825 ml

Nadruk na Kartuszu: ARVEX CE
W tym - procedura montazu,
kod partii produkcyjnej, data waznosci,

dotyczgce zdrowia i bezpieczeristwa,
czas zelowania i utwardzania
w zaleznosci od temperatury.

Oznakowanie:
ARVEX CE

Mieszadlo z zawieszkg

warunki przechowywania, ostrzezenie V  —

B) Kartusz wspotosiowy 380 ml / 400 mi / 410 ml / 420 ml

A)

B)

C)

Kod partii, data waznosci lub data produkcji z okresem trwatosci

Mieszalnik

Zalyeznik Al
do Europejskiej

Oceny Technicznej ,
ETA-18/1009
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Pret gwintowany i pret zbrojeniowy

Stalowy trzpien gwintowany, nakretka i podktadka
Rozmiary M8, M10, M12, M16, M20, M24

g - hef
-9
—
e _ N . 3 2
Pret zbrojeniowy
Srednica @ 8mm, @ 10mm, @ 12mm, @ 14mm, @ 16mm, @ 20mm, @ 25mm,
T T T
ARVEX CE Zalacznik A2
do Europejskiej
) ) o Oceny Technicznej
Rf)_fizaje pretow gwintowanych i wymiary pretéw zbrojeniowych ETA-18/1009
VS TaEN
pes ety %N )
,'f ! :f‘ . “‘, ’ \E\|
\‘?". I o "F f
| N o Y A |
R == //7
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Zamontowana kotwa i zamierzone zastosowanie

Tabela A1: Parametry montazowe pretow kotwiacych

Rozmiar kotwy

M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24
Srednica elementu d [mm] 8 10 12 16 20 24
Gtebokos¢ kotwienia her min  [mm] 60 60 70 80 90 100
i gtebokose wierconego otworu he max [mm] 96 120 | 144 | 192 | 240 | 288
Efektywna glgbokos¢ kotwienia he [mm] 80 90 110 | 125 | 170 | 210
Srednica nominalna wiertta Do [mm] | 10 12 14 18 24 28
Srednica otworu przelotowego w mocowanym elemencie Dy [mm] 9 12 14 18 22 26
Maksymalny moment dokrecajacy Tmax  [Nm] 10 12 20 40 70 90
her + 30mm
Minimalna grubo$¢ podioza betonowego hmin ~ [mm] f her + 2d,
z 100mm
Minimalny rozstaw osi Smin  [mm] 40 50 60 80 100 | 120
Minimalna odlegtos¢ od krawedzi Cmin  [mm] 40 50 60 80 100 | 120
5 Oznaczenie mEAhE 3 Oznaczenie
.~ gtebokosci O gtebokosci
<"1 zakotwienia Sl zakotwienia
! a"f ) B\'Q : :I .'— ; TNEREREN
- . 7 L~ ‘_.J_;_:N ALE BVRRVEVBVEVAVIVAY
1 Efektywna glebokoé kotwienia hy, ¢ 3 giebokdsc otwaru h -
Grubosé slements betonowego hms | Grabosé _ i
- —— e N —— - mocowania tﬂx s & e
Tabela A2: Parametry montazowe pretéw zbrojeniowych
Rozmiar preta zbrojeniowego (mm) 8 $10 | b12 | p14 | d16 [ P20 | b 25
Srednica elementu d [mm] 8 10 12 14 16 | 20 | 25
Glebokosc kotwienia hes min  [mm] | 60 60 70 75 80 90 100
i gtebokosc otworu ho max [mm] 96 120 | 144 | 168 | 192 | 240 | 288
Srednica nominalna wiertta Do [mm] | 12 14 | 16 | 18 | 20 | 25 | 30
M. 5 ¥ her + 30mm
Minimalna gruboé¢ podioza betonowego  hmin  [mm] her + 2do
= 100mm
Minimalny rozstaw osi Smin  [mm] | 40 50 60 70 80 100 | 120
Minimalna odlegiosc od krawedzi Cmin  [mm] | 40 50 60 70 80 100 | 120
ARVEX CE Zalgcznik A3 ¢

N
.

\\
AR
vy

AP
Parz.%‘ mentazowe pretow gwintowanych i pretow zbrojeniowych
V4 ]

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-18/1009
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Tabela A3: Materialy pretow gwintowanych i pretéw zbrojeniowych

Oznaczenie

Material

Prety gwintowane ze stali ocynkowanej

Pret gwintowany M8 — M24

Klasa wytrzymatosci 4.6 — 12.9 EN 1SO 898-1
Stal ocynkowana = 5um EN 1SO 4042
Stal cynkowana ogniowo 2 45um EN I1SO 10684

Podktadka _
Stal ocynkowana EN ISO 4042; cynkowana ogniowo EN 1SO 10684
ISO 7089
Klasa wytrzymatosci 8 EN ISO 898-2
ki Stal ocynkowana 2 5um EN ISO 4042
naz
EN ISO 4032 A1OGYNYOWaNa = SHm

Stal cynkowana ogniowo = 45um EN ISO 10684

Prety gwintowane ze stali nierdzewnej

Pret gwintowany M8 — M24

Klasa wytrzymatosci 50, 70 lub 80 EN ISO 3506;
Stal nierdzewna 1.4401; 1.4404; 1.4578; 1.4571; 1.4439; 1.4362 i 10088

Podktadka ) )
Stal nierdzewna 1.4401; 1.4404, 1.4578; 1.4571; 1.4439; 1.4362 i 10088
ISO 7089
Nakretka Klasa wytrzymatosci 70 i 80 EN ISO 3506-1:
EN ISO 4032 Stal nierdzewna 1.4401; 1.4404; 1.4578; 1.4571: 1.4439: 1.4362 i 10088

Prety gwintowane wykonane ze stali o wysokiej odpornosci na korozje

Pret gwintowany M8 — M24

Klasa wytrzymatosci 70 lub 80
m = 800 N/mm?; Rpo:=640 N/mm?
Stal o wysokiej cdpornosci na korozje 1.4529, 1.4565 EN 10088

Podktadka . . )
Stal o wysokiej odpornosci na korozje 1.4529, 1.4565 EN 10088
ISO 7089
Nakretka Klasa wytrzymatosci 70 EN ISO 3506-2:
EN ISO 4032 Stal o wysokiej odpornosci na korozje 1.4529, 1.4565 EN 10088

Prety zbrojeniowe

Prety zbrojeniowe $8 — ¢25 | Klasa B i C charakterystycznej granicy plastycznosci od 400 MPa do 600 MPa

ARVEX CE Zalgcznik A4
do Europejskiej

; Oceny Techniczne)
Matetiaty ETA-18/1009
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Zastosowanie:

Kotwy sa przeznaczone do stosowania w takich kotwieniach, w przypadku ktorych spetnione muszg
by¢ wymagania dotyczace nosnosci mechanicznej, stabilnosci i bezpieczenstwa uzytkowania
w rozumieniu wymagan podstawowych 1 i 4 Rozporzgdzenia 305/2011 (UE), a uszkodzenie kotwien
wykonanych z tych produktéw mogtoby zagrozi¢ stabilnosci robét, spowodowaé zagrozenie dia zycia
ludzkiego i/lub prowadzi¢ do powaznych konsekwencji ekonomicznych.

Kotwy podlegajace:
- Obciazeniom statycznym i quasi-statycznym: od M8 do M24, prety zbrojeniowe od @8 do @25
Materialy podtoza:

Beton zbrojony lub niezbrojony o normalnej wadze, klasa wytrzymatosci nie nizsza niz C20/25
i nie wyzsza niz C50/60 zgodnie z EN 206-1.

- Beton niezarysowany: rozmiary od M8 do M24 i prety zbrojeniowe od $8mm do $25mm

Przedzial temperatur:
Kotwy moga byc¢ stosowane w nastepujacym przedziale temperatur:
a) T: od -40°C do +40°C (maks. temperatura krétkotrwata +40°C i maks. temperatura dtugotrwata +24°C).

Warunki stosowania (warunki srodowiskowe):
Elementy wykonane ze stali ocynkowanej i stali nierdzewnej moga by¢ stosowane w konstrukcjach
podlegajacych nastepujacym warunkom:
- Konstrukcje narazone na suche warunki wewnetrzne
(stal ocynkowana, stal nierdzewna A2, odpowiednio: A4, lub stal o wysokiej odpornosci na korozje).

Konstrukcje narazone na dziatanie zewnetrznych czynnikéw atmosferycznych (w tym w Srodowisku
przemystowym i morskim) oraz na trwale wilgotne warunki wewnetrzne, jesli nie wystepuja warunki
szczegolnie agresywne

(stal nierdzewna A4 lub stal o wysokiej odpornosci na korozje).

- Konstrukcje narazone na dziatanie zewnetrznych czynnikéw atmosferycznych oraz na trwale
wilgotne warunki wewnetrzne, jesli nie wystepujg inne szczegélnie agresywne warunki
(stal o wysokiej odpornosci na korozje).

- Uwaga: Szczegolnie agresywne warunki to np. trwate, przemienne zanurzenie w wodzie morskiej
lub strefa rozbryzgiwania wody morskiej, atmosfera chlorkowa krytych basenéw lub atmosfera z
ekstremalnym zanieczyszczeniem chemicznym (np. w instalacjach odsiarczania lub tunelach
drogowych, w ktérych stosowane sa materiaty do usuwania oblodzenia).

Montaz:

Kotwy moga by¢ montowane:

- w betonie suchym lub mokrym (kategoria uzytkowania 1)

- w otworach zalanych z wyjatkiem zalanych wodg morska (kategoria uzytkowania 2)
- kotwy o kazdym rozmiarze $rednicy moga by¢ montowane na suficie

- kotwy nadajg sie do otworéw wierconych wiertarkg udarowa

Proponowane metody projektowania:

- obcigzenie statyczne i quasi-statyczne: FprEN 1992-4:2017 oraz Raport Techniczny EOTA
TRO55

ARVEX CE Zalacznik B1

do Europejskiegj
Oceny Technicznej

Zamierzone zastosowanie - specyfikacja ETA-18/1009 .
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Tabela B1: Parametry montazowe

Nominalna
srednica .
Ftot wiittowaiy wiertta | S2czotka stalowa Metody czyszczenia
i pret zbrojeniowy Rozmiar| _do (mm) T
e Czyszczenie Spﬁmnym
reczne (MAC) powietrzem (CAC)
~ M8 10 12 mm Tak ... her £ 80 mm
Prety gwintowane M10 12 14 mm Tak ... her = 100 mm
M12 14 16 mm Tak ... her < 120 mm Tak
M16 18 20 mm Tak ... her <160 mm
M 20 24 26 mm Tak ... het< 200 mm
M 24 28 30 mm Tak ... het < 240 mm
¢ 8 mm 12 14 mm Tak ... her = 80 mm
¢ 10 mm 14 16 mm Tak ... hef < 100 mm
Pretyzbrojeniowe  ~ 4 45 mm 16 18 mm Tak ... her< 120 mm
¢ 14 mm 18 20 mm Tak ... her = 140 mm Tak
¢ 16 mm 20 22 mm Tak ... het < 160 mm
@ 20 mm 25 28 mm Tak ... hef <200 mm
¢ 25 mm 30 34 mm Tak ... her £ 240 mm
Czyszczenie reczne (MAC):
Reczna pompa ARVEX zalecana do
przedmuchiwania otwordw o $rednicy |

d~ = 24 mm i atebokosci ho<10d

- A -

b} B

i |
g e
e c +|

190mm (240x190x300mm)

-(A) : 240mm (catosc)
-(B): 190mm (korpus)
-(C): 300mm (rurka)

280mm (330x280x300mm)

-(A): 330mm (catosc)
-(B): 280mm (korpus)
-(C ) : 300mm (rurka)

400mm (420x370x350mm)

-(A): 420mm (catosc)
-(B): 370mm (korpus)
-(C): 350mm (rurka)

Czyszczenie sprezonym powietrzem (CAC):
-Zalecana dysza powietrzna z otworem
wyptywowym o minimalnej $rednicy 3,5 mm.

ARVEX CE

Annex B2

Zamierzone zastosowanie - dane

do Europejskiej
Oceny Techniczne]
ETA-18/1009
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Tabela B2: Minimalny czas utwardzania

Minimalna te;g?;:taura materiatul Czas zelowania (uzytkowy) Cza s: b dtanih' L oven ibardvania
ce w betonie suchym/mokrym  w betonie suchym |w betonie mokrym
0°C < Tmaterialu podioza < 10°C 20 min 90 min 180 min
10°C < Tmateriatu podioza < 20°C 9 min 60 min 120 min
20°C < Tmateriat podiaza < 30°C 5 min 30 min 60 min
30°C < Tmateriatu podioza < 40° 3 min 20 min 40 min
€
Temperatura materiatu wigzgcego musi wynosié¢ = 20°C
Parametry pompy do wtrysku zywicy
llustracja Rozmiar kartusza / kod Typ
165/ 300ml
Reczna
165/ 300 mi 10:1
345/380/400/410/420ml
420 ml 10:1 Reczna
345 ml 10:1
165/ 300/ 345/ 380/400/410/420ml
165/ 300 ml Na baterie
345ml
380/400/410 /420 mi
Urzadzenie 7.4v
380/400/410/420/825ml Pneumatyczna
380/400/410/420 ml
825ml
ARVEX CE Zalgcznik B3

Zamierzone zastosowanie - dane

do Europejskiej
Oceny Techniczne|
ETA-18/1009.
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Tabela B3 - parametry: wiercenie, czyszczenie otworu i montaz

Wiercenie otworu

Wywierci¢ otwor w podiozu na wymagang gteboko$é osadzenia
wierttem z weglika spiekanego o odpowiedniej wielkosci.

Czyszczenie otworu Otwor przed samym zakotwieniem musi byc pozbawiony kur?u i zwiercin.

a) Czyszczenie rgczne (MAC) w przypadku wszystkich otworaw o $rednicy d, < 24 mm i glebokosci h, < 10d

Reczng pompke nalezy stosowac do przedmuchiwania otworéw o srednicy
d, £24 mm i gtebokosci zakotwienia do he < 10d.

X4
Przedmuchiwac nalezy co najmniej 4 razy od dna otworu, w razie potrzeby
uzywajac przedtuzenia.
Przeczysci¢ 4 razy szczotkg o podanym rozmiarze (zob. tabela B1) — wiozy¢
X4 stalowg szczotke ruchem obrotowym do korica otworu (w razie potrzeby
uzywajac przedtuzenia), po czym wyjac ja.
X4

Przedmuchac ponownie reczng pompka co najmniej 4 razy.

ietrzem (CAC) w przypadku wszystkich $rednic i gtebokosci otworow

Przedmuchac otwor 2 razy na catej diugosci, zaczynajac od konca (w razie
potrzeby uzywajac przedtuzenia dyszy), niezaolejonym sprezonym
powietrzem (co najmniej 6 bar przy 6 m3/h).

Przeczyscic 2 razy szczotkg o podanym rozmiarze (zob. tabela B1) — wiozyé
stalowg szczotke ruchem obrotowym do korica otworu (w razie potrzeby
uzywajgc przedtuzenia), po czym wyjac ja.

Przedmuchac ponownie sprezonym powietrzem co najmniej 2 razy.

ARVEX CE Zalacznik B3

do Europejskiej
Oceny Technicznej

Procedura (1) ETA-18/1009
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Tabela B4 - parametry: wiercenie, czyszczenie otworu i montaz

Odkreci¢ gwintowana nakrywke z kartusza. W razie potrzeby nalezy
rozciac foliowa torebke.

1= Szczelnie przymocowac dysze mieszajaca. Nie nalezy w zaden sposob
i = modyfikowac mieszadta. Sprawdzi¢, czy element mieszajacy znajduje sie
wewnatrz mieszadta. Nalezy korzystac wytacznie z dotgczonego mieszadta.

£ # Wiozyc kartusz do pistoletu dozujgcego.

Odrzucic ilos¢ zaprawy pochodzacy z trzech pierwszych pociagniec
R spustu. W zaleznosci od wielkosci kartusza nalezy odrzuci¢
; poczgtkowg ilos¢ zaprawy.

Soaly llosci odrzucane: 10 cm w przypadku wszystkich kartuszy

Wprowadzac klej, zaczynajac od korca otworu i powali wycofujgc
mieszadto z kazdym pociagnieciem spustu.

Wypetnic otwory w przyblizeniu w 2/3 tak, aby szczelina pierécieniowa
pomiedzy kotwa a betonem zostata catkowicie wypetniona klejem na catej
gtebokosci zakotwienia.

Przed uzyciem sprawdzi¢, czy pret gwintowany jest suchy i czysty.

Zamontowac pret gwintowany na wymagang gtebokos¢ osadzenia
przed uptywem czasu zelowania otwartego tge. Czas uzytkowy tg
podano w tabeli B2.

Kotwa moze by¢ obcigzona po uptywie wymaganego czasu utwardzania
tere (zob. tabela B2). Zastosowany moment obrotowy nie moze przekraczaé
wartosci T, podanych w tabeli A1.

ARVEX CE Zalacznik B4
=== do Europejskiej
T q Oceny Technicznej
\ ,\\“‘ Procedura (a) ETA-18/1009
o) 0
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Tabela C1:  Metoda projektowania A, warto$ci charakterystyczne obciazenia rozciagajacego
ARVEX CE z pretami gwintowanymi M3 M10 | M12 | M16 | M20 M24
Zniszczenie stali

Wytrzymatosc charakterystyczna, klasa 4.6 14.8  Nrks [kN] 15 23 34 63 98 141
Wytrzymatosc charakterystyczna, klasa 5.6 i5.8  Nrks [kN] 18 29 42 78 122 176
Wytrzymatosc charakterystyczna, klasa 8.8 Nrk s [kN] 29 46 67 125 196 282
Wytrzymatosé charakterystyczna, klasa 10.9 Nrk s [kN] 38 60 87 163 255 367
Wytrzymatoé¢ charakterystyczna, klasa 12.9 Nrk s [kN] 44 70 103 190 299 431
Wytrzymatos¢ charakterystyczna, A2, A4i HCR,
klasa wiasciwosci 50 Nris [kN] 18 29 42 78 122 176
Wytrzymatos¢ charakterystyczna, A2, A4 i HCR,
kissa WASSEIWEEGE 70 Nrk.s [kN] 26 41 59 110 171 247
Wytrzymatosc charakterystyczna, A4 i HCR, Neks kNj| 29 46 | 67 | 126 | 196 | 282
klasa wiasciwosci 80
Czesciowy wspolczynnik bezpieczenstwa 4.6 5.6 yumsn') [-] 2
Czesciowy wspétczynnik bezp. 4.8,5.8,8.8,10.9 i12.9 yusn [-] 1.5
Czesciowy wspolczynnik bezp. A2, A4 i HCR klasa 70 yus ") [] 1,87
Czesciowy wspotczynnik bezp. A2, A4 i HCR klasa 80  vmsn" - 1,60
Zniszczenie przez kombinacje wyciagnigcia kotwy | wyrwania stozka betonu?
Srednica preta gwintowanego d [mm}l 8 | 10 l 12 [ 16 I 20 | 24
Nosnosc charakterystyczna wigzania w betonie niezarysowanym C20/25 — beton suchy lub mokry
. 3.
z&%‘é‘gﬁéempera’“r A —_— Nmm| 7 7 65 | 65 6 55
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa " ] 192 14
— beton suchy lub mokry finst : ‘
Nosnosc charakterystyczna wigzania w betonie niezarysowanym C20/25 — otwory zalane
Przedziat temperatur a ¥); 40°C/24°C TRk ucr [N/mm?] 7 7 6.5 6 5 45
Czesciowy wspotczynnik bezp. — otwory zalane yinst [-] 1.2 14
_ _ C30/37 1,0
Wspok;zynnlk zwiekszania dla Trk uer C40/50 1.0
betonu niezarysowanego e
C50/60 1.0
Wspétczynnik do oznaczenia wyrwania k [ 11.0 (na podstawie wytrzymatosci betonowego walca f.)
stozka betonu e 10,1 (na podstawie wytrzymalosci betonu fux cuee)
Zniszczenie przez roztupanie?
hih,
h/he? 220 1,0 hes ;
2.0 -
i
Odlegtos¢ od krawedzi cersp [mm] dia 20>h/he® >13] 3her-1h 13
|
h/he®<13] 1.7 het ‘ : ® Cerae
1.0y 1.7 h :
Odlegloéc’ osiowa Scr.sp [mm] 2Cu sp

1) W przypadku braku przepiséw krajowych
2) Obliczenia betonu i roztupania — zob. zatacznik B1
3) Objasnienia — zob. zatacznik B1

“h gruboscé elementu betonowego, her efektywna glebokosé zakotwienia

ARVEX CE

Zatacznik C1

'W}as'%)éci ﬂy-fkowc dla obcigzen statycznych i quasi-statycznych: wytrzymaltosci

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-18/1009

il
i
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Tabela C2: Przemieszczenia pod obciazeniem rozciggajacym

ARVEX CE z pretami gwintowanymi M8 M10 M12 M16 M20 M24
Przedzial temperatur a®: 40°C / 24°C

Przemieszczenie dno  [mm/(N/mm?)] 0,03 0,04 0,04 0,04 0,09 0,30
Przemieszczenie Bn. [mm/(N/mm?)] - - 0,15 - - -

% Objasnienie — zob. zatgcznik B1

-

ARVEX CE

Whasciwosci uzytkowe dla obcigzen statycznych, quasi-statycznych: przemieszczenid

Zalacznik C2
do Europejskiej
Oceny Techniczhej
ETA-18/1009
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Tabela C3: Metoda projektowania A, wartosci charakterystyczne obciazenia $cinaj cego

ARVEX CE z pretami gwintowanymi M8 M10 | M12 . M16 | M20 | M24
Zniszczenie stali bez oddziatywania momentu zginajacego
Whytrzymatos¢ charakterystyczna, klasa4.6 14.8 Vres  [kN] 7 12 17 31 49 70
Wﬁté;rha#aéé charakierystyczna, klasa; 5R6 i5.8 Vrks tl;N] 9 15 2 7 39 61 88
Wytrzymatosc charakterystyczna, klasa 8.8 Vres  [kN]] 15 23 34 63 98 141
Whytrzymato$c charakterystyczna, klasa 10.9 Vres  [kN]] 19 30 43 81 127 183
Wytrzymatos¢ charakterystyczna, klasa 12.9 Vres  [KN] 22 35 51 95 149 215
Wytrzymatosc charakterystyczna, A2, A4 i HCR, klasa wiasciwosci 50 Vres  [KN] 9 15 21 39 61 88
Wytrzymatosc charakterystyczna, A2, A4 i HCR, klasa wiasciwosci 70 Vrks  [KN] 13 20 30 55 86 124
Wytrzyma_ntc;éc': charakterysty&na. Ad i HCR, klasa wiasciwoséci 80 Vres  [kN] 15 23 34 : 63 Gé 1417
Zniszczenie z oddziatywaniem momentu zginajacego
Whytrzymatos¢ charakterystyczna, klasa 4.6 i 4.8 M%is [Nm]] 15 30 52 133 260 449
Wytrzymalos¢ charakterystyczna, klasa 5.6 i 5.8 Mo [Nm)| 19 37 | 65 | 166 | 324 | 560
Whytrzymatosé charakterystyczna, klasa 8.8 MPxs [Nm]| 30 60 105 266 519 896
Wytrzymatos¢ charakterystyczna, klasa 10.9 M%is [Nm]} 37 75 131 333 649 1123
Whytrzymatos¢ charakterystyczna, klasa 12.9 MOys [Nm]| 45 90 157 400 779 1347
Whytrzymatos¢ charakterystyczna, A2, A4, HCR -50 M«s [Nm]| 19 37 65 166 324 560
Wytrzymatos¢ charakterystyczna, A2, A4, HCR -70 M%ks [Nm]| 26 52 95 232 | 454 784
Whytrzymatosé charakterystyczna, A4, HCR - 80 M%«s [Nm]| 30 59 105 266 519 896
Czesciowy wspolczynnik bezpieczenstwa zniszczenia stali
Stal, klasa wtasciwosci 4.6 lub 5.6 ms. " [ 1,67
Stal, klasa wtasciwossi 4.8, 5.8 lub 8.8 yms v [-] 1,25
Stal, klasa wiasciwosci 10.9 lub 12.9 ms v [-] 1,50

Stal nierdzewna A2, A4 or HCR klasa wiasciwosci 50 yms v [-] 2,38

Stal nierdzewna A2, A4 or HCR klasa wlasciwosci 70 ms v [ 1,56

Stal nierdzewna A4 or HCR klasa wiasciwosci 80 ymsv! [-] 1,33
Zniszczenie przez wylupanie betonu
Wspatczynnik w réwnaniu (27) z CEN/TS 1992-4-5, 6.3.3 ks [-] e EE T oDy

2,0 dla her 2 60mm

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa me ! [-] 135
Zniszczenie krawedzi podtoza betonowego
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa e [-] 1.5

1) W przypadku braku przepiséw krajowych

Tabela C4: Przemieszczenie pod wplywem obciazenia $cinajacego

ARVEX CE z pretami gwintowanymi M8 M10 | M12 | M16 | M20 | M24

Przemieszczenie Bvo [mm/kN]| 0,06 0,06 0,05 0,04 | 004 | 003

Przemieszczenie By [mm/kN]| 0,09 0,08 0,08 0,06 | 0,06 | 0,05

ARVEX CE

‘,

"« -isejsmicznych: przemieszczenia

W@;i»&os‘;ci uzytkowe dla obcigzen statycznych, quasi-statycznych
({3

Zalgcznik C3‘
do Europejskiej

Oceny Technicznej

ETA-18/1009
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Tabela C5: Metoda projektowania A, wartosci charakterystyczne obciazenia rozciagajacego

ARVEX CE z pretami zbrojeniowymi $8 ¢ 10 $ 12 ¢ 16 $ 20 b 25
Zniszczenie stali
Wytrzymalos¢ charakterystyczna
na rozciaganie Nrk s [kN] Ag e ful!
Pole przekroju poprzecznego  As [mm?] 50 | 79 13 [ 201 [ 314 491
Czesciowy wspotczynnik bezp. yusn?) [-] 1.4
Zniszczenie przez kombinacje wyciagniecia kotwy i wyrwania stozka betonu )
Srednica preta gwintowanego d [mm] | 8 ] 10 12 | 16 | 20 25
Nosnoséé charakterystyczna wigzania w betonie niezarysowanym C20/25 — beton suchy lub mokry
Przedziat temperatura 4 .
AEIEE TRkwer  [N/mm?] 55 5.5 5.5 5 5 5
Czegsciowy wspétczynnik bezp. 2)
— beton suchy lub mokry it [l .2 b
Nosnos¢ charakterystyczna wigzania w betonie niezarysowanym C20/25 — otwory zalane
2 4) .
ezl lemperaluraTl e N[ 5 55 55 5 45 4
Czesciowy wspéiczynnik bezp. ‘
~ otwory zalane gt ] 12 i
C30/37 1.0 1.1
Wspotczynnik zwigkszania dla TRk ucr C40/50 1.0 1.1 12
betonu niezarysowanego
C50/60 1,0 1 1,2 13
Zniszczenie przez rozlupanie®
hih,*
h.’hefs) 22,0 1,0 hef
2,0 -
Odlegt. od krawedzi corsp [mm] dla2:0 > h/ het® > 1,3 3her-1h 134
h/he® <13 1.7 hes 5
cr.8p
1.0hy 1.7 hy
Odlegtosé osiowa Ser.sp [mm] 2 Cersp
1) f nalezy pobraé ze specyfikacji pretéw zbrojeniowych ' h grubos¢ elementu betonowego, her efektywna glebokosé
2)W przypadku braku przepisow krajowych zakotwienia
3 Obliczenia betonu i roztupania — zob. zatacznik B1
4)Objasnienia — zob. zatacznik B1
Tabela C6: Przemieszczenia pod obciazeniem rozciagajacym
ARVEX CE z pretami zbrojeniowymi ¢8| $10 $ 12 b 16 $ 20 $ 25
Przedzial temperatur a®': 40°C / 24°C
Przemieszczenie Ono [mm/(N/mm?)]| 0,03 0,03 0,04 0,07 0,07 0,10
Przemieszezenie O [mm/(N/mm?)] - - 0,15 - - -
o ‘5\
’ g = N ARVEX CE Zalgeznik C4

\%ciwoééi;uzwkowe dla

/

obcigzen statycznych i quasi-statycznych:
wytrzymalosci

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-18/1009

p,
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Tabela C7:  Metoda projektowania A, wartosci charakterystyczne obciazenia scinajacego

ARVEX CE z pretami zbrojeniowymi ¢ 8 ¢ 10 $12 o116 | ¢ 20 ¢ 25
Zniszczenie stali bez oddzialywania momentu zginajacego

Wytrzym. charakterystyczna na $cinanie VRis [kN]I 0,50 - As - fu"

Pole przekroju poprzecznego As [mm?] 50 | 79 | 13 201 ] 314 | 491
Czesciowy wspoiczynnik bezp. YMsN?) [-] 1:5

Zniszczenie z oddzialywaniem momentu zginajacego I [

Charakterystyczny moment zginajacy M°rks [Nm] 1.2 * Wai = fu"
Wskaznik wylrzym. przekroju na zginanie ~ We [Nm] 50 | 98 I 170 I 402 | 785 ‘ 1534
Czesciowy wspolczynnik bezp. YMs N2 -] 1.5

Zniszczenie przez wylupanie betonu

i ; 1.0 dla her < 60mm
Wspétczynnik ks [ 20 dla he.:f = 60mm
Czesciowy wspblczynnik bezp. Yme [-] 1.5

Zniszczenie krawedzi podioza betonowego

Czesciowy wspblczynnik bezp. e [-] 1.5

1) fu nalezy pobrac ze specyfikacji pretéw zbrojeniowych
2) W przypadku braku przepiséw krajowych

Tabela C8: Przemieszczenia pod obciazeniem $cinajacym

ARVEX CV z pretami zbrojeniowymi ¢ 8 ¢ 10 b 12 b16 | ¢ 20 b 25

Przemieszczenie dvo [mm/kN] 0,05 0,05 0,05 0,04 0,04 0,03

Przemieszczenie Ov [mm/kN] 0,08 0,08 0,07 0,06 0,05 0,05
ARVEX CE Zalgcznik C5

do Europejskiej

Oceny Technicznej

Wiasciwosci uzytkowe dla obciazen statycznych i quasi-statycznych: ETA-18/1009"

wytrzymalosci
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Tabela C9: Odpornosc¢ ogniowa

ZASADNICZE CHARAKTERYSTYKI PARAMETRY UZYTKOWE

Odpornos¢ ogniowa NPA

Tabela C10: Reakcjaﬁ na ogien

ZASADNICZE CHARAKTERYSTYKI ' PARAMETRY UZYTKOWE

W zasfosowaniu kofcowym gruboSc warstwy zaprawy wynosi okofo 1 do 2 mm.
Wigkszosc zapraw jest klasyfikowana jako materiat klasy A1 zgodnie z decyzjg Wspoinoty
Europejskiej 96/603/EC. Mozna zatem przyjac, ze materiat wiazacy (zaprawa syntetyczna
Reakcja na ogien lub mieszanina zaprawy syntetycznej i zaprawy cementowej) w polaczeniu z kotwa
metalowa w zastosowaniu kofcowym nie przyczynia sie w zaden sposéb do
zintensyfikowania pozaru lub do potrzymania pelnego pozaru i nie ma wplywu na
zagrozenie spowodowane przez dym.

ARVEX CE Zatacznik Co6
do Europejskiej

s Oceny Technicznej
Wihasciwosci w zakresie narazenia na dziatanie ognia ETA-18/1009"

i NN




TLUMACZENIE UWIERZYTELNIONE Z JEZYKA ANGIELSKIEGO
kopialz 1

Jako tlumacz przysiegly jezyka angielskiego, wpisany na liste thumaczy przysieghych
Ministra Sprawiedliwosci pod numerem TP/1403/06, zaswiadczam zgodnos¢
niniejszego tlumaczenia z okazang mi kopia dokumentu w jezyku angielskim.

Chorzow, 22 stycznia 2019 r.  Rep. 4/2019

(Tekst tiumaczenia zawiera 25.813 znakow — 23 stron
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p— tel.: +48 32 241 5884 ‘505 201 383




