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Thumaczenia niniejszej Europejskiej Oceny
Technicznej na inne jezyki musza by¢ w petni zgodne
z oryginalnym wydanym dokumentem i oznaczone
jako tlumaczenia.

Niniejsza Europejska Oceng Techniczna nalezy
przekazywa¢ — rowniez droga elektroniczng — w
catosci (z wyjatkiem zalacznikoéw poufnych, o ktérych
mowa wyzej). Powielanie czeSci dokumentu jest
natomiast dopuszezalne za pisemna zgoda wydajacej
Jednostki Oceny Technicznej. Dokument powielony w
czgsci musi by¢ odpowiednio oznaczony.
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II CZESC SZCZEGOLOWA
EUROPEJSKIEJ OCENY
TECHNICZNEJ

1 Opis techniczny produktu i jego
przeznaczenie

Opis techniczny produktu

ARVEX CP jest kotwa wklejana (typu iniekcyjnego)
skladajaca si¢ z kartusza z zapraws iniekcyjna
wyposazonego w specjalng dysze mieszajaca i
gwintowanego preta kotwiacego o rozmiarach od M8
do M 16, wykonanego z ocynkowane] stali weglowej,
stali nierdzewnej A4-70 lub stali o wysokiej
odpornosci na korozje. Specyfikacja materialowa
pretow — zob. tabela A2.

Pret gwintowany umieszeza si¢ ruchem powolnym i
lekko skretnym w wywierconym otworze uprzednio
wypelnionym wstrzyknigta (za pomoca pistoletu do
aplikacji) zaprawa. Pret kotwigcy jest zakotwiony
wskutek wigzania wytworzonego miedzy pretem,
zaprawg i betonem.

Kazdy kartusz z zaprawg jest oznaczony znakiem
identyfikacyjnym producenta i nazwa handlowa.
Kartusze z zaprawa sg dostgpne w rdznych rozmiarach.

Kotwe w przedziale rozmiarow od M8 do MI6 i
kartusze z zaprawg pokazano na rysunkach w
zalaczniku A1 1 A2,

Charakterystyczne wartosci materiatowe, wymiary i
tolerancje kotew niewyszezegélnione w zatacznikach
odpowiadaja odpowiednim warto$ciom okreslonym w
dokumentacji technicznej' niniejszej Europejskiej
Oceny Technicznej.

Kotwy sg przeznaczone do stosowania z glebokoscia
zakotwienia podang w zataczniku A2, tabela Al.
Zainstalowana kotwa — zob. rysunek w zalaczniku A2.
Specyfikacje zamierzonego zastosowania produktu sg
wyszczegolnione w zalaczniku B1.

2 Okreslenie zamierzonego zastosowania

zgodnie z obowigzujacym Euro-
pejskim Dokumentem Oceny (EAD)

Wlasciwosei  uzytkowe podane w  punkcie 3
charakteryzuja wylacznie kotwe uzywana zgodnie z
“przeznaczeniem i w  warunkach podanych w
© ZalacznikuB1 % B9

| IWcmaéja' fechniczna niniejszej Europejskiej Oceny
iczne

Tecl 7 jest’ przechowywana w  ETA-Danmark i jest
“przekazywana uprawnionym  jednostkom  notyfikowanym
uczesiniczacym % procedurze oceny zgodnodci w  zakresie
“jsiomym dla‘ich Zzadan.

Postanowienia  niniejszej  Europejskiej  Oceny
Technicznej opierajg si¢ zalozeniu, ze przewidywany
okres uzytkowania kotwy wynosi 50 lat.

Wskazania dotyczace okresu uzytkowania nie moga
by¢ interpretowane jako gwarancja udzielana przez
producenta lub Jednostke Oceny, nalezy je traktowac
jedynie  jako  wskazowke ulatwiajaca  wybor
odpowiedniego produktu, w zwiazku Z
przewidywanym, ekonomicznie uzasadnionym
okresem uzytkowania obicktu.
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3 Wiladciwosci uzytkowe produktu oraz
odniesienia do metod zastosowanych
do ich oceny

3.1 Charakterystyka produktu

Wytrzymato$¢ mechaniczna i stabilno$é (BWR 1):
Zasadnicze charakterystyki sa wyszczegdlnione w
Zalgezniku C1 — C3.

Bezpieczenstwo pozarowe (BWR 2):
Zasadnicze charakterystyki sa wyszczegdlnione w
zataczniku C4.

Higiena, zdrowie i §rodowisko (BWR 3):
Nie oceniono wlasciwosei uzytkowych

Bezpieczenstwo uzytkowania (BWR 4):

W przypadku wymagan podstawowych dotyczacych
bezpieczenstwa uzytkowania obowigzuja te same
kryteria, co w przypadku wymagan podstawowych
dotyczacych odpornosci mechanicznej i stabilnosci
(BWR 1).

Zrownowazone wykorzystanie zasobow
naturalnych (BWR 7)
Nie oceniono whasciwoscei uzytkowych

Inne podstawowe wymagania nie sq istotne.

3.2  Metody oceny

Ocena  przydatnosci  kotwy do  zamierzonego
zastosowania w kontekscie wymagan dotyczacych
odpornosci  mechanicznej i stabilnosci  oraz
bezpieczenstwa uzytkowania w sensie podstawowych
wymagan | 1 4 zostala dokonana zgodnie z EAD
330499-01-0601, Laczniki wklejane do stosowania w
betonie.

; ﬁ\/

A
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4  Ocena i weryfikacja stalosci
wlasciwosci uzytkowych (AVCP)

4.1 System AVCP

Zgodnie z decyzjg 96/582/WE Komisji Europejskiej
zastosowanie ma system(-y} 1 oceny i weryfikacji
stalosci whasciwosci uzytkowych (zob. zalacznik V do
rozporzadzenia (UE) nr 305/2011).

5 Szczegoly techniczne niezbedne

do wdrozenia systemu AVCP zgodnie z
obowigzujacym Europejskim Dokumentem
Oceny

Szczegoly techniczne niezbedne do wdrozenia systemu
AVCP sg ustalone w planie kontroli ztozonym w ETA-
Danmark przed oznakowaniem CE.

Wydano w Kopenhadze w dniu 2019-07-11

Thomas Bruun (-)
Dyrektor Zarzadzajacy, ETA-Danmark
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Zaprawa iniekcyjna: System zywic ARVEX CP

Kartusz w worku foliowym
165ml - 410ml

Kartusz wspétosiowy
280ml, 380ml - 420m|

Kartusz zespolony
235ml - 825ml

Oznakowanie:

ARVEX CP
Kod partii, data waznosci lub data produkcji z okresem przydatnosci do uzycia

Mieszadto z zawieszka

Mieszadlo

ARVEX CP

Produkt i zamierzone zastosowanie

Zatacznik Al

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-19/0462
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Efektywna gtebokos¢ kotwienia hec = glehokosé otworu h,

Grubosc¢ elementu betonowego hyi

Grubosc

Oznaczenie

mocowania tg,

Oznaczenie
gtebokosci zakotwienia

gtebokosci zakotwienia
P

G

o
S

i

Tabela A1: Wymiary preta gwintowanego

Bl

Efektywna gtebokos¢ kotwienia herc = gkgbg::osc otworu h,

Rozmiar kotwy M8 M10 M12 M16
Srednica preta kotwiacego d [mm]= 8 10 12 16
Zakres giebokosci kotwienia her i glebokosc M mmp =] 89 60 o 80
wierconego otworu hg — [mm] = 160 200 240 320
Nominalna gteboko$¢ kotwienia hef [mm]= a0 a0 110 125
Srednica neminalna wiertta do [mm] = 10 12 14 18
Srednica otworu przelotowego w mocowanym elemencie  dr [mm] = 9 12 14 18
Srednica szczotki stalowe] dp [mm] = 12 13,3 149 19,35
Moment dokrecania przy montazu Tinst  [Nm] = 8 10 15 25
Minimalna grubos¢ podioza betonowego hrmin [mm] het + 30 mm = 100 mm het + 2do
Minimalny rozstaw Smn  [mm] = 0,5 her
Minimalna odlegtos¢ od krawedzi Cmin  [mm] = 0,5 her
ARVEX CP Zalacznik A2
do Europejskiej
o ) ) Oceny Technicznej
Rodzaje i wymiary pretow gwintowanych ETA-19/0462
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Tabela A2: Materiaty pretéw gwintowanych

Oznaczenie Materiaf

Prety gwintowane ze stali ocynkowanej

Klasa wytrzymatosci 5.8, 8.8, 10.9 EN 1SO 898-1
Pret gwintowany M8 — M16 | Stal ocynkowana = 5um EN SO 4042

Stal cynkowana ogniowo = 45um EN ISO 10684

Podkiadka
Stal ocynkowana EN 1SO 4042; stal ocynkowana ogniowo EN I1SO 10684
ISO 7089
K t tosci 8 EN 1SO 898-
Podidadka Siafa Wylzzyma OiClS EN |soi?)jz
EN ISO 4032 al ocynkowana = 5um

Stal cynkowana ogniowo = 45um EN 1SO 10684

Prety gwintowane ze stali nierdzewnej

Klasa wytrzymatosci 70 EN ISO  3506-1;

Stal nierdzewna 1.4401; 1.4404; 1.4578; 1.4571; 1.4439: 1.4362 EN 10088

Pret gwintowany M8 — M16

Podktadka
Stal nierdzewna 1.4401; 1.4404; 1.4578; 1.4571; 1.4439: 1.4362 EN 10088
1SO 7089
Nakretka Klasa wytrzymatosci 70 EN ISO 3506-1;
EN ISO 4032 Stal nierdzewna 1.4401; 1.4404; 1.4578; 1.4571; 1.4439; 1.4362 EN 10088

Prety gwintowane wykonane ze stali o wysokiej odpornosci na korozje
Rm = 800 N/mm?; Rpo.2=640 N/mm?
Stal o wysckiej odpornosci na korozje 1.4529, 1.4565 EN 10088

Pret gwintowany M8 — M16

Podktadka o . )

1SO 7089 Stal o wysokiej odpornosci na korozje 1.4529, 1.4565 EN 10088
Nakretka Klasa wytrzymatosci 70 EN ISO 3506-2;

EN ISO 4032 Stal o wysokiej odpornosci na korozje 1.4529, 1.4565 EN 10088

ARVEX CP Zalacznik A3

do Europejskiej
‘ Oceny Technicznej
Materialy ETA-19/04622




Strona 9 z 16 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-19/0462 wydanej w dniu 2019-07-11

Zastosowanie:

Kotwy sa przeznaczone do stosowania w takich kotwieniach, w przypadku ktérych spetnione musza
byé wymagania dotyczace nosnosci mechanicznej, stabilnosci i bezpieczenstwa uzytkowania w
rozumieniu wymagan podstawowych 1 i 4 Rozporzadzenia 305/2011 (UE), a uszkodzenie kotwien
wykonanych z tych produktéw mogtoby zagrozi¢ stabilnosci robét, spowodowaé zagrozenie dla
zycia ludzkiego i/lub prowadzi¢ do powaznych konsekwencji ekonomicznych.

Kotwy podlegajace:
- Obcigzeniom statycznym i kwazistatycznym: rozmiary od M8 do M16.

Materialy podioza:

- Beton zbrojony lub niezbrojony o normalnej wadze, klasa wytrzymatosci nie nizsza niz C 20/25 i
nie wyzsza niz C 50/60 zgodnie z EN 206-1
- Beton niezarysowany: rozmiary od M8 do M16

Przedziat temperatur:

Kotwy moga by¢ stosowane w nastepujacym przedziale temperatur:

(a) Wersja zimowa: maks. temperatura krotkotrwata +40°C i maks. temperatura diugotrwata +24°C;

(b) Wersja standardowa: maks. temperatura krotkotrwata +80°C i maks. temperatura diugotrwata +50°C

Warunki stosowania (warunki srodowiskowe):

Elementy wykonane ze stali ocynkowanej i stali nierdzewnej moga by¢ stosowane w konstrukcjach

pedlegajacych nastepujacym warunkom:

- suche warunki wewnetrzne

- suche warunki wewnetrzne, wystawienie na dziatanie zewnetrznych czynnikow atmosferycznych
(w tym w srodowisku przemystowym i morskim) lub na dziatanie trwale wilgotnych warunkow
wewnetrznych, jesli nie wystepujg warunki szczegdlnie agresywne

- suche warunki wewnetrzne, wystawienie na dziatanie zewnetrznych czynnikéw atmosferycznych,
w trwale wilgotnych warunkach wewnetrznych lub w innych szczegdlnie agresywnych warunkach
—np. trwate, przemienne zanurzenie w wodzie morskiej, strefa rozbryzgiwania wody morskiegj,
atmosfera chlorkowa krytych basenow lub atmosfera z zanieczyszczeniem chemicznym (np. w
instalacjach odsiarczania lub tunelach drogowych, w ktérych stosowane sa materiaty do
usuwania oblodzenia).

Montaz:

Kotwy moga by¢ montowane:

- w betonie suchym lub mokrym (kategoria uzytkowania 1): rozmiary od M8 do M16;

- w otworach zalanych z wyjatkiem zalanych woda morska (kategoria uzytkowania 2): rozmiary od
M8 do M16;

- kotwy o kazdym rozmiarze $rednicy moga by¢ montowane na suficie: rozmiary od M8 do M16;

- kotwy nadaje sie do otwordéw wierconych wiertarkga udarows: rozmiary od M8 do M16.

Proponowane metody projektowania:
- ohcigzenie statyczne i kwazistatyczne: EN 1992-4

ARVEX CP Zalgcznik Bl
P do EUI‘DpEj skiej
g B ANy . . ) Oceny Technicznej
ooy Zamierzone zastosowanie — specyfikacja ETA-19/0462
A,
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Tabela B1: Parametry montazowe

Nominaina
Pret gwintowany ; Srednica Szczotka :
i pretg zbrojeniowy Rozmiar wiertla stalowa Metody czyszczenia
do (mm)
. Czyszczenie
Czyszczenie sprezonym
reczne (MAC) powietrzem (CAC)
Prety gwintowane M8 12mm Tak ... her= 80 mm
M10 14mm Tak ... her = 100mm Tak
M12 16mm Tak ... her < 120mm
M16 20mm Tak ... her < 160mm

Czyszczenie reczne (MAC):

Reczna pompa zalecana do przedmuchiwania
otworéw o srednicy d, < 24 mm i glebokosci h,
<10d

Czyszczenie sprezonym powietrzem (CAC):
Zalecana dysza powietrzna z otworem
wyptywowym o minimalnej érednicy 3,5 mm.

Tabela B2: Minimalny czas utwardzania

Minimalna temperatura materialu podioza Sedn Zciowania ey thowy ) Czas utwardzania
5 w betonie suchym/mokrym| W b“&‘gﬁ r&;‘?r?hym!
HC T Timssenons? 00 40 min 180 min
B0 £ Teersupesess = 10°€ 20 min 90 min
10°C < Tomaterials podioza < 20°C 9 min Bl min
20°C = Tmaterial podioza < 30°C 5 min 30 min
30°C & Tivasion pociees < 40°C 3 min <0 o

Temperatura materiatu wigzgcego musi wynosié = 20°C

ARVEX CP

Zamierzone zastosowanie -

dane

Zalgceznik B2

do Europejskiej
Oceny Technicznej

ETA-19/0462
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Wywiercic¢ otwor w podiozu na wymagang gleboko$é osadzenia
wiertlem z weglikiem spiekanym o odpowiedniej wielkosci.

Reczng pompke nalezy stosowac do przedmuchiwania otworéw o rednicy
d, = 24 mm i glebokosci zakotwienia do he < 10d.

X4

Przedmuchiwac nalezy co najmniej 4 razy od dna otworu, w razie potrzeby
uzywajgc przedtuzenia.

Przeczyscic 4 razy szczotka o podanym rozmiarze (zob. tabela B1) —
X4 wiozy¢ stalowg szczotke ruchem obrotowym do konca otworu (w razie
potrzeby uzywajgc przedtuzenia), po czym wyjac ja.

X4 Przedmuchac ponownie reczng pompka co najmniegj 4 razy.

Przedmuchac¢ otwoér 2 razy na catej diugosci, zaczynajac od dna (w razie
potrzeby uzywajac przediuzenia dyszy), niezaolejonym sprezonym
powietrzem (co najmniej 6 bar przy 6 m3/h).

X2

Przeczyscic 2 razy szczotka o podanym rozmiarze (zob. tabela B1) —
X2 witozy¢ stalowa szczotke ruchem obrotowym do korica otworu (w razie
potrzeby uzywajgc przedtuzenia), po czym wyjac ja.

X2 Przedmuchac ponownie sprezonym powietrzem co najmniej 2 razy.

ARVEX CP Zatgcznik B3

do Europejskiej
Oceny Technicznej
Procedura (1) ETA-19/0462
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Tabela B4 - parametry: wiercenie, czys:

Odkreci¢ gwintowang zakretke z kartusza. W razie potrzeby nalezy rozciaé
torebke pod zaciskiem.

Szczelnie zamocowac dotaczong dysze mieszajaca. Nie nalezy w zaden
sposob modyfikowac mieszadta. Sprawdzic, czy element mieszajacy
znajduje sie wewnatrz mieszadta. Nalezy korzystac wytgcznie z
dofgczonego mieszadta.

L. S Whozyc¢ kartusz do pistoletu dozujacego.
T Odrzuci¢ ilos¢ zaprawy pochodzacy z pierwszych pociggniec spustu. W
P zaleznosci od wielkosci kartusza nalezy odrzuci¢ poczgtkowa ilosé zaprawy.

Yo

llosci odrzucane: - 5 cm w przypadku opakowan foliowych o pojemnosci
150 ml, 300 ml i 400 ml
- 10 em w przypadku wszystkich pozostatych wktaddw

Woprowadzac klej, zaczynajac od dna otworu i powoli wycofujgc
mieszadfo z kazdym pociggnieciem spustu.

Wypeni¢ otwory w przyblizeniu w 2/3 tak, aby szczelina pierscieniowa
pomiedzy kotwg a betonem zostata catkowicie wypetniona klejem na catej
gtebokosci osadzenia.

Przed uzyciem sprawdzi¢, czy pret gwintowany jest suchy i czysty.

Zamontowac pret gwintowany na wymagana gtebokoéé osadzenia przed
uptywem czasu zelowania otwartego tye. Czas uzytkowy tye podano w
tabeli B2.

Kotwa moze by¢ obciazona po uptywie wymaganego czasu utwardzania
teure (zob. tabela B2). Zastosowany moment obrotowy nie moze przekraczac
wartosci Tax podanych w tabeli A1.

ARVEX CP Zalacznik B4

do Europejskiej
Oceny Technicznej
Procedura (2) ETA-19/0462
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i 4 :
‘ W]?Sci%i uzytkowe dla obcigzen statycznych i

Tabela C1:  Metoda projektowania A, wartosci charakterystyczne obciazenia rozciagajacego
ARVEX CP z pretami gwintowanymi M8 M10 M12 M16
Zniszczenie stali
Whytrzymaloéé charakterystyczna, klasa 5.8 Nrks [kN] 18 29 42 79
Whytrzymalo$¢ charakterystyczna, klasa 8.8 Nrks [kN] 29 46 67 126
Czesciowy wspotczynnik bezpieczerstwa  ymsn ¥ [-] 15
Wytrzymalosc charakterystyczna, klasa 10.9 Nris ka3 | s8 | ea | 1s7
Czedciowy wspolczynnik bezpieczenstwa  yysy ! [-] 14
Wytrzymato$c charakterystyczna, A4-70 Nrk,s [kN] 26 | 41 ‘ 59 l 110
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa — ywsn" [-] 1,87
Wytrzymatoé¢ charakterystyczna, HCR Nrk,s [kN] 29 | 46 ] 67 | 126
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa  ymsn! [-] 1.5
Zniszczenie przez kombinacje wyciagniecia kotwy i wyrwania stozka betonu 2
Srednica preta gwintowanego d [mm]l 8 [ 10 | 12 | 16
Nos$nosc¢ charakterystyczna wigzania w betonie niezarysowanym C20/25 — beton suchy lub mokry
Przedziat temperatur a @) : 40°C/24°C TRK,ucr [N/mm?] 6,0 55 5,0 4,0
Przedziat temperatur b ¥ : 80°C/50°C TRKucr [N/mm?] 4,5 4,0 35 3,0
Czesciowy wspolczynnik bezpieczenstwa  _ i 5) 5)
— beton suchy lub mokry fMp=yMe y 2.1 18
Nosnosc charakterystyczna wigzania w betonie niezarysowanym C20/25 — otwory zalane
Przedziat temperatur a ) : 40°C/24°C TRkucr [IN/mm?] 5,0 4,0 4,0 35
Przedziat temperaturb ¥ : 80°C/50°C  Trkuer  [NMm?| 3.5 3,0 A0 4,0
Czesciowy wspoétez. bezp. — otwory zalane  ymp=ymc " [-1 2,19
‘ C30/37 1,08
Wspdtczynnik zwiekszajacy dla Trk uer - C40/50 115
betonu niezarysowanego
C50/60 1,19
Zniszczenie przez roztupanie?
hihe® 22,0 1,0 her =t
Odlegtos¢ od krawedzi cer s [mm] dla 20>h/he® >1,3 £.20 h‘;; ~Eik . o
h/her < 1,3 2,5 her a0 2
Rozstaw Ser,sp [mm] 2 Cersp
Czesciowy wspdfczynnik bezpieczenstwa  _ 1) 5 5) 6)
— beton suchy lub mokry YMsp=YMc [ 2l 18
Czesciowy wspétcz. bezp. — otwory zalane  Ymsp=vmc ™ -] 2,19
1 W przypadku braku przepiséw krajowych 4 h gruboée¢ elementu betonowego, he; efektywna glebokosé
2) Obliczenia betonu i roztupania — zob. zatgcznik B1 kotwienia
3 Objasnienia — zob zatacznik B1 5) Uwzgledniono czesciowy wspdiczynnik bezpieczenstwa yinst=1,4
& Uwzgledniono czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa yinsi=1,2
ARVEX CP Zalacznik C1
do Europejskie]
Oceny Technicznej

kwazistatycznych: wytrzymatosci ETA-19/0462
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Tabela C2: Przemieszczenia pod obciazeniem rozciagajacym

ARVEX CP z pretami gwintowanymi : M8 M10 M12 M16
Przedzial temperatur a”: 40°C [ 24°C
Dop. obcigzenie eksploatacyjne  F [kN] 9,0 10,4 13,2 16,1
Przemieszczenie Bno [mm] 0,22 0,21 0,19 0,25
Przemieszczenie Onee [mm] - - 0,29 -
Przedziat temperatur b 7: 80°C / 50°C
Dop. obciazenie eksploatacyjne F [kN] 6,8 7,5 9,2 12,1
Przemieszczenie Ono [mm] 0,35 0,33 0,30 0,40
Przemieszczenie B [mm] - . 0,38 -
“IObjasnienie — zob. zalgcznik B1

ARVEX CP Zalgcznik C2

_——Wlasciwosci uzytkowe dla obciazen statycznych, kwazistatycznych:

do Europejskiej
Oceny Techniczne]j
ETA-19/0462

przemieszczenia
%
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Tabela C3: Metoda projektowania A, wartoéci charakterystyczne obciazenia $cinajacego

ARVEX CPz pretami gwintowanymi : Ms M10 M12 M16
Zniszczenie stali bez oddzialywania momentu zginajacego

Wytrzym. charakterystyczna, klasa 5.8 Vrks  [KN] 9 15 21 39
Wytrzym. charakterystyczna, klasa 8.8  Vrks  [kN] 15 23 34 63
Wytrzym. charakterystyczna, klasa 10.9 Veks  [kN] 18 29 42 79
Wytrzym. charakterystyczna, A4-70 Vrks  [kN] 13 20 30 55
Whytrzym. charakterystyczna, HCR Vrks  [kN] 15 23 34 62,8
Zniszczenie stali z oddzialywaniem momentu zginajacego

Wytrzym. charakterystyczna, klasa 5.8 M%uis  [Nm] 19 37 66 167
Wytrzym. charakterystyczna, klasa 8.8 M%xs [Nm] 30 60 105 266
Wytrzym. charakterystyczna, klasa 10.9 M%xs  [Nm] 38 75 131 333
Wytrzym. charakterystyczna, A4-70 M%ks  [Nm] 26 53 92 233
Whytrzym. charakterystyczna, HCR M%xs  [Nm] 30 60 105 266
Czesciowy wspoélczynnik bezpieczenstwa zniszczenia stali

klasa 5.8 1ub 8.8 ms ! [ 1,25

klasa 10.9 sy [-] 1,50

A4-70 Ymsv! [-] 1,56

HCR sy [ 125

Zniszczenie przez wytupanie betonu

Wspdtczynnik w réwnaniu (27) z CEN/TS K [] 20
1992-4-5, 6.3.3 g ’

Czesciowy wspotcz. bezpieczenstwa e [-] 2,19 I 1,85

Zniszczenie krawgdzi podioza betonowego

Czesciowy wspobicz. bezpieczenstwa — vyye [ 2,19 | 1,89

W przypadku braku przepisow krajowych
5 Uwzgledniono czesdciowy wspétczynnik bezpieczefstwa yinsi=1.4
61 Uwzgledniono czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa vins=1,2

Tabela C4: Przemieszczenia pod obciazeniem $cinajagcym

ARVEX CP z pretami gwintowanymi M8 M10 - M2 M16
Przemieszczenie ® dvo [mm/kN] 0,06 0,086 0,05 0,04
Przemieszczenie & Ovr [mm/kN] 0,09 0,08 0,08 0,06

® Obliczanie przemieszczenia pod wplywem obciazenia eksploatacyjnego: Wartos¢ obliczeniowa Vsg obcigzenia scinajacego
Przemieszczenie pod wplywem obcigzenia krotkotrwatego = Svo™ Vsa/1,4
Przemieszczenie pod wplywem obcigzenia krétkotrwatego = Sv..” Vsa/1,4

ARVEX CP Zalgcznik C3
do Europejskiej

Oceny Technicznej

i ;"“:’M“""f"u ] iazen 'ch, kwazistatycznych 1 sejsmicznych:
Whasciwatei Taytkowe dla obeigzefi statycznych, kwazistatycznych i sej y ETA-19/0462

przemieszczenia
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Tabela C5: Odporno$¢ ogniowa

Odpornosé¢ ogniowa

Nie oceniono wiasciwosci uzytkowych

Table C6: Reakcja na ogien

ZASADNICZE CHARAKTERYSTYKI

Reakcja na ogien

Wigkszosc¢ zapraw jest klasyfikowana jako material klasy A1 zgodnie z decyzjg
Wspolnoty Europejskiej 96/603/WE. Mozna zatem przyjac, ze materiat wiazgcy
(zaprawa syntetyczna lub mieszanina zaprawy syntetycznej i zaprawy
cementowe]) w pofaczeniu z kotwa metalowg w zastosowaniu koricowym nie
przyczynia sie w zaden sposéb do zintensyfikowania pozaru lub do potrzymania
petnego pozaru i nie ma wplywu na zagrozenie spowodowane przez dym.

ARVEX CP Zalacznik C4

do Europejskiej

Oceny Technicznej

' 'Wlasciwosci w zakresie narazenia na dziatanie ognia ETA-19/0462
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TLUMACZENIE ZASWIADCZONE Z JEZYKA ANGIELSKIEGO
kopialz 1

Jako ttumacz przysiggly jezyka angielskiego, wpisany na liste¢ thumaczy przysiegltych
Ministra Sprawiedliwo$ci pod numerem TP/1403/06, zaswiadczam zgodno$é
niniejszego tlumaczenia z okazanym mi dokumentem w jezyku angielskim.

Chorzow, 15 wrzesnia 2019 r.  Rep. 73/2016
(Tekst ttumaczenia zawiera 20 096 znakéw — 18 stron).
TEUMACZ PRZYSIEGLY
mgr Andrzej Krupa

ul. Ignacego Paderewskiego 5, 41-500 CHORZOW
tel.: +48 32 241 5881, 505 201 383
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