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Thumaczenia niniejszej Europejskiej Oceny
Technicznej na inne jezyki musza by¢ w petni zgodne
z oryginalnym wydanym dokumentem i oznaczone
jako tumaczenia.

Niniejsza Europejska Oceng¢ Techniczng nalezy
przekazywa¢ — rowniez droga elektroniczng — w
calosci (z wyjatkiem zalacznikéw poufnych, o ktérych
mowa wyzej). Powielanie czgsci dokumentu jest
natomiast dopuszczalne za pisemna zgoda wydajace;
Jednostki Oceny Technicznej. Dokument powielony w
czgsci musi by¢ odpowiednio oznaczony.
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II CZESC SZCZEGOLOWA
EUROPEJSKIEJ OCENY
TECHNICZNEJ

1  Opis techniczny produktu i jego
przeznaczenie

Opis techniczny produktu

ARVEX CZ jest kotwg wklejana (typu iniekcyjnego)
do betonu, skladajaca sie z kartusza z zaprawa
iniekcyjng Arvex oraz elementu stalowego. Element
stalowy sklada si¢ z dostgpnego w handlu preta
gwintowanego z podkfadka i nakretkg szesciokatng w
przedziale od M8 do M24 lub preta zbrojeniowego w
zakresie srednic od @8 do @25 mm.

W Zataczniku A zamieszczono specyfikacje produktu.

Element stalowy umieszcza si¢ w wywierconym
otworze wypelnionym zaprawa iniekcyjna i mocuje za
pomoca wiazania migdzy czescia metalowa, zaprawa
iniekcyjna i betonem.

Charakterystyczne warto$ci materialowe, wymiary i
tolerancje kotew niewyszczegdlnione w zatgcznikach
odpowiadaja odpowiednim wartosciom okreslonym w
dokumentacji technicznej' niniejszej Europejskiej
Oceny Technicznej.

2 Okreslenie zamierzonego zastosowania
zgodnie z obowigzujacym
Europejskim Dokumentem Oceny
(EAD)

Wiasciwosei  uzytkowe podane w  punkcie 3
charakteryzuja wytacznie kotwe uzywana zgodnie z
przeznaczeniem i W warunkach podanych w
Zataczniku B.

Postanowienia  niniejszej  Europejskiej  Oceny
Technicznej opieraja si¢ zalozeniu, ze przewidywany
okres uzytkowania kotwy wynosi 50 lat.

Wskazania dotyczace okresu uzytkowania nie moga
by¢ interpretowane jako gwarancja udzielana przez
producenta lub Organ Oceny, nalezy je traktowac
jedynie  jako  wskazowke ulatwiajacg  wybdr
odpowiedniego produktu, w zwigzku z
przewidywanym, ekonomicznie uzasadnionym
okresem uzytkowania obiektu.

|-~ Dokumentacja “techniczna niniejszej Europejskiej Oceny
Technicgnej jest  przechowywana w ETA-Danmark i jest
ana - uprawnionym  jednostkom  notyfikowanym
dzacym -w procedurze oceny zgodnosci w zakresie
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3 Wilasciwosci uzytkowe produktu oraz
odniesienia do metod zastosowanych
do'ich oceny

3.1 Charakterystyka produktu

Wytrzymalo§¢ mechaniczna i stabilno$é (BWR 1):
Zasadnicze charakterystyki sa wyszczegolnione w
zatgczniku C.

Bezpieczenstwo pozarowe (BWR 2):
Zasadnicze charakterystyki sa wyszczegdlnione w
zalgczniku C.

Higiena, zdrowie i Srodowisko (BWR 3):
Nie oceniono wlasciwosci uzytkowych

Bezpieczenstwo uzytkowania (BWR 4):

W przypadku wymagan podstawowych dotyczacych
bezpieczenstwa uzytkowania obowigzuja te same
kryteria, co w przypadku wymagan podstawowych
dotyczacych odpornosci mechanicznej i stabilnosci
(BWR 1).

Zrownowazone wykorzystanie zasobéw
naturalnych (BWR 7)
Nie okreslono wiasciwos$ci uzytkowych

Inne podstawowe wymagania nie sg istotne.

3.2 Metody oceny

Ocena  przydatnosci  kotwy do zamierzonego
zastosowania w kontekscie wymagan dotyczacych
odpornosci  mechanicznej i  stabilnosci  oraz
bezpieczenstwa uzytkowania w sensie podstawowych
wymagan | i 4 zostata dokonana zgodnie z EOTA
EAD 330499-01-0601, ,Laczniki wklejane do
stosowania w betonie™ opcja 7.

&
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4 Ocena i weryfikacja stalosci wlasciwosci
uzytkowych (AVCP)

4.1 System AVCP

Zgodnie z decyzja 96/582/WE Komisji Europejskiej
zastosowanie ma system(-y) | oceny i weryfikacji
statosci whasciwosci uzytkowych (zob. zalgcznik V
do rozporzadzenia (UE) nr 305/2011).

5 Szczegoly techniczne niezbedne do
wdrozenia systemu AVCP zgodnie

z obowiazujacym Europejskim
Dokumentem Oceny

Szczegoly techniczne niezbedne do wdrozenia
systemu AVCP sg ustalone w planie kontroli

ztozonym w ETA-Danmark przed oznakowaniem
GE.

Wydano w Kopenhadze w dniu 19.02.2021 r.

Thomas Bruun, (-)
Dyrektor Zarzadzajacy., ETA-Danmark

s
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Kartusz: ARVEX CZ

A) Kartusz w worku foliowym 165 ml, 300 ml.
B) Kartusz wspétosiowy 380 ml / 400 ml / 410 ml / 420 ml
C)  Kartusz zespolony 345 ml, 825 ml

Nadruk na kartuszu: ARVEX CZ
W tym - procedura montazu, kod
partii produkcyjnej, data waznosci,
warunki przechowywania,
ostrzezenie dotyczgce zdrowia

i bezpieczenstwa, czas zelowania
i utwardzania w zaleznosci od
temperatury.

A)

B)

Oznakowanie:

ARVEX CZ
Kod partii, data waznosci lub data produkcji z okresem trwatosci

Mieszadto z zawieszkg

j
Mieszadto
ﬁ! “ :’ S
i
||| EEE———
ARVEX CZ Zalacznik Al
do Europejskiej
: i : Oceny Technicznej
Produkt i zamierzone zastosowanie ETA-20/0138
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Pret gwintbwany i pret zbrojeniowy

Stalowy trzpien gwintowany, nakretka i podkiadka
Rozmiary: M8, M10, M12, M16, M20, M24

L
hef &
~ 1
|
—1 i R
, L -
L

Prety zbrojeniowe
Srednica: @8 mm, @10 mm, @12 mm, @14 mm, @16 mm, @20 mm, @25 mm

RRATHRTHRHT RO HRRLTRR TR TR TR R ERY

ARVEX CZ Zalgcznik A2

do Europejskiej

Oceny Technicznej
Rodzaje pretow gwintowanych i wymiary pretéw zbrojeniowych ETA-20/0138 "
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Zamontowana kotwa i zamierzone zastosowanie

Tabela A1: Parametry montazowe pretow kotwiacych

Rozmiar kotwy M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24
Srednica elementu d [mm] 8 10 12 16 20 24
Zakres efektywnej gltebokosci zakotwienia her hermin  [MmM] 60 60 70 80 90 100
i glebokosci wierconego otworu ho hefmax  [mm] 96 120 | 144 | 192 | 240 | 288
Efektywna gteboko$¢ kotwienia her [mm] 80 90 110 | 125 | 170 | 210
Srednica nominalna wierconego otworu do [mm] | 10 | 12 14 | 18 | 24 | 28
Srednica otworu przelotowego w mocowanym elemencie dr [mm] 9 12 14 18 22 26
Maksymalny instalacyjny moment dokrecajacy  Tinstmax [Nm] 10 12 20 40 70 90
Minimalna grubosc¢ poditoza betonowego Amin ~ [Mm] flseek20mm het + 2do
= 100mm

Minimalny rozstaw osi Smin  [mm] 40 50 60 80 100 | 120
Minimalna odlegtos¢ od krawedzi Cmin  [mm] 40 50 60 80 100 | 120
.- 55 B Oznaczenie Oznaczenie

; .~ glebokosci _-glebokasci

- zakotwienia zakotwienia

AEERERENEY
DRI IEY)

Efektywna giebokos¢ zakotwienia h.s = glebokoké wierconego otworu h,
e E.. i

§ Grubosé
~ ! mocowania tsy

Efektywna gtebokos¢ zakotwienia h = glebokas¢ wierconego otworu h,

Minimalna grubosé podioza betonowego hy, |

Minimalna grubosé podioza betonowego h,y,,

Tabela A2: Parametry montazowe pretow zbrojeniowych

Rozmiar preta zbrojeniowego [mm] @8 @10 | @12 | @14 | @16 | P20 | @25
Srednica elementu d [mm] | 8 10 | 12 14 16 | 20 | 25
Zakres efektywnej glebokosci zakotwienia het  hggmin  [Mm] 60 60 70 75 80 90 100
i gtebokosci wierconego otworu ho hetmax [mMm] | 96 120 | 144 | 168 | 192 | 240 | 288
Srednica nominalna wierconego otworu do [mm] 12 14 16 18 20 25 30
- i . her + 30mm
Minimalna grubosc podtoza betonowego  hmin  [mm] her + 2do
2 100mm
Minimalny rozstaw osi Smin  [mm] | 40 50 60 70 80 | 100 | 120
Minimalna odleglo$¢ od krawedzi Cmin  [mm] | 40 50 60 70 80 100 | 120
g ARVEX CZ Zalacznik A3

do Europejskiej
Oceny Technicznej

: Parametry montazowe pretow gwintowanych i pretéw zbrojeniowych ETA-20/0138
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Tabela A3: Materialy pretow gwintowanych i pretéw zbrojeniowych

Oznaczenie

Materiat

Prety gwintowane ze stali ocynkowanej

Pret gwintowany M8 — M24

Klasa wytrzymatosci 4.6 — 12.9, zgodnie z EN ISO 898-1, elastycznosé = 8%
Stal ocynkowana 2 5 um zgodnie z EN ISO 4042
Stal ocynkowana ogniowo = 45 ym zgodnie z EN ISO 10684

Podktadka Stal ocynkowana zgodnie z EN ISO 4042;
ISO 7089 Stal ocynkowana ogniowo zgodnie z EN ISO 10684
Klasa wytrzymatosci 8 zgodnie z EN ISO 898-2
Nakretka .
Stal ocynkowana = 5 ym zgodnie z EN 1SO 4042
EN ISO 4032

Stal ocynkowana ogniowo = 45 um zgodnie z EN I1SO 10684

Prety gwintowane ze stali nierdzewnej

Pret gwintowany M8 — M24

Klasa wytrzymatosci 70 lub 80 zgodnie z EN 1SO 3506-2; elastycznoscé 2 8%
Stal nierdzewna 1.4401; 1.4404; 1.4578; 1.4571; 1.4439; 1.4362 zgodnie z EN 10088

Podktadka
Stal nierdzewna 1.4401; 1.4404; 1.4578; 1.4571; 1.4439; 1.4362 zgodnie z EN 10088
ISO 7089
Nakretka Klasa wytrzymatosci 70 i 80 zgodnie z EN ISO 3506-1;
EN ISO 4032 Stal nierdzewna 1.4401; 1.4404; 1.4578; 1.4571; 1.4439; 1.4362 zgodnie z EN 10088

Prety gwintowane wykonane ze stali o wysokiej odpornosci na korozje

Pret gwintowany M8 - M24

Klasa wytrzymatosci 70 lub 80 zgodnie z EN 1SO 3506-2; elastycznosé = 8%
Klasa 70: fu = 700 N/mm2; fyx =400 N/mm?

Klasa 80: fuk = 800 N/mm?; fyx = 640 N/mm?2

Stal o wysokiej odpornosci na korozje 1.4529, 1.4565 zgodnie z EN 10088

Podidadka Stal o wysokiej odpornosci na korozje 1.4529, 1.4565 zgodnie z EN 10088
ISO 7089

Nakretka Klasa wytrzymatosci 70 zgodnie z EN ISO 3506-2;

ENISO 4032 Stal o wysokiej odpornosci na korozje 1.4529, 1.4565 EN 10088

Prety zbrojeniowe

Prety zbrojeniowe @8 — @25

Klasa B i C charakterystycznej granicy plastycznosci fyk od 400 N/mm? do 600 N/mm?

ARVEX CZ Zalacznik A4
do Europejskiej‘
. Oceny Technicznej
Materiaty :

ETA-20/0138
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Zastosowanie:

Kotwy sg przeznaczone do stosowania w takich kotwieniach, w przypadku ktorych spetnione musza
by¢ wymogi dotyczace wytrzymatosci mechanicznej, stabilnosci i bezpieczenstwa uzytkowania w
rozumieniu podstawowych wymogow 1 i 4 Rozporzadzenia 305/2011 (UE), a uszkodzenie kotwien
wykonanych przy uzyciu tych produktéw zagrozitoby stabilnosci robot, spowodowatoby zagrozenie dla
zycia ludzkiego i/lub pociagnetoby za sobg znaczne konsekwencje ekonomiczne.

Kotwy podlegajace:
- Obcigzeniom statycznym i quasi-statycznym: M8 — M24, pret zbrojeniowy @8 — @25

Materialy podtoza:

- Beton zbrojony lub niezbrojony o normalnej wadze, klasa wytrzymatosci nie nizsza niz C20/25 i
nie wyzsza niz C50/60 zgodnie z EN 206-1
- Beton niezarysowany: rozmiary M8 — M24 i prety zbrojeniowe @ 8mm — @ 25mm

Przedziat temperatur:

Kotwy mogg byc stosowane w nastepujgcym przedziale temperatur:
a) T: od - 40 °C do + 40°C (maksymalna temperatura krotkotrwata +40°C i maksymalna
temperatura diugotrwata +24°C)

Warunki stosowania (warunki srodowiskowe):
Elementy wykonane ze stali ocynkowanej i stali nierdzewnej moga by¢ stosowane w konstrukcjach
podlegajgcych nastepujgcym warunkom:
- Konstrukcje narazone na suche warunki wewnetrzne
(stal ocynkowana, stal nierdzewna A2, odpowiednio: A4, lub stal o wysokiej odpornosci na korozje).

- Konstrukcje narazone na dziatanie zewnetrznych czynnikow atmosferycznych (w tym w Srodowisku
przemystowym i morskim) oraz na trwale wilgotne warunki wewnetrzne, jesli nie wystepujg warunki
szczegolnie agresywne
(stal nierdzewna A4 lub stal o wysokiej odpornosci na korozje).

- Konstrukcje narazone na dziatanie zewnetrznych czynnikéw atmosferycznych oraz na trwale
wilgotne warunki wewnetrzne, jesli nie wystepujg inne szczegdlnie agresywne warunki
(stal o wysokiej odpornosci na korozje).
Uwaga: Szczegolnie agresywne warunki to np. trwate, przemienne zanurzenie w wodzie morskiegj
lub strefa rozbryzgiwania wody morskiej, atmosfera chlorkowa krytych basendw lub atmosfera z
ekstremalnym zanieczyszczeniem chemicznym (np. w instalacjach odsiarczania lub tunelach
drogowych, w ktorych stosowane sg materiaty do usuwania oblodzenia).

Montaz:

Kotwy moga by¢ montowane:

- W betonie suchym lub mokrym (kategoria uzytkowania 1)

- w otworach zalanych z wyjgtkiem zalanych woda morskg (kategoria uzytkowania 2)
- kotwy o kazdej $rednicy moga by¢ montowane na suficie

- kotwy nadajg sie do otworéw wierconych wiertarka udarowa

Proponowane metody projektowania:

- Obciazenie statyczne i quasi-statyczne: EN 1992-4:2017 oraz Raport Techniczny EOTA
TRO55

ARVEX CZ Zalacznik B1

do Europejskiej
Oceny Technicznej

Zamierzone zastosowanie - specyfikacja ETA-20/0138




Strona 11 z 20 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-20/0138 wydanej w dniu 19.02.2021 r.

Tabela B1: Pairametry montazowe

Nominalna| 4 g ;
ity Srednica szc_:zotkl _
Pret gwintowany Wleitts ?al{t:nwr:i Metody czyszczenia
i pret zbrojeniowy Rozmiar | dcu [mm] ’
_m Czyszczenie reczne c;g:i‘;?r‘:‘e
(MAC) powietrzem (CAC)
M8 10 12 Tak ... hef £ 80 mm
Prety gwintowane M10 12 14 Tak ... het <100 mm
M12 14 16 Tak ... her =120 mm Tak
] M16 18 20 Tak ... her < 160 mm
M 20 22 26 Tak ... her< 200 mm
M 24 28 30 Tak ... her < 240 mm
@8 mm 12 14 Tak ... her < 80 mm
: P10 mm 14 16 Tak ... her =100 mm
Prety zbrojeniowe ™95 mm 16 18 Tak .. her< 120 mm
SRR @14 mm 18 20 Tak ... her < 140 mm Tak
P16 mm 20 22 Tak ... hef = 160 mm
@20 mm 24 28 Tak ... het =200 mm
@25 mm 32 34 Tak ... her < 240 mm
Czyszczenie reczne (MAC): Reczna
pompa ARVEX zalecana do
przedmuchiwania otworow o srednicy 1

do< 24 mm i gtebokosci wiercenia ho<10d

A o
| B

-1

I i
‘ c -

190mm (240x190x300mm)

-(A): 240mm (catosc)
-(B) : 190mm (korpus)
-(C):300mm (rurka)

280mm (330x280x300mm)

-(A): 330mm (catosc)
-(B): 280mm (korpus)
-(C):300mm (rurka)

400mm (420x370x350mm)

-(A): 420mm (catosc)
-(B): 370mm (korpus)
-(C): 350mm (rurka)

Czyszczenie sprezonym powietrzem (CAC):
‘Zalecana dysza powietrzna z otworem
wyptywowym o minimalnej $rednicy 3,5 mm.

ARVEX CZ

Zalgcznik B2

Zamierzone zastosowanie — dane

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-20/0138

o
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Tabela B2: Minimalny czas uzytkowy i minimalny utwardzania

Temperatura materiatu podioza T Mai_(symalny czas Minimalny-czas Mini'malny_czas
[C9 uzytkowy tge utwardzania teure utwardzania tcure
; W betonie suchym/mokrym  w betonie suchym |w betonie mokrym
-20°C < Tmaterialu podioza < - 10°C 4 godziny 24 godziny 48 godzin
-10°C € Tmaterial podioza < 0°C 45 min 16 gOdZin 32 gOdZiny
0°C < Tmateriatu podioza < 10°C 15 min 150 min 300 min
10°C < Tmaterialu podioza < 20°C 5 min 60 min 120 min
20°C < Tmaterial podioza < 30°C 3 min 30 min 60 min
30°C = Tmateriaiu podioza < 40°C 2 min 20 min 40 min
Temperatura materiatu wigzacego musi wynosi¢ 2 -20°C
Parametry pistoletu do wyciskania zapraw
llustracja Rozmiar kartusza / kod Typ
165/ 300 ml
Reczny

165/ 300 ml 10:1

345/380/400/410/420 ml

380/400/ 410/ 420 ml 10:1 Reczny

345 ml 10:1

165/300/345/380/400/410 /420 mi

165/ 300 ml Na baterie

345 ml

380/400/410/420 mi

Urzadzenie 7.4v

380/400/410/420/825 ml Pneumatyczny

380/400/410/ 420 mi

825ml

ARVEX CZ Zalacznik B3

Zamierzone zastosowanie - dane

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-20/0138.
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Tabela B3 - parametry: wiercenie, czyszczenie otworu i montaz

Wiercenie otworu

Wywierci¢ otwér w podiozu na wymagang gtebokosé
osadzenia wierttem z weglika spiekanego o odpowiednim
rozmiarze.

Czyszczenie otworu Otwor przed samym zakotwieniem musi byé pozbawiony kurzu i zwiercin.

a) Czyszczenie reczne (MAC) w przypadku wszystkich otworéw o $rednicy d, s 24 mm i glebokoéci h, < 10d

X4

Reczng pompke ARVEX nalezy stosowac do przedmuchiwania otworow o
srednicy d, 24 mm i gtebokosci zakotwienia do he < 10d.

Przedmuchiwac nalezy co najmniej 4 razy od dna otworu, w razie potrzeby
uzywajac przedtuzenia.

X4

Przeczysci¢ 4 razy szczotkg o podanym rozmiarze (zob. tabela B1), wkiadajac
stalowa szczotke ruchem obrotowym do korica otworu (w razie potrzeby
uzywajgc przedtuzenia), po czym wyjac ja.

X4

Przedmuchac ponownie reczng pompkg co najmnigj 4 razy.

b) Czyszczenie sprezonym powietrzem (CAC) w przypadku wszystkich $rednic dq i wszystkich gtebokosci wierconego otworu

Przedmuchac otwdr 2 razy na catej diugosci, zaczynajac od korica (w razie
potrzeby uzywajgc przedtuzenia dyszy), niezaolejonym sprezonym

e powietrzem (co najmniej 6 bar przy 6 m3/h).
Przeczyscic 2 razy szczotkg o podanym rozmiarze (zob. tabela B1), wkiadajac
X 2 stalowg szczotke ruchem obrotowym do korica otworu (w razie potrzeby
uzywajac przedtuzenia), po czym wyjgc ja.
X2 Przedmuchaé¢ ponownie sprezonym powietrzem co najmniej 2 razy.

ARVEX CZ Zalacznik B4 |

do Europejskiej
Oceny Technicznej

Procedura (1) ETA-20/0138
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Tabela B4 - parametry: wiercenie, czyszczenie otworu i montaz

m

o

t

Odkreci¢ gwintowang nakretke z kartusza. W razie potrzeby nalezy
rozcigc foliowa torebke.

Szczelnie przymocowac dysze mieszajgca. Nie nalezy w zaden sposéb
modyfikowac mieszadta. Sprawdzi¢, czy element mieszajgcy znajduje sie
wewngtrz mieszadta. Nalezy korzysta¢ wytacznie z dotgczonego mieszadia.
Po kazdej przerwie w pracy diuzszej niz zalecany czas uzytkowy (tabela B2),
a takze po kazdej wymianie pojemnika nalezy uzy¢ nowego mieszadta.

Wiozy¢ kartusz do pistoletu aplikujgcego.

Odrzuci¢ ilos¢ zaprawy pochodzaca z pierwszych pociggnied
spustu. W zaleznosci od wielkosci kartusza nalezy odrzucié¢
poczatkowg ilos¢ zaprawy.

lloéci odrzucane: 10 cm w przypadku wszystkich kartuszy

Wprowadzac zywice, zaczynajac od korica otworu i powoli wycofujac
mieszadto z kazdym pociggnieciem spustu.

Wypetni¢ otwory w przyblizeniu w 2/3 tak, aby szczelina pierscieniowa
pomiedzy kotwg a betonem zostata catkowicie wypetniona klejem na catej
gtebokosci zakotwienia.

Przed uzyciem spréwdzié, czy pret gwintowany jest suchy i bez
zanieczyszczen.

Zamontowac pret gwintowany na wymagana gteboko$¢ osadzenia przed
uptywem czasu uzytkowego tqe. Czas uzytkowy t,e podano w tabeli B2.

Kotwa moze by¢ obcigzona po uptywie wymaganego czasu utwardzania
teure (ZOb. tabela B2). Zastosowany moment obrotowy nie moze przekraczaé
wartosci Tins max Podanych w tabeli A1.

ARVEX CZ Zalagcznik BS

do Europejskiej
Oceny Technicznej
Procedura (2) ETA-20/0138
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Tabela C1:  Metoda projektowania A, wartosci charakterystyczne obciazenia rozciagajacego

ARVEX CZ z pretami gwintowanymi [ ms | mio | m12 | m1s [ m20 [ m24
Zniszczenie stali
Wytrzymatos¢ charakterystyczna, klasa 4.6 4.8  Ngks [kN] 15 23 34 63 98 141
Wytrzymatosé charakterystyczna, klasa5.6 i15.8  Ngrks [kN] 18 29 42 78 122 176
Wytrzymato¢ charakterystyczna, klasa 8.8 NRk s [kN] 29 46 67 125 196 282
Wytrzymatos¢ charakterystyczna, klasa 10.9 NRks [kN] 38 60 87 163 255 367
Wytrzymatos$¢ charakterystyczna, klasa 12.9 Nri.s [KN] 44 70 103 190 299 431

Whytrzymatos¢ charakterystyczna, A2, A4 i HCR,

1
kiasa wiadciuesc 50 NRis [kN] 18 29 42 78 122 176
Whytrzymato$c charakterystyczna, A2, A4 i HCR,

kiasa wiasciwoscl 70 NRics [kN] 26 41 59 110 171 247
Wytrzymatos¢ charakterystyczna, A4 i HCR,

Klasa wiakcmobel B0 Nrics [kN] 29 46 67 126 196 282
Czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa 4.6 i 5.6 yvsnN' [-] 2

Czesciowy wspéiczynnik bezp. 4.8,5.8,8.8,10.9 i12.9 ymsn ") [-] 1.5

Czeéciowy wspolczynnik bezp. A2, A4 i HCR klasa70  yms " [-] 1,87

Czgsciowy wspéiczynnik bezp. A2, A4 i HCR klasa 80  ymsn') [-] 1,60

Zniszczenie przez kombinacje wyciagniecia kotwy i wyrwania stozka betonu?
Srednica preta gwintowanego d [mm]l 8 I 10 [ 12 l 16 l 20 I 24

Nosnos¢ charakterystyczna wigzania w betonie niezarysowanym C20/25 - beton suchy lub mokry

. =
S e e [Nmma| 7 7 | 65 | 65 | 6 55

Czesciowy wspdlczynnik bezpieczenstwa

— beton suchy lub mokry Yinst (-] 12 1,4

Nosnosc charakterystyczna wigzania w betonie niezarysowanym C20/25 - otwory zalane

Przedziat temperatur a ®); 40°C/24°C TRK uor [N/mm?] 7 7 6.5 6 5 45
Czesciowy wspotczynnik bezp. — otwory zalane  ywp = e R [-] 1.2 1,4
C30/37 1,0
Wspétczynnik zwiekszania dla Trk,ucr
w betonie niezarysowanym We Aoy 1.0
C50/60 1,0
Wspétczynnik do oznaczenia wyrwania " -] 11,0 (na podstawie wytrzymatosci betonowego walca fux)
stozka betonu vt 10,1 (na podstawie wytrzymalosci betonu fux cuse)
Zniszczenie przez roztupanie?
hihy
h/he® 220 1,0 her |
2,0 1
Odlegtost od krawedzi cersp [mm] dia 20>h/he® >13] 3het-1h > 1
hihe®<13] 1.7 he ! . . -
1,0:'hy 1.7 -hgg ‘
Odleglosc osiowa Scr,sp [mm] 2 Cersp
1) W przypadku braku przepisow krajowych “'h gruboé¢ elementu betonowego, her efektywna glebokosé zakotwienia
2) Obliczenia betonu i roztupania — zob. zatgcznik B1
3) Objasnienia — zob. zatacznik B1
ARVEX CZ Zalgcznik C1

do Europejskiej
Oceny Technicznej

Wilasciwosei uzytkowe dla obciazen st h i quasi-stat h: wyt losci
asciwosci uzytkowe dla obciazen statycznych i quasi-statycznych: wytrzymatosci ETA-20/0138

A

V4
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Tabela C2: Przemieszczenia pod obcigzeniem rozciggajacym

Wiasciwosci uzytkowe dla obcigzen statycznych, quasi-statycznych: przemieszczenia

ARVEX CZ z pretami gwintowanymi ms M10 M12 M16 M20 M24
Przedziat temperatur a®: 40°C / 24°C
Przemieszczenie Ono  [mm/(N/mm?)] 0,03 0,04 0,04 0,04 0,09 0,30
Przemieszczenie One  [mMm/(N/mm?)] - - 0,15 - - -
° Objasnienie — zob. zatacznik B1

ARVEX CZ Zalgcznik C2

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-20/0138

4
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Tabela C3: Metoda projektowania A, wartosci charakterystyczne obciazenia $cinaj cego
ARVEX CZ z pretami gwintowanymi M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24
Zniszczenie stali bez oddzialywania momentu zginajacego
Wytrzymatos¢ charakterystyczna, klasa 4.6 i 4.8 Vres  [kN] 12 17 31 49 70
Wytrzymatosc charakterystyczna, klasa 5.6 i 5.8 Vrks  [kN] 9 15 21 39 61 88
Wytrzymatosc charakterystyczna, klasa 8.8 Vres  [kN]] 15 23 34 63 98 141
Wytrzymalo$¢ charakterystyczna, klasa 10.9 Vres  [kN]] 19 30 43 81 127 183
Whytrzymatos¢ charakterystyczna, klasa 12.9 Veres  [kN]| 22 35 51 95 149 215
Wytrzymatos¢ charakterystyczna, A2, A4 iHCR, klasa wiasciwoéci 50 Vrks  [KN] 9 15 21 39 61 88
Whytrzymatosc charakterystyczna, A2, A4 i HCR, klasa wiasciwosci 70 Vrks  [kN] 13 20 30 55 86 124
Whtrzymatos¢ charakterystyczna, A4 i HCR, klasa wtasciwosci 80 Vres  [KN] 15 23 34 63 98 141
Zniszczenie z oddzialywaniem momentu zginajacego
Whytrzymato$¢ charakterystyczna, klasa 4.6 4.8 M%ks [Nm]| 15 30 52 133 260 449
Wytrzymatos$c charakterystyczna, klasa 5.6 i 5.8 M%xs [Nm] 19 37 65 166 324 560
Wytrzymato$c charakterystyczna, klasa 8.8 MP%s [Nm]| 30 60 105 266 519 896
Whytrzymatos¢ charakterystyczna, klasa 10.9 MPzks [Nm]| 37 75 131 333 649 1123
Whytrzymatos¢ charakterystyczna, klasa 12.9 MO%ks [Nm]| 45 90 157 400 779 1347
Whytrzymato$¢ charakterystyczna, A2, A4, HCR -50 MP%¢s [Nm]| 19 37 65 166 324 560
Whytrzymatosc charakterystyczna, A2, A4, HCR -70 Mo%ks [Nm]| 26 52 95 232 454 784
Wytrzymato$¢ charakterystyczna, A4, HCR - 80 MP«s [Nm]| 30 59 105 266 519 896
Czesciowy wspotczynnik bezpieczeristwa zniszczenia stali
Stal, klasa wtasciwosci 4.6 lub 5.6 yms v [-] 1,67
Stal, klasa wtasciwosci 4.8, 5.8 lub 8.8 sy [ 1,25
Stal, klasa wiasciwosci 10.9 lub 12.9 yms. v [-] 1,50
Stal nierdzewna A2, A4 or HCR klasa wtasciwosci 50 yms vV [-] 2,38
Stal nierdzewna A2, A4 or HCR klasa wtasciwosci 70 yms v [-] 1,56
Stal nierdzewna A4 or HCR klasa witasciwosci 80 ymsv") [-] 1,33
Zniszczenie przez wylupanie betonu
Wspétczynnik Ke [-] ;g d:; e

: a het 2 60mm
Czesciowy wspdlczynnik bezpieczenstwa e " [-] 1.8
Zniszczenie krawedzi betonu
Czesciowy wspoiczynnik bezpieczerstwa e " [-] 1.5

1) W przypadku braku przepiséw krajowych

Tabela C4: Przemieszczenie pod wplywem obciazenia $cinajacego

ARVEX CZ z pretami gwintowanymi M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24

Przemieszczenie Svo [mm/kN]] 0,06 0,06 0,05 0,04 | 004 | 0,03

Przemieszczenie Ovax [mm/kN]] 0,09 0,08 0,08 0,06 | 0,06 | 0,05
ARVEX CZ Zalgeznik C3 do

- Wiasciwosci uzytkowe dla obciazen statycznych, quasi-statycznych:

Europejskiej Oceny
Technicznej
ETA-20/0138

wytrzymalosci, przemieszczenia
!
Al
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Tabela C5:  Metoda projektowania A, wartosci charakterystyczne obciazenia rozciagajacego

ARVEX CZ z pretami zbrojeniowymi @8 210 ?12 @¥16 @20 @25
Zniszczenie stali
Wytrzymatos¢ charakterystyczna i
na rozcigganie NRics [kN] As - fu
Pole przekroju poprzecznego As [mm?2] 50 | 79 | 113 | 201 | 314 l 491
Czesciowy wspotczynnik bezp. ymsn? [] 1,4
Zniszczenie przez kombinacje wyciagniecia kotwy i wyrwania stozka betonu ¥
Srednica preta gwintowanego d [mm] I 8 I 10 | 12 ] 16 | 20 | 25
Nosnosc charakterystyczna wigzania w betonie niezarysowanym C20/25 — beton suchy lub mokry
Przedziat temperatura ) : ,
40°C/24°C TRK,ucr [N/mm?] 55 85 55 5 5 5
Czesciowy wspotczynnik bezp.
— beton suchy lub mokry Yinst? ] 12 14
Nos$nos¢ charakterystyczna wigzania w betonie niezarysowanym C20/25 — otwory zalane
Przedziat temperatura 4 : )
40°C/24°C TRk, ucr [N/mm?] 5.5 5.5 b5 5 4.5 4
Czesciowy wspoétczynnik bezp. ‘
— otwory zalane L [ 1.2 14
C30/37 1,0 1,1
Wspo}czynmk zwiekszania dla TRk, ucr C40/50 1.0 1.1 12
betonu niezarysowanego
C50/60 1,0 1.1 1,2 1.3
Zniszczenie przez roztupanie®
h/h*
h/he® 220 1,0 he
2,0 ;
Odlegt. 0d krawedzi corsp [m] dla2:0 > h / het® >1.3 3hei-1h 3 3
h/he® <13 1.7 her T ‘ Cors
1,0-hy 1.7 byt -
Odlegto$¢ osiowa Scr.sp [mm] 2 Cersp

1 fu nalezy pobra¢ ze specyfikacji pretow zbrojeniowych

2) W przypadku braku przepisow krajowych
3) Obliczenia betonu i roztupania — zob. zatgcznik B1
4) Objasnienia — zob. zatgcznik B1

9 h grubo$é elementu betonowego, her efektywna gtebokosé
osadzenia

Tabela C6: Przemieszczenia pod obciazeniem rozciagajacym

ARVEX CZ z pretami zbrojeniowymi @8 @10 P12 ?16 ?20 @25
Przedzial temperatur a“: 40°C / 24°C
Przemieszczenie dno  [mm/(N/mm2)]| 0,03 0,03 0,04 0,07 0,07 0,10
Przemieszczenie One  [mm/(N/mm?2)] - - 0,15 - - -
ARVEX CZ Zalacznik C4
do Europejskiej
Wiaseiwosci uzytkowe dla obciazen statycznych i quasi-statycznych: Oceny Technicznej
= wytrzymatosci, przemieszczenia ETA-20/0138
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Wiasciwosci uzytkowe dla obcigzen statycznych i quasi-statycznych:

wytrzymalosci, przemieszczenia

Tabela C7: Metoda projektowania A, wartosci charakterystyczne obciazenia $cinajacego
ARVEX CZ z pretami zbrojeniowymi @8 910 @12 @16 @20 @25
Zniszczenie stali bez oddziatlywania momentu zginajacego
Wytrzym. charakterystyczna na cinanie  VRks [kN] 0,50 - As - fux"

Pole przekroju poprzecznego As [mm?] 50 | 79 | 113 I 201 l 314 | 491
Czesciowy wspotczynnik bezp. e [] 1,5

Zniszczenie z oddzialywaniem momentu zginajacego | l
Charakterystyczny moment zginajagcy M%uxs [le' 1.2 - We » fi"

Wskaznik wytrzym. przekroju na zginanie ~ Wei [Nm] 50 | 98 I 170 I 402 l 785 I 1534
Czesciowy wspétczynnik bezp. YMs.n?) [-] 1,5

Zniszczenie przez wytupanie betonu

. ) 1.0 dla het < 60mm

Vasicayanik ks [ 2.0 dla het = 60mm

Czesciowy wspotczynnik bezp. Yme [-] 1.5

Zniszczenie krawedzi betonu

Czesciowy wspotczynnik bezp. yme P [-1 1.5

1) fu nalezy pobrac ze specyfikacji pretéw zbrojeniowych

2) W przypadku braku przepiséw krajowych
Tabela C8: Przemieszczenia pod obciazeniem $cinajacym

ARVEX CZ z pretami zbrojeniowymi @8 @10 @12 @16 220 @25
Przemieszczenie Svo [mm/kN]|] 0,05 0,05 0,05 0,04 0,04 0,03
Przemieszczenie Ovee [mm/kN]| 0,08 0,08 0,07 0,06 0,05 0,05

ARVEX CZ Zalacznik C5 do

Europejskiej Oceny
Technicznej
ETA-20/0138"
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Tabela C9: Odpornoéé ogniowa

ZASADNICZE CHARAKTERYSTYKI | WLASCIWOSCI UZYTKOWE

Odpornosé ogniowa NPA (wtasciwosci uzytkowe nie zostaty ocenione)

Tabela C10: Reakcja na ogien

ZASADNICZE cmmmgysfrvm | WLASCIWOSCI UZYTKOWE

W zastosowaniu koncowym gruboS¢ warsiwy zaprawy wynosi okofo 1 do 2 mm |
wigkszosc zapraw jest klasyfikowana jako materiat klasy A1 zgodnie z decyzja Wspolnoty
Europejskiej 96/603/EC. Mozna zatem przyja¢, ze materiat wiazacy (zaprawa syntetyczna
Reakcja na ogien lub mieszanina zaprawy syntetycznej i zaprawy cementowej) w polaczeniu z kotwa
metalowg w zastosowaniu koricowym nie przyczynia sie w zaden sposob do
zintensyfikowania pozaru lub do potrzymania pelnego pozaru i nie ma wplywu na
zagrozenie spowodowane przez dym.

ARVEX CZ Zalacznik C6 do
Europejskiej Oceny

Technicznej
Wiasciwosci w zakresie narazenia na dzialanie ognia ETA-20/0138*
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