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Ttumaczenia niniejszej Europejskiej Oceny
Technicznej na inne jezyki musza by¢ w pelni zgodne *
z oryginalnym wydanym dokumentem i oznaczone
jako tlumaczenia.

Niniejsza FEuropejska Ocene Techniczna nalezy
przekazywac — rowniez droga elektroniczng — w calosci
(z wyjatkiem zalgcznikow poufnych, o ktoryvch mowa
wyzej). Powielanie czesci dokumentu jest natomiast
dopuszczalne za pisemna zgoda wydajacej Jednostki
Oceny Technicznej. Dokument powielony w czesci
musi by¢ odpowiednio oznaczony.
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I CZESC SZCZEGOLOWA
EUROPEJSKIEJ OCENY
TECHNICZNEJ

1 Opis techniczny produktu i jego
przeznaczenie .

Opis techniczny produktu

ARVEX CV jest kotwa wklejang (typu iniekcyjnego) do
betonu, skladajaca si¢ z kartusza z zaprawa iniekcyjna
Arvex oraz elementu stalowego. Element stalowy skiada sie
z dostepnego w handlu preta gwintowanego z podktadka i
nakretka szesciokatna w przedziale od M8 do M24 lub preta
zbrojeniowego w zakresie srednic od O8 do 025 mm.

W Zalaczniku A zamieszczono specyfikacje produktu.

Element stalowy umieszcza sie w wywierconym otworze
wypelnionym zaprawa iniekcyjng i mocuje za pomoca
wiazania miedzy czg¢scia metalowa, zaprawg iniekcyjng i
betonem.

Charakterystyczne  wartosci  materialowe,  wymiary
i tolerancje kotew niewyszczegdlnione w zalgcznikach
odpowiadaja  odpowiednim  wartosciom  okreslonym
w dokumentacji techniczneji niniejszej Europejskiej Oceny
Technicznej.

2 Okreslenie zamierzonego zastosowania
zgodnie z obowigzujacym Europejskim
Dokumentem Oceny (dalej: EAD)

Wiasciwosci uzytkowe podane w punkcie 3 charakteryzuja
wylacznie kotwe uzywana zgodnie z przeznaczeniem i w
warunkach podanych w Zataczniku B.

Postanowienia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej
opieraja si¢ zalozeniu, ze przewidywany okres uzytkowania
kotwy wynosi 50 lat, !

Wskazania dotvczace okresu uzytkowania nie moga by¢
interpretowane jako gwarancja udzielana przez producenta
lub Jednostke Oceny, niemniej nalezy je traktowaé jako
wskazowke utatwiajaca wybor odpowiedniego produktu, w
zwigzku z przewidywanym, ekonomicznie uzasadnionym
okresem uzytkowania obiektu.

I Dokumentacja techniczna niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej
jestprzechowywana w-ETA-Danmark i jest przekazywana uprawnionym
igdnostkom  notyfikowanym uczestniczacym w  procedurze oceny

zgodnosci yzakresie istotnym dla ich zadan.
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3  Wlasciwosci uzytkowe produktu oraz
odniesienia do metod zastosowanych do ich
oceny

3.1 Charakterystyka produktu

Wytrzymalos¢ mechaniczna i stabilnos¢ (BWR 1):
Zasadnicze charakterystyki sa wyszczegolnione
w zalaczniku C.

Bezpieczenstwo pozarowe (BWR 2):

Zasadnicze  charakterystyki sa wyszczegolnione
w zalaczniku C.

Higiena, zdrowie i srodowisko (BWR 3):

Nie oceniono wlasciwosci uzytkowych

Bezpieczenstwo uzytkowania (BWR 4):

W przypadku wymagan podstawowych dotyczacych
bezpieczenstwa uzytkowania obowigzuja te same kryteria,
co w przypadku wymagan podstawowych dotyczacych
wytrzymaltosci mechanicznej i stabilnosci (BWR 1).

Zrownowazone wykorzystanie zasobow naturalnych
(BWR 7)

Nie okreslono wlasciwosci uzytkowych Inne podstawowe
wymagania nie sg istotne.

3.2  Metody oceny

Ocena przydatnosci kotwy do zamierzonego zastosowania
w  kontekscie wymagan dotyczacych wytrzymalosci
mechanicznej i stabilnosci  oraz  bezpieczenstwa
uzytkowania w sensie podstawowych wymagan | i 4 zostala
dokonana zgodnie z EOTA EAD 330499-01-0601,
.Laczniki wklejane do stosowania w betonie™ opcja 11 7.
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4  Ocena i weryfikacja stalosci wlasciwosci
uzytkowych (AVCP)

4.1 System AVCP

Zgodnie z decyzja 96/582/WE Komisji Europejskiej
zastosowanie ma system(-y) | oceny i weryfikacji
stalosci wlasciwosci uzytkowych (zob. zatacznik V do
rozporzadzenia (UE) nr 305/2011).

5 Szczegoly techniczne niezbedne

do wdrozenia systemu AVCP zgodnie

z obowigzujgcym Europejskim
Dokumentem Oceny

Szezegoly  techniczne niezbedne do  wdrozenia

systemu AVCP sa ustalone w planie kontroli
zlozonym w ETA-Danmark przed oznakowaniem CE.

Wydano w Kopenhadze w dniu 06.09.2022 r,

Thomas Bruun, (-
Dyrektor Zarzadzajacy, ETA-Danmark
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ARVEX CV

Nadruk na kartuszu:

Kartusz: ARVEX CV

A) Kartusz w worku foliowym 165 ml, 300 ml.
B) Kartusz wspotosiowy 380 mi/ 400 mi/ 410 mi/ 420 mi
C) Kartusz zespolony 345 mi, 825 mi

Zawiera procedure montazu, kod A)
partii produkcyjnej, date waznosci,
| warunki przechowywania,
| ostrzezenie dotyczace
zdrowia
i bezpieczenstwa, czas
Zelowania i utwardzania w
zaleznosci od temperatury.
B)
C)
Oznakowanie:
ARVEX CV
Kod partii, data waznosci lub data produkcji z okresem trwatosci
Mieszadlo z zawieszka
Mieszadto
T s
;if!llf et
iEEl\i 1
! |.§i "
m hb T e
| ARVEX CV Zalgeznik Al
7 do Europejskiej
ffuf a —_ ; Oceny Technicznej
| & Produkt i zamierzone zastosowanie ETA-22/0497
o a F ] ' )

~ 77
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Pret gwintowany i pret zbrojeniowy

Stalowy trzpien gwintowany, nakretka i podkiadka
Rozmiary: M8, M10, M12, M16, M20, M24

£

Prety zbrojeniowe
Srednica: @8 mm, @10 mm, @12 mm, @14 mm, @16 mm, @20 mm, @24 mm, @25 mm

ARVEX CV ' Zalacznik A2

do Europejskiej
Oceny Technicznej

" Rodzaje pretow gwintowanych i wymi tow zbrojeniowych
ORGSO PIRION. ERIITWAIGN | RYMiary It Ehrojeniowys ETA-22/0497
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Zamontowana kotwa i zamierzone zastosowanie

Tabela A1: Parametry montazowe pretéw gwintowanych

Rozmiar kotwy M8 | M10| M12 | M16 | M20 | M24
Srednica elementu d [mm] 8 10 12 16 20 24
Zakres efektywnej glebokosci zakotwienia het  min  [mm] 60 60 70 80 90 100
i gtebokosci wierconego otworu ho max [mm] 96 120 | 144 | 192 | 240 | 288
Srednica nominalna wiertta do [mm] 10 12 14 18 22 28
Srednica otworu przelotowego
w mocowanym elemencie o | 9 LA
Maksymalny moment dokrecajacy Tmax  [Nm] 10 12 20 40 70 90
Bl 5 hef + 30mm
Minimalna grubos¢ podioza betonowege  hmin  [mm] her + 2do
=100mm
Minimalny rozstaw osiowy Smin  [mm] 40 40 60 75 95 115
Minimalna odlegtos¢ od krawedzi Cmin  [mm] 35 40 45 50 60 65
R e e s
S Oznaczenie fra R ot 8 ne e St S s e St Oznaczenie
W Glebokodd R L e ST A D S " glebokosci
i b (ol zakotwienia bodieh iadls SRS T o zakotwienia
| : }“L.w t ; iA
Efektywng glebokos¢ zakotwienia he:c.?.g!ebokofﬁs: wier,qinnegu otworu ho —_ No=her .,;
1 Minimalna .gruboscpodm:aubetommegounm.érubo% _ pE— h : .\

mocowania trx

Tabela A2: Parametry montazowe pretow zbrojeniowych

Rozmiar preta zbrojeniowego [mm] @8 | @10 | @12 | @14 | @16 | ©20 | @24 | @25
Srednica elementu d [mm] 8 10| 12 | 14 | 16 | 20 | 24 | 25

Zakres efektywnej glebokoséci zakotwienia hee  min : [mm] | 60 | 60 | 70 | 75 | 80 | 90 | 100 | 100
i gtebokosci wierconego otworu ho max [mm] | 96 | 120 | 144 | 168 | 192 | 240 | 288 | 300
Srednica nominalna wiertta do [mm] [10/12]12/14|14/16|16/18| 20 25 28 30

Minimalna grubos¢ podioza betonowego  hmn  [mm] | ;036‘:::’”:” het + 2do

Minimalny rozstaw osiowy Smin  [mm] 40 | 50 60 70 80 | 100 | 120 | 120
Mihimalna OdlegiOSC od krawedzi Chrin [mm] 40 50 60 70 80 100 | 120 | 120

ARVEX CV Zalacznik A3

do Europejskicj

e S t rlbnta: » ini s S e " Oceny Technicznej
/ metry montazowe pretow gwintowanycehn 1 pretow 0jeniowyc e
(f‘f ¥ e pretow g ych i pretow zbrojeniowy ETA-22/0497

. . ‘1/'
o
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Tabela A3: Materialy pretow gwintowanych i pretow zbrojeniowych

Oznaczenie

Materiat

Prety gwintowane ze stali ocynkowanej

Pret gwintowany M8 — M24

Klasa wytrzymatosci od 4.6 do 12.9 EN I1SO 898-1
Stal ocynkowana = 5um EN ISO 4042
Stal cynkowana ogniowo = 45um EN ISO 10684

Podkitadka )
Stal ocynkowana EN ISO 4042; cynkowana ogniowo EN ISO 10684
ISO 7089 -
Klasa wytrzymatosci 8 EN ISO 898-2
NAHIRD Stal k = 5um EN ISO 4042
ENISO 4032 al ocynkowana = 5um

Stal cynkowana ogniowo = 45um EN ISO 10684

Prety gwintowane ze stali nierdzewnej

Pret gwintowany M8 — M24

Klasa wytrzymatosci 50, 70 lub 80 EN ISO 3506-2;

Stal nierdzewna EN 1.4401; EN 1.4404: EN 1.4578; EN 1.4571: EN 1.4439; EN
1.4362 i EN 10088

Podktadka )
Stal nierdzewna EN 1.4401; EN 1.4404; EN 1.4578; EN 1.4571; EN 1.4439; EN
ISO 7089 1.4362 | EN 10088
Nakretka Klasa wytrzymatosci 70 1 80 EN |ISO 3506-1;
EN ISO 4032 Stal nierdzewna EN 1.4401; EN 1.4404; EN 1.4578; EN 1.4571; EN 1.4439; EN

1.4362 i EN 10088

Prety gwintowane wykonane ze stali o wysokiej odpornosci na korozje

Pret gwintowany M8 — M24

Klasa wytrzymatosci 70 lub 80
Rm = 800 N/mm?; Rpo,2=640 N/mm?
Stal o wysokiej odpornosci na korozje 1.4529, 1.4565 EN 10088

Podktadka - . ;
Stal o wysokiej odpornosci na korozje 1.4529, 1.4565 EN 10088
ISO 7089
Nakretka Klasa wytrzymatosci 70 EN ISO 3506-2;
EN ISO 4032 Stal o wysokiej odpornoéci na korozje 1.4529, 1.4565 EN 10088

Prety zbrojeniowe

Prety zbrojeniowe @8 — @25

Klasa B i C charakterystycznej granicy plastycznosci f od 400 MPa do 600 MPa

ARVEX CV Zalacznik A4
do Europejskiej
. Oceny Technicznej
/>, aterialy ETA-22/0497
fﬂj -
v L]
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Specyfikacje zamierzonego zastosowania

Kotwy podlegajace:

Obcigzeniom statycznym i kwazistatycznym: od M8 do M24, prety zbrojeniowe od @8 do @25

Materiaty podioza:

Beton zbrojony lub niezbrojony o normalnej wadze, bez wiokien, zgodnie z EN 206:2013 +
A1:2016.

Klasy wytrzymatosci od C20/25 do C50/60 zgodnie z EN 206:2013 + A1:2016.
Beton zarysowany i niezarysowany: rozmiary od M8 do M24, prety zbrojeniowe od @8 do @25

Przedzial temperatur:

T: od-40°C do +40°C (maks. temperatura diugotrwata +24°C i maks. temperatura krotkotrwata
+40°C).

Warunki stosowania (warunki srodowiskowe):

Konstrukcje narazone na suche warunki wewnetrzne (wszystkie materiaty).
W przypadku wszystkich innych warunkoéw, zgodnie z EN 1993-1-4:2006+A1:2015, odpowiadajace
klasie odpornosci na korozje:
- Stal nierdzewna A2 zgodnie z zatgcznikiem A4, tabela A1: CRC Il
- Stal nierdzewna A4 zgodnie z zatgcznikiem A4, tabela A1: CRC Il
- Stal o wysokiej odpornosci na korozje HCR zgodnie z zatacznikiem A4, tabela A1: CRC V
(w przypadku $rodowisk morskich)

Projektowanie:

Sporzgdza sie mozliwe do zweryfikowania noty dotyczace obliczen i rysunki uwzgledniajgce
zakotwione obcigzenia. Potozenie kotwy jest wskazane na rysunkach projektowych (np. potozenie
kotwy w stosunku do zbrojenia lub do podpér, itp.)

Projektowanie zakotwien odbywa sie na odpowiedzialno$¢ inzyniera posiadajgcego doswiadczenie
w zakresie zakotwien i prac betonowych.

Zakotwienia sg projektowane zgodnie z dokumentami:
- EN1992-4:2018
- Raport Techniczny TRO55, wydanie 2018

Montaz:

Beton suchy lub mokry.

Otwory zalane (z wyjatkiem zalanych woda morska).

Wiercenie otworow metodg udarowa (HD) lub sprezonym powietrzem (CD) stosowane w przypadku
kategorii 1 (beton suchy i mokry) i kategorii 2 (otwory zalane)

Wiercenie otworow wierttami drgzonymi do wiercenia bezpytowego (HDB) (np. system
samooczyszczania Bosch z odkurzaczem) stosowane w przypadku kategorii 1 — beton suchy i mokry
Dopuszczalny montaz na suficie.

Montaz kotew przeprowadzony przez odpowiednio wykwalifikowanych pracownikéw, pod nadzorem
osoby odpowiedzialnej za kwestie techniczne obiektu. '

ARVEXCV Zalacznik B1

do Europejskiej
z ) Oceny Technicznej
ﬁ Zamierzone zastosowanie - specyfikacja F,Ty A-22/0497




TLUMACZENIE ZASWIADCZONE Z JEZYKA ANGIELSKIEGO

Strona 11 z 20 Europejskiej Oceny Technicznej ETA-22/0497 wydanej w dniu 06.09.2022 r.

Tabela B1: Parametry montazowe

Nominalna Sredni
$rednica Getbiion .
: szczotki Metody czyszczenia
. wiertia :
Pret gwintowany stalowej
. s . do (mm)
i pret zbrojeniowy Rozmiar
. ‘é"'e‘me”'e Czyszczenie| Czyszczenie
Al |  razone z reczne sprezonym
; odkurzaczem (MAC) powietrzem (CAC)
(HDB)
M8 10 10 mm her < 80 mm
Prety gwintowane M10 12 12 mm her <100 mm
M12 14 14 mm Nie wymaga her = 120 mm Tak
M16 18 18 mm czyszczenia |hes < 160 mm
M 20 22 22 mm het <200 mm
M 24 28 28 mm het = 240 mm
$8MM | qomupq2 | 10]ub12 her < 80 mm
Prety zbrojeniowe @ 10mm | o b4s | 12 '“rt"q 14 het <100 mm
m
Tak
¢12mm | 141up1e | 141ub16 her < 120 mm
Nie wymaga
p14mm | 46ub1g | 108 T czysaczenia |he <140 mm
¢ 16 mm 20 20 mm her < 160 mm
¢ 20 mm 24 24 mm her =200 mm
¢ 24 mm 28 28 mm her <240 mm
¢ 25 mm 30 30 mm her = 250 mm

Czyszczenie reczne (MAC):

Reczna pompa zalecana do przedmuchiwania

wierconych otwor6w o srednicy do < 24 mm
i gtebokosci ho=10d 1
T_ i il S

[[P— . JPU————

: ]

Wiercenie drazone i odkurzanie (HDB)
(np. Bosch®)

Czyszczenie sprezonym powietrzem (CAC).
Zalecana dysza powietrzna z otworem
wypltywowym o

minimalnej srednicy 3,5 mm.

Szczotka stalowa tylko do recznego czyszczenia
i CAC (nie jest potrzebna do HDB)

ARVEX CV

Zatacznik B2

% /7 Zamierzone zastosowanie - dane

do Europejskiej
Oceny Technicznej
ETA-22/0497
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Tabela B2: Minimalny czas utwardzania

v i Czas zelowania Czas utwardzania Czas utwardzania
Mlnllllalr?a'temzekr’aztura (uzytkowy) w betonie w betonie w betonie mokrym lub w
Hirand gopo e suchym/mokrym suchym otworach zalanych woda
tgel tx;ure tcure
0°C < Tmateriatu podioza < 10°C 20 min 90 min 180 min
10°C < Tmatenialu podioza < 20°C 9 min 60 min 120 min
20°C < Tmateriatu podioza < 30°C 5 min 30 min 60 min
30°C < Tmateriaiu podioza = 40°C 3 min 20 min 40 min

Temperatura materialu wigzgcego musi wynosi¢ = 20°C -

Parametry pistoletu do wyciskania zapraw

llustracja Rozmiar kartusza / kod Typ
165/ 300mi Reczny
345/380/400/410/ 420 mi Reczny
165/ 300/ 345 /380 /400/410 /420 mi Na baterie
Urzadzenie 7.4v '
165/300/ 380 /400/ 410/ 420 mi Adapter wiertarki
380/400/410/420/825 ml Pneumatyczny

ARVEX CV Zalacznik B3

775 It do Europejskiej
DZ I} _ ) . Oceny Technicznej
: /| Zamierzone zastosowanie - dane ETA-22/0497
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.

Tabela B3 - parametry: wiercenie, czyszczenie otworu i montaz

Instrukcja uzytkowania WIerceme udarowe (HD) i wierceme smtonym powietrzem (CD)
Wiercenie otworu : !

| Wywierci¢ otwér w podiozu na wymagang gteboko$¢
osadzenia wierttem z weglika spiekanego o ocdpowiednim
rozmiarze.

Czyszczenie otworu Otwor przed samym zakotwieniem musi byc pozbawiony kurzu i zwiercin.
' a) Czyszczenie reczne (MAC) w przypadku wszystkich otworéw o $rednicy do < 24 mm i glebokosci wiercenia he < 10d

Reczng pompke Arvex nalezy stosowac do przedmuchiwania otworéw
wierconych o $rednicy do <24 mm i giebokosci zakotwienia do her < 10d.

' Przedmuchiwac nalezy co najmniej 4 razy od dna otworu wierconego, w razie
potrzeby uzywajac przediuzenia.

Przeczyscic 4 razy szczotkg o podanym rozmiarze (zob. tabela B1), wkiadajac
stalowg szczotke Arvex ruchem obrotowym do konca otworu (w razie potrzeby
uzywajgc przedtuzenia), po czym wyjac ja.

Przedmuchac ponownie reczng pompkg co najmniej 4 razy.

| Przedmuchac otwor 2 razy na catej dtugosci, zaczynajac od konca (w razie
| potrzeby uzywajgc przedtuzenia dyszy), niezaolejonym sprezonym
| powietrzem (co najmniej 6 bar przy 6 ma/h).

Przeczyscic 2 razy szczotkg o podanym rozmiarze (zob. tabela B1), wkiadajac
stalowg szczotke Arvex ruchem obrotowym do korica otworu (w razie potrzeby
| uzywajgc przediuzenia), po czym wyjac ja.

Przedmuchaé ponownie sprezonym powietrzem co najmniej 2 razy.

I ARVEX CV Zalacznik B4

2 : A do Europejskiej
' 2y Oceny Technicznej
Procedura (1) ETA-22/0497
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instrukcja uzytkowania — wiertla drazone do bezpyiowego wiercenia
Wiercenie i czyszczenie otworow -

' Wybrac¢ odpowiednie wiertto dra:'cone (zob. tabela B1) i zamontowac je

w wiertarce udarowej.

Podtgczyc¢ system odsysania pytu do otworu w wydrgzonym wiertle (np.:
' system Bosch®).
| Wywierci¢ otwor na wymaganag gtebokos¢ osadzenia, postugujac sig
| wiertarka udarowa ustawiong na tryb udarowo-obrotowy oraz z systemem
~odsysania pytu pracujacym na state z petng mocg.

|
Czyszczenie wierconego otworu: Reczne czyszczenie nie jest konieczne przy uzyciu metody wiercenia samoczyszczgcego.

abela B4 - parametry: Instrukcja po czyszczeniu: wkiejanie i montaz preta gwintowanego/ zbrojeniowego

117

Odkreci¢ gwintowang nakretke z kartusza. W razie potrzeby nalezy rozciac
foliowa torebke.

I

\

| Szczelnie przymocowac dysze mieszajgca. Nie nalezy w zaden sposob

| modyfikowa¢ mieszadta. Sprawdzi¢, czy element mieszajgcy znajduje sie
wewnatrz mieszadia. Nalezy korzystac¢ wylacznie z dotaczonego mieszadtia.

Wihozy¢ kartusz do pistoletu aplikujacego.

| Odrzucic¢ ilos¢ zaprawy pochodzgcg z pierwszych pociagniec spustu.

' W zaleznosci od wielkosci kartusza nalezy odrzuci¢ poczatkowg ilos¢

| zaprawy. Po kazdej zmianie mieszadta nalezy ponownie odrzucac zaprawe,
| az do uzyskania jednolitego koloru.

|
| llosci odrzucane: 10 cm w przypadku wszystkich kartuszy

| Wprowadzac zywice, zaczynajac od konca otworu i powoli wycofujac
mieszadto z kazdym pociggnieciem spustu.
Wypetni¢ otwory w przyblizeniu w 2/3 tak, aby szczelina pierscieniowa

| pomiedzy kotwa a betonem zostata catkowicie wypetniona klejem na catej
glebokosci zakotwienia.

Przed uzyciem sprawdzic¢, czy pret gwintowany jest suchy i bez
zanieczyszczen,

- Zamontowac pret gwintowany na wymagana gtebokos¢ osadzenia przed
~uptywem czasu uzytkowego tgel. Czas uzytkowy tgel podano w tabeli B2.

Kotwa moze by¢ obcigzona po uptywie wymaganego czasu utwardzania teure
(zob. tabela B2). Zastosowany moment obrotowy nie moze przekraczac
wartosci Tmax podanych w tabeli A1.

ARVEX CV Zalacznik B5
do Europejskiej
Procedura (2) OCE?ATSS?(E;?]CJ
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Tabela C1: Wartosci charakterystyczne wytrzymatosci na rozcigganie stali i wytrzymalosci na
scinanie stalowych pretow gwintowanych

Size | M8 M10 | M12| M16| M20 M24

Powierzchnia przekroju poprzecznego [ As [ (mm? | 36,6 58 84,3 157 245 353

Wytrzymalos¢ charakterystyczna na rozcigganie, zniszczenie stali
; Stal, klasa wiasciwosci 4.6 1 4.8 Nris [kN] 15 23 34 63 98 141
' Stal, klasa wiasciwosci 5.6 1 5.8 Nrks [kN] 18 29 42 78 122 176
5 Stal, klasa wiasciwosci 8.8 Nrks [kN] 29 46 67 125 196 282

Stal, klasa wiasciwosci 10.9 Nrk s [kN] 37 58 84 157 245 353
| Stal, klasa wiasciwosci 12.9 Nrk s [kN] 44 70 101 188 294 424
I Stal nierdzewna A2, A4 i HCR, klasa wiasciwosci 50 NRk s [kN] 18 29 42 79 123 177

Stal nierdzewna A2, A4 i HCR, klasa wtasciwosci 70 Nrks [kN] 26 41 59 110 171 247

Stal nierdzewna A4 i HCR, klasa wiasciwosci 80 Nrk.# [kN] 29 46 67 126 196 282

Wytrzymalosé charakterystyczna na rozcigganie, wspolezynnik czgsciowy

Stal, klasa wtasciwosci 4.6 and 5.6 YMsN 1) [-] 20

Stal, klasa wiasciwosci 4.8, 5.8 and 8.8 YMsN 1) [-] 1.5

Stal, klasa wiasciwosci 10.9 and 12.9 YMsN 1) [-] 1,4

Stal nierdzewna A2, A4 i HCR, klasa wiasciwosci 50 YMsN 1) [-] 2,86

Stal nierdzewna A2, A4 i HCR, klasa wiasciwosci 70 YMsN 1) [-] 1.87

Stal nierdzewna A4 | HCR, klasa wiasciwosci 80 YMsN 1) [-] 1,6

Wytrzymalos¢ charakterystyczna na rozcigganie, zniszczenie stali

E'; Stal, klasa wiasciwosci 4.6 and 4.8 VOris [kN] 7 12 17 Ky 49 71
§ Stal, klasa wiasciwosci 5.6 and 5.8 VPkis [kN] 9 15 21 39 61 88
§ Stal, klasa wiasciwosci 8.8 VOis [kN] 15 23 34 63 98 141
% Stal, klasa wtasciwosci 10.9 VoRes [kN] 18 28 42 79 123 177
= | Stal, klasa whasciwosci 12.9 Voris kN] | 22 35 51 94 147 | 212
é Stal nierdzewna A2, A4 i HCR, klasa wlasciwosci 50 | V%ks [kN] 9 15 21 39 61 88
% Stal nierdzewna A2, A4 i HCR, klasa wlasciwosci 70 | Vs [kN] 13 20 30 55 86 124
§ Stal nierdzewna A4 i HCR, klasa wiasciwosci 80 V"m; [kN] 15 23 34 63 98 141
2 | Stal, klasa wtasciwosci 4.6 4.8 MCRx s [Nm] 15 30 52 133 260 449
% Stal, klasa wlasciwosci 5.6 15.8 MO« s [Nm] 19 37 65 166 324 560
gd’ Stal, klasa whasciwosci 8.8 MP%xs [Nm]| 30 60 105 266 519 896
E Stal, klasa wiasciwosci 10.9 MOk s [Nm] 37 75 131 333 649 1123
E Stal, klasa wtasciwosci 12.9 MO« s [Nm]| 45 90 157 400 778 1347
g Stal nierdzewna A2, A4 i HCR, klasa wiasciwosci 50 | M%«ks [Nm] 19 37 66 167 325 561
% Stal nierdzewna A2, A4 i HCR, klasa wiasciwosci 70 | M%uks [Nm]| 26 52 92 232 454 784
% Stal nierdzewna A4 1 HCR, klasa wiasciwosci 80 MOk s [Nm] 30 59 105 266 519 896

N
Wytrzymalod¢ charakterystyczna na Scinanie, wspolezynnik czesciowy

Stal, klasa wiasciwosci 46156 YMsV 1) [-] 1,67
Stal, klasa wtasciwosci 4.8, 5.818.8 YMsV 1) [-] 1,25
Stal, klasa wtasciwosci 10.9 and 12.9 YMsV 1) [-1 1,50
Stal nierdzewna A2, A4 i HCR, klasa wiasciwosci 50 YMs,v 1) [-1 2,38
Stal nierdzewna A2, A4 i HCR, klasa wiasciwosci 70 YMs.V 1) [-] 1,56
Stal nierdzewna A4 i HCR, klasa wiasciwosci 80 YMs V1) [-] 1,33

" w przypadku braku przepisow krajowych

b oo Ry ARVEX CV Zalacznik C1
VA 5l — do Europejskiej
i AW Oceny Technicznej
Wiafic;i_\axo&@tkowe dla obcigzen statycznych i kwazistatycznych: wytrzymatosci ETA-22/0497
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Tabela C2: Wartosci charakterystyczne obcigzen rozciggajacych pod obcigzeniem statycznym
i kwazistatycznym - prety gwintowane

Pret gwintowany w rozmiarze kotwy | m8 [ m10 | m12 [ m16 | m20 | m24
Zniszczenie stali

Wytrzym. charakterystyczna na rozcigganie NRks [kN] zob. Tabela C1

Wspolczynnik czesciowy YMsN [ zob. Tabela C1

Zniszczenie przez kombinacje wyciagniecia kotwy i wyrwania stozka betonu 2

Nosnosc charakterystyczna wigzania w betonie C20/25 — beton suchy lub mokry, wiercenie udarowe (HD)

Przedziat temperatur 40°C/24°C beton 5

niezarysowany Trkuer | [N/mm? ) 11 10 10 9,5 9 8,5
Przedziat temperatur 40°C/24°C beton

zarysowany TRker | [Nfmm? 1 3.5 3.5 3 35 35 35
Czesciowy wspolczynnik bezpieczenstwa — beton et [ 12 14

suchy lub mokry

Nosnosc charakterystyczna wigzania w betonie niezarysowanym C20/25 — otwory zalane, wiercenie udarowe (HD)

Przedzial temperatur 40°C/24°C beton

iapiatiogil TRewer | INfmm?] | 11 10 10 9 7.5 7
Przedziat temperatur 40°C/24°C beton "

zarysowany TrRker | [N/mm?] 3.5 35 3 35 3 3
Czesciowy wspotczynnik bezp. — otwory zalane yinst |~ [ 1,2 14

Nosnosc charakterystyczna wigzania w betonie niezarysowanym C20/25 — beton suchy lub mokry, wiercenie drazone (HDB)
- system bezpyltowy

Eirzggrzy:ilc:&rgsyeratm 40°C/24°C beton treuer | IN/MM] - - 75 8 8 85
Zarzrstsjcz,ﬁ; t:;nperatur 40°C/24°C beton e | [Nmm3| 35 35 4 35 35 35
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa — beton B g
suchy lub mokry = (] 1.2 1.4
C30/37 1,08 1,00
Wspétczynnik zwiekszajacy dla treuer W betonie C40/50 115 100
niezarysowanym, wiercenie udarowe e : ]
C50/60 1,20 1,00
C30/37| 1,08 1,00
Wspotczynnik zwigkszajgcy dla TRrko W We c40/50 | 115 100
betonie zarysowanym, wiercenie udarowe C5060 | 1.20 1.00
C30/37 1,00
Wspotczynnik zwiekszajgey dla Trkuer W betonie We C40/50 100
niezarysowanym, wiercenie drgzone “C50/60 1.00
C30/37| 1,20 1,00
Wspotczynnik zwiekszajgcy dla TRrk - W betonie . caois0 | 138 100
zarysowanym, wiercenie drazone v ' :
C50/60 | 1,50 1,00
Wspot. redukcji w betonie zarysowanym lub
niezarysowanym C20/25 — wszystkie metody yOsus [-] 0,794
wiercenia
z\és;gr;ﬂuczynlnlk do aznaczenia wyrwania.slozka Kucr N [-] 11,0 (na podstawie wytrzymatosci betonowego walca fu)
[ Wspotczynnik do oznaczenia wyrwania stozka
o Y kerN 8] 7.7
Odlegtos¢ od krawedzi w przypadku wyrwania
sto'zk?a betonu ¥ P W CerN [mm] 1.5 het
bO;I;?iosc osiowa w przypadku wyrwania stozka Bexi [mm] 5 Bori
ARVEX CV Zalacznik C2

) : do Europejskiej
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Tabela C2 : ciag dalszy

Zniszczenie przez roziypanie ?
h/he® 220] 1,0 het . L
| 20 \
1 Odleglo$é¢ od krawedzi cersp [mm] dla 20>h/he® >13] 3hei-1h 13| \[
| |
w hihg¥<13| 1.7 he ’ - s
[ 1.0 hy 1.7 het
i Rozstaw osiowy Scrsp [mm] 2 Cersp
| "W przypadku braku przepiséw krajowych 3 Objasnienia — zob. zatgcznik B1
| ? Obliczenia betonu i roztupania — zob. zatgcznik B1 4'h grubosc elementu betonowego, he efektywna gtebokos¢ zakotwienia

~ Tabela C3: Przemieszczenia pod obcigzeniem rozciagajacym

ARVEX CV z pretami gwintowanymi,
wiercenie udarowe (HD) lub wiercenie M8 M10 M12 M16 M20 M24
sprezonym powietrzem (CD)

Przedzial temperatur a®: 40°C/24°C

Przemieszczenie Ono [mm/(N/mm?)] 0,11 0,11 0,10 0,11 0,12 0,10
Przemieszczenie O [mm/(N/mm?)]| 0,28 0,18 0,82 0,76 0,22 0,30
ARVEX CV z pretami gwintowanymi, M8 M10 M12 M16 M20 M24

wiercenie drazone HDB (system bezpylowy)
Przedzial temperatur a® : 40°C / 24°C

Przemieszczenie Ono [mm/(N/mm?2)] 0.10 0,12 0,15 0.14 0.14 013
Przemieszczenie ON= [mm/(N/mm)]| 049 0,19 0,38 0,52 0,14 019

%) Objasnienia — zob. zatgcznik B1

| Tabela C4: Przemieszczenia pod obcigzeniem scinajagcym przy wszystkich rodzajach wiercenia dla
pretow gwintowanych

ARVEX CV z pretami gwintowanymi M3 M10 | M12 | M16 | M20 | M24
Przemieszczenie Ovo [Mmm/kN] | 0,06 0,06 0,05 0,04 0,04 0,03
Przemieszczenie ONx [mm/kN] 0,09 0,08 0,08 0,06 0,06 0,05

ARVEX CV Zalacznik C3

A £y do Europejskiej

'Wiay%%sici uzytkowe dla obciazen statycznych i kwazistatycznych: Oceny Techniczne;
i ETA-22/0497
przemieszczenia
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Tabela C5: Wartosci charakterystyczne wytrzymatlosci na rozcigganie i wartosci obciazenia
rozciggajgcego dla stalowych pretow zbrojeniowych

zbrojeniowego

ARVEX CV z pretami zbrojeniowymi 28 @10 g12 @14 216 @20 @24 @ 25
Zniszczenie stali
\Nytrzym. cha_wrakterystyczna Ne s [kN] Ac + fur?
na rozcigganie
| [Pole przekroju poprzecznego A mm| 50 | 79 | 113 | 154 | 201 | 314 | 452 | 4o
! Czesciowy wspotczynnik .
bezpieczenstwa i [l ld
Zniszczenie przez kombinacje wyciggniecia kotwy i wyrwania stozka betonu®
Sradnics prete d mmj| 8 10 12 14 16 20 24 25

Nosnosc charakterystyczna wigzania w betonie niezarysowanym C20/25 — beton

suchy lub mokry, wiercenie udarowe (HD) i CD

Przedziat temperatur a*: TRkuer  [N/mm?

6 6

6 55 55

55 55

5,5

3 ;_W%éégi.woici uzytkowe dla obciazen statycznych i kwazistatycznych: wytrzymatosci

40°C/24°C
Czesciowy wspotczynnik
bezp. — beton suchy lub Yinst?) [ 1.2 . 1,4
‘ mokry
Nosnos¢ charakterystyczna wigzania w betonie niezarysowanym C20/25 — otwory zalane, wiercenie udarowe (HD) i CD
Przedziat temperatur a*:
! 4, ; ;
40°C/24°C TrRkuer  [N/mm?] 6 6 6 5.5 55 5 45 45
Czesciowy wspolczynnik
bezp. — otwory zalane Yingt (] 12 1.4
Nosnosc charakterystyczna wiazania w betonie niezarysowanym C20/25 — beton suchy lub mokry, wiertla drazone (HDB) — system
bezpytowy
Przedziat temperatur a*: N/ 5 5 55 55 55 55 55 55
40°C124°C Rker [N/mm] ’ ’ ‘ ' ’ '
Czesciowy wspotczynnik [
bezp. — beton suchy lub mokry ¥t [ 12 1.4 :
Wspolczynnik zwigkszajacy C30/37| 1,00 1,04 1,08 1,13
dla TRkucr w betonie Ye C40/50| 1,00 1,07 1,15 123
e RN c50/60| 1,00 1,10 1,20 1,32
Wspotczynnik do ’
oznaczenia wyrwania kuer N [-] 11,0 (na podstawie wytrzymalosci betonowego walca fe)
stozka betonu
Wspotczynnik do
oznaczenia wyrwania Ker N [] T g
stozka betonu
Zniszczenie przez roziupanie *)
h/het® 22,0 1,0 hef i L
) 2,0 g
Odleg{osc od krawedzi 2.0>h/ he 5 >13 3hef-1h .
Cer.sp [mm) dia ' b 1
1,7 hef 4 -
h n’ hefs) < 1,3 1.0y 1.7 hy Cersp
Rozstaw osiowy Scr.sp [mm] 2 Cersp
. nalezy przyjac ze specyfikacji pretow zbrojeniowych
2W przypadku braku przepisow krajowych
% Obliczenia betonu.i roztupania — zob. zatacznik B1
* Dhjasnienia ~.zob. zatacznik B1 .
dis grubostelementu betonowego, her efektywna glebokos¢ osadzenia
=<z Iz ! Zalgcznik C4
= G& 2. & ARVEX CV algeznik C
=7 do Europejskiej

Oceny Technicznej
ETA-22/0497
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Tabela C6: Przemieszczenia pod obcigzeniem rozciaggajacym dla pretow zbrojeniowych

ARVEX CV z pretami zbrojeniowymi — @ 24/
wiercenie udarowe (HD) i CD s e R e e s @25
Przedziat temperatur a® : 40°C / 24°C

F"’Eemieszczente Ono [mm/(N/mm?)] 0.03 0,03 0,04 0,04 0,07 0,07 0,10
Przemieszczenie B [mm/(N/mm?)] | 0,11 0,11 0,15 0,21 0,26 0,26 0,38

ARVEX CV z pretami zbrojeniowymi —
| |wiercenie drazone z systemem 28 @10 | @912 | @14 | @16 | @20 | @25
; bezpytowym (HDB})

Przedziat temperatur a? : 40°C/24°C
Przemieszczenie dno [mm/(N/mm?)]| 0,16 0,10 0,03 0,03 0,04 0,04 0,04
Przemieszczenie 0N [mm/(Nfmm?)]| 075 0.45 0,15 0,16 QAT 0,18 0,19

|
|
Table C7: Wartosci charakterystyczne obcigzenia $cinajacego dla pretéw zbrojeniowych

ARVEX CV z pretami zbrojeniowymi a8 210 | @12 214 @16 | @20 @25

Zniszczenie stali bez oddzialywania momentu zginajacego

Wytrzymatos¢ charakterystyczna

g o VRis [kN] 0,50 « As + fu"
na scinanie
Pole prEkTDjU poprzecznego As [mmZ] 50 | 79 ‘ 113 l 154 | 201 ’ 314 l 491
Czesciowy wspolczynnik bezp.  YMsN? [-] 15
Zniszczenie z oddziatywaniem momentu zginajacego
Charakterystyczny moment MOk s [Nm] 1,2 « Wei * fuk"
zginajgcy
Wskaznik wytrzymatosci przekroju  We [Nm] 50 98 170 269 402 785 1534
na zginanie
| Czesciowy wspotczynnik bezp.  MsN? [] . 1.5

i Zniszczenie przez wylupanie betonu

5 : : 1,0 dla her < 60mm
Wepoicrynak i [ 2,0 dla her = 60mm
Czesciowy wspotczynnik bezp. Yuc [] 15
Zniszczenie krawedzi betonu
Czesciowy wspolfczynnik bezp. T™e 1) [ 1,5

" funalezy przyjac ze specyfikacji pretow zbrojeniowych
2'' W przypadku braku przepiséw krajowych

Table C8: Przemieszczenia pod obciazeniem scinajgcym dla pretéw zbrojeniowych

! ARVEX CV z pretami zbrojeniowymi a8 210 | @12 | @14 | @16 | @20 | @25
Przemieszczenie Bvo [mm/kN] 0,05 0,05 0,05 0,04 0,04 0,04 0,03
Przemieszczenie o2 [mm/kN] 0,05 0,08 0,07 0,06 0,06 0.05 0,05

(‘7"47 f ARVEX CV Zalacznik C5

b | ..f? do Europejskiej
Wiasciwosci uzytkowe dfa obciazen statycznych i kwazistatycznych: wytrzymatosci Oceny Technicznej
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Tabela C9: Odpornos¢ ogniowa .
ZASADNICZE CHARAKTERYSTYKI WLASCIWOSCI UZYTKOWE
Odpornosc ogniowa Wiasciwosci uzytkowe nie zostaly ocenione
|
Tabela C10: Reakcja na ogien |
ZASADNICZE CHARAKTERYSTYKI WLASCIWOSCI UZYTKOWE
; W zastosowaniu koncowym grubo$é warstwy zaprawy wynosi okoto 1 do 2 mm i wigkszo$c
\ zapraw jest klasyfikowana jako materiat klasy A1 zgodnie z decyzjg Wspdinoty Europejskie]
‘ 96/603/EC. Mozna zatem przyja¢, ze materiat wiazacy (zaprawa syntetyczna lub
| Reakcja na ogien mieszanina zaprawy syntetycznej i zaprawy cementowej) w potaczeniu z kotwa metalowa
I w zastosowaniu koncowym nie przyczynia sie w zaden sposoéb do zintensyfikowania pozaru
‘ lub do podtrzymama petnego pozaru i nie ma wplywu na zagrozenie spowodowane przez
{ dym.
|
[
ARVEX CV Zalacznik C6
. do Europejskiej
‘ Oceny Technicznej
' J Wlas’-@’wos’ci w zakresie narazenia na dzialanie ognia ETA-22/0497
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Jako tlumacz przysiegly jezyka angielskiego. wpisany na list¢ thumaczy przysigglych Ministra
Sprawiedliwosci pod numerem TP/1403/06, zaswiadczam zgodnos$¢ niniejszego thumaczenia z
okazanym mi dokumentem w jezyku angielskim.

Chorzow, 23 wrzesnia 2022 r.  Rep. 63/2022

(Tekst tlumaczenia zawiera 25 857 znakow — 23 strony).
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