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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej sa stalowe taczniki rozporowe KMC, KMC
A2 i KMC A4, typéw: KMC 6, KMC 8, KMC 10, KMC 12, KMC 16, KMC 20, KMC 24, KMC A2 10, KMC
A2 12, KMC A4 10 i KMC A4 12, produkowane przez ARVEX GROBELNY Sp. z o.0,
ul. Makuszynskiego 4, 30-969 Krakow, w zakiadzie produkcyjnym w Polsce.

taczniki KMC, KMC A2 i KMC A4 s3a facznikami zlozonymi z nagwintowanego trzpienia
ze stozkiem rozporowym, tulei rozporowej z nacieciem oraz nakretki sze$ciokatnej i podktadki.

Trzpienie i tuleje tgcznikéw KMC sg wykonane ze stali zwykiej, weglowej, w klasie wiasnosci
mechanicznych nie nizszej niz 4.8 wedlug normy PN-EN ISO 898-1:2013 i pokryte powitokg cynkowg
0 grubosci nie mniejszej niz 5 um, wedtug normy PN-EN 1SO 4042:2022 lub PN-EN 1SO 2081:2018.
Nakretki i podktadki sg wykonane ze stali zwyklej, weglowej, w klasie wiasnoéci mechanicznych
dostosowanej do klasy trzpienia i pokryte powlokg cynkowa o grubosci nie mniejszej niz 5 pm, wedtug
normy PN-EN 1SO 4042:2022 lub PN-EN 1SO 2081:2018.

Trzpienie i tuleje tacznikow KMC A2 sg wykonane ze stali nierdzewnej gatunku 1.4301 wedtug
normy PN-EN 10088-1:2024, w klasie wiasnosci mechanicznych nie nizszej niz A2-50 wediug normy
PN-EN [ISO 3506-1:2020.

Trzpienie i tuleje tgcznikéw KMC A4 sg wykonane ze stali nierdzewnej gatunku 1.4401 lub
1.4404 wediug normy PN-EN 10088-1:2024, w klasie wiasnosci mechanicznych nie nizszej niz A4-50
wedtug normy PN-EN ISO 3506-1:2020.

Nakretki i podktadki tgcznikéw KMC A2 | KMC A4 s3 wykonane z materiatow dostosowanych do
materiatu i trwatosci trzpieni.

Ksztatt i wymiary stalowych tacznikéw rozporowych KMC, KMC A2 i KMC A4 przedstawiono
w Zatgczniku A. Odchytki wymiaréw gwintow fgcznikow odpowiadajg normie PN-ISO 965-2:2001.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Stalowe tgczniki rozporowe KMC, KMC A2 i KMC A4 sg przeznaczone do wykonywania
zamocowan statycznie obcigzonych elementéw konstrukcji budowlanych w podtozu z betonu zwykiego,
zbrojonego lub niezbrojonego, niezarysowanego, klasy C20/25 + C50/60 wedtug normy PN-EN
206+A2:2021.

Ze wzgledu na agresywno$c¢ korozyjng $rodowiska, taczniki rozporowe KMC z elementami
rozporowymi z ocynkowanej stali zwyklej, weglowej, nalezy stosowac¢ zgodnie z normami PN-EN 1SO
12944-2:2018 | PN-EN 1SO 9223:2012, a fgczniki KMC A2 i KMC A4, wykonane ze stali nierdzewne;
gatunku 1.4301 — w przypadku facznikéw KMC A2 oraz 1.4401 lub 1.4404 — w przypadku tgcznikow KMC
A4, nalezy stosowac zgodnie z normg PN-EN 1993-1-4:2007/A1:2015.

W celu wyznaczenia nos$nosci obliczeniowych zamocowan tacznikéw rozporowych KMC, KMC
A2 i KMC A4, nalezy podzieli¢ nosnosci charakterystyczne, podane w Zataczniku C, przez czesciowe
wspolczynniki bezpieczenstwa réwne: 2,50 w przypadku wyrywania z podtoza i 1,25 w przypadku

Scinania.
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Parametry montazu i rozmieszczenia {gcznikow rozporowych KMC, KMC A2 i KMC A4 w podiozu
podano w Zatgczniku B.

W celu osadzenia tgcznika rozporowego, wprowadza sie go do wywierconego w podiozu otworu.
Otwor nalezy wierci¢ prostopadle do podioza. tacznik powinien da¢ sie wprowadzi¢ w otwor lekkimi
uderzeniami miotka. Dokrecenie nakretki powoduje przesuwanie sig trzpienia na zewnatrz otworu,
rozwieranie porozcinanych czesci pierécienia rozporowego i powstanie trwatego zakotwienia facznika.
Montaz powinien by¢ wykonywany przy uzyciu klucza dynamometrycznego. Nalezy zwroci¢ uwage, aby
po rozprezeniu tgcznika podkiadka pod nakretke byta silnie doci$nieta do mocowanego elementu.

Stalowe tgczniki rozporowe KMC, KMC A2 i KMC A4 powinny by¢ stosowane zgodnie
z projektem technicznym, opracowanym z uwzglednieniem poiskich norm i przepiséw budowlanych,
ustalen niniejszej Krajowe] Oceny Technicznej oraz zgodnie z instrukcjg producenta, dotyczgca

warunkéw wykonywania zamocowan z uzyciem ww. tgcznikow.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu

3.1.1. Nosnosci charakterystyczne zamocowan lacznikdw. Nosnosci charakterystyczne

zamocowan tgcznikow na wyrywanie z podfoza i na scinanie podano w Zatgczniku C.

3.1.2. Trwaloséé¢ lacznikéw. W przypadku fgcznikéw ze stali zwykiej, weglowej, powloka
cynkowa o grubo$ci nie mniejszej niz 5 um zapewnia trwatosc¢ tacznikow w zakresie wynikajgcym z p. 2.
W przypadku fgcznikow ze stali nierdzewnej, zastosowane gatunki stali: 1.4301 — w przypadku tgcznikow
KMC A2 oraz 1.4401 lub 1.4404 — w przypadku facznikéw KMC A4, zapewniajg trwatos¢ tgcznikow

w zakresie wynikajgcym z p. 2.

3.2. Metody zastosowane do oceny wiasciwosci uzytkowych

3.2.1. Nosnosci  charakterystyczne  zamocowan  lacznikéw. Badanie  no$nosci
charakterystycznych zamocowan tgcznikéw wykonuje sie zgodnie z EAD 330232-01-0601, na {gcznikach
osadzonych w podtozu opisanym w p. 2 oraz Zalgczniku C. Pomiaru sit nalezy dokonywac za pomoca
urzgdzenia o zakresie dobranym do spodziewanej wartosci sity niszczacej, umozliwiajgcego state

i powolne zwigkszanie sity az do zniszczenia.

3.2.2. Trwalosé tacznikéw. Badanie grubosci powiloki cynkowej wykonuje sie wediug normy
PN-EN ISO 2178:2016 lub PN-EN ISO 3497:2004.

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Stalowe tgczniki rozporowe KMC, KMC A2 i KMC A4 powinny by¢ dostarczane w kompletach,
w opakowaniach producenta oraz przechowywane i transportowane w sposéb zapewniajgcy

niezmiennos¢ ich wiasciwosci technicznych.
Sposob znakowania wyrobow znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
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wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U.z 2023 ., poz. 873).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujace informacje:

- dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okreslic
nazwe i adres siedziby producenta,

- nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

- numer i rok wydania krajowe] oceny technicznej, zgodnie z kitdrg zostaly zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2019/1116 wydanie 2),

— numer krajowej deklaracji wlasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wtasciwosci uzytkowych,

— nazwa jednostki certyfikujgcej, ktora uczestniczyta w ocenie i weryfikacji statosci wiasciwosci
uzytkowych wyrobu budowlanego,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzadzenia REACH, powinno byé zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajacego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
Zmieniajgcego rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji stato$ci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzgadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2023 r., poz. 873) ma zastosowanie system 1 oceny

i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Whasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopoki nie nastgpig
zmiany surowcow, sktadnikéw, linii produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego.
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5.3. Zakfadowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system =zaktadowej kontroli produkcji w zakiadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢é dokumentowane w sposdb  systematyczny, w formie zasad
I procedur, wigcznie z zapisami z prowadzonych badan. Zakiadowa kontrola produkcji powinna by¢
dostosowana do technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych
wiasciwosci uzytkowych wyrobu.

Zaktadowa Kkontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i skiadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedlug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkgji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegdlne wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegdly produkcyjne musza by¢ w peni

mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

Badania kontrolne powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug
zasad i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, jednak nie rzadziej niz

podano w tablicy 1.

Tablica 1
Zakres badan kontrolnych Czestotliwosc
Ksztatt | wymiary Dla kazdej partii wyrobow ")
Grubos¢ powtoki cynkowej Dla kazdej partii wyrobéw ")
Nosnosci charakterystyczne zamocowan facznikow Raz na 5 lat
"'Wielkos¢ partii wyrobow powinna by¢ okreslona w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcii

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/1116 wydanie 2 zastepuje Krajowg Ocene
Techniczng ITB-KOT-2019/1116 wydanie 1.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna |TB-KOT-2019/1116 wydanie 2 jest pozytywng oceng
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk stalowych tgcznikéw rozporowych KMC, KMC
A2 i KMC A4, ktére zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym z postanowien Oceny, majg
wplyw na spetnienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyréb bedzie

zastosowany.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/1116 wydanie 2 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2021 r.,,
poz. 1213) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, mogg byé wprowadzone do
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obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny i weryfikacji statosci
witasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje wiasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowa
Oceng Techniczng ITB-KOT-2019/1116 wydanie 2 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie

Z obowigzujgcymi przepisami.

6.4. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/1116 wydanie 2 nie narusza uprawnien
wynikajacych z przepisow o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegdlnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2023 r., poz. 1170). Zapewnienie tych

uprawnien nalezy do obowigzkow korzystajgcych z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.

6.5. ITB wydajgc Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.6. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich
prawidtowg jakos¢, a wykonawcow roboét budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.7. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze

niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1) Raport z badan okresowych no$nosci charakterystycznych zamocowan tgcznikéw KMC, KMC A2
i KMC A4, Laboratorium zakiadowe producenta, 2022 r.

2) Raporty z badan biezacych producenta, 2020 i 2024 r.

3) LZK00-02303/19/Z00NZK. Raport z badan stalowych facznikéw rozporowych KMC, KMC A2
i KMC A4, Zaktad Konstrukcji Budowlanych, Geotechniki i Betonu ITB, Katowice, 2019 r.

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 206+A2:2021 Beton. Wymagania, wfasciwosci uzytkowe, produkcja i zgodnosc

PN-EN ISO 898-1:2013 Wtasnosci mechaniczne czesci zigcznych wykonanych ze stali weglowej
oraz stopowej. Cze$¢ 1: Sruby i $ruby dwustronne o okreslonych klasach
wiasnosci. Gwint zwykly i drobnozwojny

PN-EN ISO 4042:2022 Czesci zigczne Powloki elektrolityczne

PN-EN ISO 2081:2018 Powfoki metalowe i inne nieorganiczne. Elektrolityczne powtoki cynkowe
Z obrébkg dodatkowg na Zelazie lub stali

PN-EN ISO 2178:2016 Powtfoki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar grubosSci
powtok. Metoda magnetyczna

PN-EN ISO 3497:2004 Powioki metalowe. Pomiary grubos$ci powlok. Metody spektrometrii
rentgenowskiej

PN-EN ISO 9223:2012 Korozja metali i stopéw. Korozyjnos¢ atmosfer. Klasyfikacja, okreslanie
i ocena
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PN-EN ISO 12944-2:2018 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich. Czeé¢ 2: Klasyfikacja Srodowisk

PN-1SO 965-2:2001 Gwinty metryczne ISO ogdlnego przeznaczenia. Tolerancje. Cze$¢ 2:
Wymiary graniczne gwintéw zewnetrznych i wewnetrznych ogéinego
przeznaczenia. Klasa $redniodoktadna

PN-EN 10088-1:2024 Stale odporne na korozje. Cze$¢ 1. Gatunki stali odpornych na korozje
PN-EN 1993-1- Eurokod 3. Projektowanie konstrukcji stalowych. Czes$¢ 1-4. Reguly
4:2007/A1:2015 ogolne. Reguly uzupetniajgce dla konstrukcji ze stali nierdzewnych

PN-EN 1SO 3506-1:2020 Czesci ztgczne. Wrasnosci mechaniczne czesci zigcznych odpornych na
korozje ze stali nierdzewnej. Cze$é 1. Sruby i $ruby dwustronne
z okreslonym gatunkiem stali i klasg wlasnosci

EAD 330232-01-0601 Mechanical fasteners for use in concrete
ITB-KOT-2019/1116 Stalowe fgczniki rozporowe KMC, KMC A2 i KMC A4
wydanie 1
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Zalacznik A.

Rys. A1. Stalowe tgczniki rozporowe KMC, KMC A2 i KMC A4

Tablica A1. Wymiary i asortyment stalowych facznikéw rozporowych KMC

Oznaczenie Srednica | Dlugosé | Rozmiar Oznaczenie Srednica | Diugo$é | Rozmiar
facznika tgcznika catkowita | gwintu M, tacznika facznika | catkowita | gwintu M,
ditmaxMIL d, mm L, mm mm ditmax{ "L d, mm L, mm mm

KMC 6/2/40 6 40 M6 KMC 12/80/160 12 160 M12

KMC 6/5/55 6 55 M6 KMC 12/100/180 12 180 M12

KMC 6/15/65 6 65 M6 KMC 12/120/200 12 200 M12

KMC 6/35/85 6 85 M6 KMC 12/140/220 12 220 M12

KMC 6/50/100 6 100 M6 KMC 12/155/235 12 235 M12

KMC 8/2/50 8 50 M8 KMC 12/180/260 12 260 M12

KMC 8/10/75 8 75 M8 KMC 12/220/300 12 300 M12

KMC 8/25/90 8 90 M8 KMC 16/3/105 16 105 M16

KMC 8/30/95 8 95 M8 KMC 16/5/110 16 110 M16

KMC 8/55/120 8 120 M8 KMC 16/20/125 16 125 M16
KMC 8/85/150 8 150 M8 KMC 16/40/145 16 145 M16
KMC 10/3/60 10 60 M10 KMC 16/45/150 16 150 M16
KMC 10/5/75 10 75 M10 KMC 16/70/175 16 175 M16
KMC 10/10/80 10 80 M10 KMC 16/75/180 16 180 M16
KMC 10/20/90 10 90 M10 KMC 16/95/200 16 200 M16
KMC 10/30/100 10 100 M10 KMC 16/135/240 16 240 M16
KMC 10/45/115 10 115 M10 KMC 20/10/130 20 130 M20
KMC 10/50/120 10 120 M10 KMC 20/20/160 20 160 M20
KMC 10/80/150 10 150 M10 KMC 20/30/170 20 170 M20
KMC 10/100/170 10 170 M10 KMC 20/80/220 20 220 M20
KMC 10/130/200 10 200 M10 KMC 20/110/250 20 250 M20
KMC 12/3/80 12 80 M12 KMC 20/120/260 20 260 M20
KMC 12/20/100 12 100 M12 KMC 20/140/280 20 280 M20
KMC 12/30/110 12 110 M12 KMC 24/30/180 24 180 M24
KMC 12/40/120 12 120 M12 KMC 24/110/260 24 260 M24
KMC 12/60/140 12 140 M12 - - - -

) tmax - maksymalna grubo$¢ mocowanego elementu

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1116 wydanie 2
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Tablica A2. Wymiary i asortyment stalowych fgcznikéw rozporowych KMC A2

Oznaczenie tacznika Srednica facznika Dilugosé catkowita| Rozmiar gwintu
ditmax"/L d, mm L, mm M, mm
KMC A2 10/3/60 10 60 M10
KMC A2 10/5/75 10 75 M10
KMC A2 10/10/80 10 80 M10
KMC A2 10/20/90 10 90 M10
KMC A2 10/30/100 10 100 M10
KMC A2 10/45/115 10 115 M10
KMC A2 10/50/120 10 120 M10
KMC A2 10/80/150 10 150 M10
KMC A2 10/100/170 10 170 M10
KMC A2 10/130/200 10 200 M10
KMC A2 12/3/80 12 80 M12
KMC A2 12/20/100 12 100 M12
KMC A2 12/30/110 12 110 M12
KMC A2 12/40/120 12 120 M12
KMC A2 12/60/140 12 140 M12
KMC A2 12/80/160 12 160 M12
KMC A2 12/100/180 12 180 M12
KMC A2 12/120/200 12 200 M12
KMC A2 12/140/220 12 220 M12
KMC A2 12/155/235 12 235 M12
KMC A2 12/180/260 12 260 M12
KMC A2 12/220/300 12 300 M12
() tmax - maksymalna grubo$é mocowanego elementu
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Tablica A3. Wymiary i asortyment stalowych {gcznikow rozporowych KMC A4

Oznaczenie tacznika

Srednica facznika

Dtugosé catkowita

Rozmiar gwintu

d/tmax ML d, mm L mm M, mm
KMC A4 10/3/60 10 60 M10
KMC A4 10/5/75 10 75 M10
KMC A4 10/10/80 10 80 M10
KMC A4 10/20/90 10 90 M10
KMC A4 10/30/100 10 100 M10
KMC A4 10/45/115 10 115 M10
KMC A4 10/50/120 10 120 M10
KMC A4 10/80/150 10 150 M10
KMC A4 10/100/170 10 170 M10
KMC A4 10/130/200 10 200 M10

KMC A4 12/3/80 12 80 M12
KMC A4 12/20/100 12 100 M12
KMC A4 12/30/110 12 110 M12
KMC A4 12/40/120 12 120 M12
KMC A4 12/60/140 12 140 M12
KMC A4 12/80/160 12 160 M12
KMC A4 12/100/180 12 180 M12
KMC A4 12/120/200 12 200 M12
KMC A4 12/140/220 12 220 M12
KMC A4 12/155/235 12 235 M12
KMC A4 12/180/260 12 260 M12
KMC A4 12/220/300 12 300 M12

() tmax - maksymalna grubo$¢ mocowanego elementu
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Rysunek B1. Parametry montazu stalowych tgcznikéw rozporowych KMC, KMC A2 i KMC A4
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Rysunek B2. Parametry rozmieszczenia stalowych tacznikow rozporowych KMC, KMC A2 i KMC A4
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Tablica B1. Parametry montazu i rozmieszczenia stalowych tgcznikéw rozporowych
KMC, KMC A2 i KMC A4
Parametry
Nominalna ok
Oznaczenie | $rednica otworu | Minimalna Efektywna Minimalna | Minimalny M'mmalf'?
. P op ri Moment - odlegtosé
tacznika do, réwna gtebokos¢ gitebokosé : grubosé rozstaw .
" . o dokrecania 3 R od krawedzi
nominalnej otworu zakotwienia Toe Nt podtoza tacznikow .
srednicy wiertla hs, mm het, mm insts hmin, MM Smin, MM p
dnom, mm Cmin, MM
1 2 3 4 5 6 7 8
6 30 25 5 100 75 38
KMC 6
6 40 35 100 105 53
8 40 30 15 100 90 45
KMC 8
8 55 45 15 100 135 68
10 45 35 30 100 105 53
KMC 10
10 60 50 30 100 150 75
10 45 35 25 100 105 53
KMC A2 10
10 60 50 25 100 150 75
10 45 35 25 100 105 53
KMC A4 10
10 60 50 25 100 150 75
12 65 55 50 110 165 83
KMC 12
12 70 60 50 120 180 90
12 65 55 40 110 165 83
KMC A2 12
12 70 60 40 120 180 90
12 65 55 40 110 165 83
KMC A4 12
12 70 60 40 120 180 90
16 85 70 100 140 210 140
KMC 16
16 90 75 100 150 225 150
20 100 80 200 160 240 160
KMC 20
20 120 100 200 200 300 200
KMC 24 24 120 100 240 200 300 200
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Zatacznik C.
Tablica C1. No$noéci charakterystyczne zamocowan stalowych tgcznikow rozporowych
KMC, KMC A2 i KMC A4 na wyrywanie z podtoza Nrk i $cinanie Vrk
Nosnosc¢ charakterystyczna na
o ; . Efektywr'ra’z wyrywanie z podtoza Nrk
Poz. EhacEsEle ROdz?j g!@bok.osg i $cinanie VR
tacznika podtoza zakotwienia
Rer, mm Nri, kN VR, kN
1 ) 3 4 5 6
25 2,00 2,00
1 KMC 6
35 5,00 5,00
§ BiEE 30 5,00 5,00
Balonzwy, 45 9,00 9,00
niezarysowany,
klasy C20/25 " 35 6,00 6,00
3 KMC 10
W przypadku betonu klas 50 9,00 9,00
WiRaIEh i Giies. 55 12,00 12,00
4 KMC 12 wartosci nosnosci
charakterystycznych Ngg 60 12,00 12,00
i Vre podane w kolumnach
5 i6 nalezy pomnozy¢ 70 16,00 3140
5 KMC 16 S
przez nizej podane 75 20,00 31,40
wspbtczynniki zwiekszajgce
W 80 35,00 49,00
6 KMC 20 <
dla betonu " 100 60,00 49,00
klasy £
7 KMC 24 100 60,00 70,60
C30/37 1,22
35
8 KMC A2 10 Ciah ik 5,00 5,00
C50/60 1,55 3
55
9 KMC A2 12 7,50 7,50
60
35
10 KMC A4 10 6,00 6,00
50
55
11 KMC A4 12 9,00 9,00
60
" wedtug normy PN-EN 206+A2:2021
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