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A - koszulka dybla bez kotnierza

koszulka kotka rozporowego bez kotnierza, nylon 100%

Podloze
beton, petna cegta, kamien naturalny, gazobeton oraz
inne petne materiaty, a takze niektére materiaty lekkie i
otworowe.

Zalety - wtasnosci

= zastosowanie w szerokiej gamie podtozy,

= skrzydta boczne uniemozliwiajace obracanie sie
koszulki dybla w otworze,

= wewnetrzny profil koszulki dybla utatwia wkrecanie
elementu rozporowego,

= maksymalny mozliwy rozpér, dzieki specjalnej
geometrii dybla,

= wykonana z najwyzszej jako$ci surowcow.

Charakterystyka

Standardem na zachodzie Europy jest stosowanie do
produkcji  kotkéw  rozporowych  poliamidu (PA6
tzw. "nylonu") jako najodpowiedniejszego i
najbezpieczniejszego materiatu. Od poczatku swego
istnienia firma Arvex® zacheca swoich odbiorcow do
stosowania kotkéw rozporowych wytacznie z nylonu, ze
wzgledu na jego liczne zalety podane ponizej.

Materiat
Wysokowartosciowy poliamid 6 (nylon 100%):

= niewrazliwos$¢ na temperature w zakresie od -40°C
do +100°C,
= odporno$¢ na procesy korozji ﬁpl“ﬂ&f

tworzyw,  procesy  gnicia, -
starzenia i pekanie,

= wyzsza elastycznosc¢ i {j
ciggliwosc¢ powodujaca _ . * .i'-
wieksza ~ odpornos¢  na A "“;{ W
rozcigganie,

= odpowiednia twardo$¢ dajaca
lepszga wytrzymato$¢ na $Sciskanie i umozliwiajgca
przenoszenie wiekszych obcigzen,

= w przeciwienstwie do innych tworzyw, nylon moze
by¢ stosowany na zewnatrz budynkéw, bez ryzyka
kruszenia, czy pekania.

Zasada dziatania

Rozparte skrzydta boczne dybla naciskajg na Scianki
otworu, a wystepujgce sity tarcia gwarantujg
wytrzymato$¢ mocowania.

Wada tego systemu jest mozliwos¢é wystgpienia
przesunie¢  osiowych  pomiedzy  otworami  (w
mocowanym materiale otwory sg wykonywane odrebnie
- powinny by¢ mniejsze niz w podtozu i dobrane do
Srednicy stosowanego wkreta). Aby tego uniknac,
polecamy zastosowanie dybli do montazu przelotowego
(np. ramowe lub szybkiego montazu), gdzie mamy
mozliwo$¢ wiercenia otworu w podtozu przez mocowany
materiat.
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Rodzaj montazu
Podktadany, tradycyjny montaz - przez materiat
mocowany przechodzi tylko wkret/hak.

Instrukcja montazu krok po kroku
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1. Wiercimy w podtozu otwér o $rednicy i gtebokosci podanej w
tabeli, a nastepnie doktadnie go oczyszczamy.
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2. Umieszczamy dybel w otworze, pobijajac mtotkiem az do
catkowitego schowania sie koszulki w podtozu.

3. Przyktadamy mocowany mlateria% i dokrecamy wkret lub hak
kluczem, $rubokretem lub wkretarka z odpowiednig kohcéwkg
(w zaleznosci od stosowanego elementu rozporowego).
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4. Montaz jest zakonczony, al mocowanie gotowe do przyjecia
obcigzenia. teb wkreta w razie potrzeby mozna zaslepic¢
kotpakiem ozdobnym.

Uwaga
= stosowanie dybli rozporowych z tworzyw sztucznych
nie jest zalecane w miejscach narazonych na state
obcigzenia w temperaturach wyzszych niz 40°C,
= wiercenie w podiozach otworowych powinno
odbywac¢ sie bez udaru.
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Dostepne rozmiary i ich specyfikacja

Nr Srednica koszulki Dtugosc¢ Minimalna Zakres zalecanych srednic wkreta / haka
Symbol P dybla i otworu w podtozu koszulki dybla | gtebokos¢ otworu ds [mm]
zamowienia
do [mm] | [mm] ho [mm] minimalna maksymalna
A5 1001.0002 5 25 35 2.5 4.0
A6 1001.0003 6 30 40 B15) 5.0
A8 1001.0004 8 40 55 4.5 6.0
A 10 1001.0005 10 50 65 6.0 8.0
A12 1001.0006 12 60 75 7.0 10.0
A 14 1001.0007 14 70 85 10.0 12.0
A 16 1001.0008 16 80 100 12.0 14.0
Wymiary Rozmieszczenie otworéw
d FEIFIEFIE -
0y <
ho
Parametry montazu Obciazenia niszczace
Minimalna Srednica | Wartosci niszczace sity wyrywajacej podiuznej*
- . . - Minimalna | Minimalna dybla Ny [kN]
Srednica | odlegto$¢ M|n|malny_ grubosé | glebokosé pustaki =
dybla . odd } rozstaw osi podioza N - do [mm] |beton B25|cegta petna 15 N/mm?2 gazobeton
gt 5 2.00 1.85 0.65 0.60
do [mMmM] | Cin [MM] | Smin [MM] | diin [MM] | her [mm] 6 3.30 2.60 0.85 1.00
5 45 45 50 25 8 4.70 3.90 1.20 1.40
6 55 55 60 30 10 9.50 5.30 2.10 2.10
8 70 60 80 40 12 10.50 7.00 3.00 2.10
10 90 75 100 50 14 19.00 7.60 - 2.70
12 105 90 120 60 16 25.20 - - -
14 140 120 160 70 * 1kN = +100kg; wartosci nie uwzgledniajg wspoétczynnikow
16 140 120 160 80 bezpieczenstwa i odnoszg sie tylko do zastosowan z

wkretami/hakami o najwiekszych dopuszczalnych $rednicach;
zalecany wspofczynnik bezpieczenstwa = 6.
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