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AHK - dybel z hakiem katowym

nylonowy kotek rozporowy z hakiem katowym (prostym)
ocynkowanym na biato

Podtoze
beton, petna cegta, kamien naturalny, gazobeton oraz
inne petne materiaty, a takze niektére materiaty lekkie i
otworowe

Zalety - wtasnosci
= zastosowanie w szerokiej gamie podtozy,
= skrzydta boczne uniemozliwiajgce obracanie sie
koszulki dybla w otworze,

= wewnetrzny profil  koszulki dybla utatwiajacy
wkrecanie elementu rozporowego,
= maksymalny mozliwy rozpor, dzieki specjalnej

geometrii dybla,
= wykonany z najwyzszej jakosci surowcow.

Charakterystyka

Standardem na zachodzie Europy jest stosowanie do
produkgcji kotkéw rozporowych poliamidu 6 tzw. "nylonu"
jako  najodpowiedniejszego i najbezpieczniejszego
materiatu. Od poczatku swego istnienia firma Arvex
zacheca swoich odbiorcow do stosowania kotkow
rozporowych wytacznie z nylonu ze wzgledu na jego
liczne zalety podane ponizej.

Materiat
Dybel - wysokowartosciowy poliamid 6 (nylon):
= niewrazliwo$¢ na temperature w zakresie -40°C do
+100°C,
= odpornos¢ na procesy korozji
tworzyw, gnicia, starzenia i

pekanie, f ! ‘Q

= wyzsza elastycznosc i L ‘ - _r; !
ciggliwos¢ powodujaca \* Z et é‘--
wiekszg odpornosé na s ot ¥
rozciaganie, Mﬂl’ﬁ

= odpowiednia twardo$¢, dajaca
lepszg wytrzymatos¢ na Sciskanie i umozliwiajgca
przenoszenie wiekszych obcigzen,
= w przeciwienstwie do innych tworzyw nylon moze
by¢ stosowany na zewnatrz budynkéw bez ryzyka
kruszenia, czy pekania.
Hak - utwardzana stal ocynkowana na biato.

Uwaga
= stosowanie dybli rozporowych z tworzyw sztucznych
nie jest zalecane w migjscach narazonych na state
obcigzenia w temperaturach wyzszych niz 40°C,
= wiercenie w podtozach otworowych powinno
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Zasada dziatania

Hak nalezy dokreca¢ az do uzyskania znaczacego
oporu, zachowujgc przy tym wymagang minimalng
gleboko$¢ jego osadzenia w koszulce. Rozparte
skrzydfa boczne dybla naciskajg na scianki otworu, a
wystepujace sity tarcia gwarantujg  wytrzymato$é
mocowania.

Instrukcja montazu krok po kroku

1. Wiercimy w podtozu otwér o $rednicy i gtebokosci podanej w
tabeli, a nastepnie dokfadnie go oczyszczamy.
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2. Umieszczamy dybel w otworze, pobijajac mtotkiem az do
catkowitego schowania sie koszulki w podtozu.

3. Dokrecamy hak na odpowiednig gtebokos¢.

4. Montaz jest zakonczony, a mocowanie gotowe do przyjecia
obcigzenia.

odbywac sie bez udaru.
Dostepne rozmiary i ich specyfikacja
Srednica koszulki Diugo$¢é | Minimalna | & . Dtugosé - . . -
Nr dybla i otworu w koszulki gtebokosé Srelies catkowita Ditgese FAMETE | i g’fepokosc
Symbol . haka haka wkrecania haka
zamaéwienia podtozu dybla otworu haka
do [mm] | [mm] ho [mm] di [mm] Iy [mm] a [mm] [mm]
AHK 6 1014.0001 6 30 40 4.0 46 17 35
AHK 8 1014.0002 8 40 50 5.0 60 20 45
AHK 10 1014.0003 10 50 65 6.0 60 20 55
AHK 12 1014.0004 12 60 75 8.0 80 25 65
AHK 14 1014.0005 14 70 85 10.0 100 38 80
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Zalecane obciazenia Parametry montazu
Srednica Zalecane obma_;fnle na Zalecan’e _obm_a{enle na ) ) Mlnlmalpg Minimalny | Minimalna | Minimalna
wyrywanie Scinanie Srednica | odlegtosé . .-
dybla rozstaw | grubos¢ | gtebokosc
Ny [KN] Vi [kN] dybla od : : S
K dzi osi podioza | kotwienia
do [mm] beton | ceglta | cegta | gazo- |beton|cegta| cegta | gazo- rawedzi
0 B25 | petna |otworowa| beton | B25 | petna |otworowa| beton do [Mm] | Cuin [MM] | Spin [MM] | diin [mm] | her [mm]
6 0.25 | 0.25 0.15 0.12 | 0.40 | 0.32 0.20 0.16 6 55 55 60 30
8 0.50 | 0.45 0.22 0.16 | 0.65 | 0.70 0.25 0.22 8 70 60 80 40
10 0.50 | 0.50 0.30 0.19 | 0.92 | 0.90 0.40 0.35 10 90 75 100 50
12 1.00 | 0.72 0.45 0.30 | 1.10 | 1.10 0.50 0.50 12 105 90 120 60
14 1.70 | ** o 0.40 | 250 | ** * 0.60 14 140 120 160 70
* 1kN = £100kg; wspotczynnik bezpieczenstwa = 6,
**stosowanie nie zalecane ze wzgledu na zbyt matg gesto$¢ podtoza.
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