Arvex

PROFESJONALNE TECHNIKI WIERCEN | MOCOWAN

ARL HK - dybel ramowo -
elewacyjny do muréw otworowych z
hakiem katowym

dybel ramowy, koszulka nylonowa z dtugg

Podloze

mury z cegly wapienno-piaskowej, pustakéw, sitowki,
dziurawki i innych cegiet otworowych, betonu lekkiego,
pumeksu oraz podobnych materiatéw budowlanych.

NIE STOSOWAC W MATERIALACH PELNYCH,
TWARDYCH.

Zalety - wlasnosci

= szczegolnie przydatny przy mocowaniu w podiozu
pokrytym warstwa izolacyjna,

= przediuzona strefa rozpierajgca
maksymalng  wytrzymato$¢ w
materiatach otworowych,

= specjalny wewnetrzny ksztalt dybla zabezpiecza
przed przedwczesnym rozpieraniem,

= skrzydta antyrotacyjne zapobiegajg obracaniu sie
dybla w otworze podczas montazu,

= wypustki koszulki wypetniajg puste przestrzenie i
wykorzystujg przegrody w podiozu do zablokowania
dybla,

= tepo wykonany gwint na hakach nie tnie dybla,
maksymalnie rozpierajgc go podczas wkrecania,

= dluga tuleja dybla idealnie chroni hak przed korozjq i
umozliwia najwygodniejszy montaz przelotowy,

= natychmiastowa  obcigzalnos¢ i  maksymalne
bezpieczenstwo dzieki specjalnie opracowanej
geometrii haka i koszulki.

gwarantuje
pustakach i

Materiat

= koszulka dybla -
wysokowarto$ciowy poliamid
(nylon 100%) odporny na
niszczace procesy starzenia,
warunki panujgce na zewnatrz
budynkéw oraz temperatury
od -40°C do +100°C.

= hak - stal weglowa zabezpieczona przed korozjg
poprzez ocynkowanie na biato.

Dostepne rozmiary i ich specyfikacja

HEHEH= d

strefg rozporowg, hak katowy (prosty) ocynkowany na biato

Rodzaj montazu
Montaz przelotowy i dystansowy (np. mocowanie
elementéw do podtoza pokrytego izolacjq).

Instrukcja montazu krok po kroku

1. Przez izolacje lub inng ok’;adzine podioza wiercimy bez
stosowania udaru otwory o S$rednicy i gtebokosci podanej w
tabeli.
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2. Pobijajac lekko mtotkiem w hak, umieszczamy dybel w
otworze, az do oparcia si¢ kotnierza dybla o podtoze.

£

3. Dokrecamy hak na odpowiednig gtebokosc¢.
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4. Montaz jest zakonczony, a mocowanie gotowe do przyjecia
obcigzenia.

Srednica koszulki | Dtugo$¢ | Minimalna s n Dtugos¢ | Diugosé Maksymfa!na
Nr dyblaiotworuw | koszulki | gtebokos¢ FEiies catkowita | ramienia grubo_sc
il zamowienia podtozu dybla otworu izl haka* haka OK'a}dZ'ny..
lub izolacji
do [mm] | [mm] ho [mm] dq [mm] I+ [mm] a [mm] tmax [Mm]
ARL 8/80 HK 1069.0001 8 80 90 5.5 95 21 10
ARL 8/100 HK 1069.0002 8 100 110 BB 115 21 30
ARL 8/120 HK 1069.0003 8 120 130 5.5 135 21 50
ARL 8/140 HK 1069.0004 8 140 150 BB 155 21 70
ARL 10/80 HK 1069.0006 10 80 90 7.0 95 26 10
ARL 10/100 HK 1069.0007 10 100 110 7.0 115 26 20
ARL 10/115 HK 1069.0008 10 115 125 7.0 130 26 35
ARL 10/135 HK 1069.0009 10 135 145 7.0 150 26 99
ARL 10/160 HK 1069.0010 10 160 170 7.0 175 26 80
ARL 10/200 HK 1069.0011 10 200 210 7.0 215 26 110

* haki sg odpowiedniej dtugosci, co gwarantuje rozparcie na catej ptaszczyznie strefy rozporowej, posiadajg bezpieczny gwint, nie

powodujacy przeciecia koszulki i sg wykonane z wysokiej jakosci stali.
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Wymiary

tmax

Parametry montazu

Rozmieszczenie otworéow

Zalecane obciazenia

Srednica| Dtugos¢ | Minimalna | Minimalny | Minimalna | Minimalna
dybla dybla | odlegtos¢ | rozstaw | grubosé | gtebokosé
od osi podtoza | kotwienia
krawedzi
@ [mm] | 1[mm] | Cmin [MM] | Smin [MM] | dmin [MM] | her [mm]
8 * 105 105 125 70
10 80 105 105 125 70
10 100-160 105 105 125 80
10 200 105 105 130 90

* dotyczy wszystkich dostepnych dtugosci z danej $rednicy.

ARVEX GROBELNY Sp. z 0.0.
30-969 Krakow, ul. Makuszynskiego 4, POLAND

Srednica| Zalecane obcigzenie na

Zalecane obcigzenie na

dybla wyrywanie* Ny [kN] $cinanie* V [kN]
cegla| cegla |gazo-|cegta| cegta |gazo-
O [mm]
petna | otworowa | beton | petna | otworowa | beton
8 0.25 0.12 0.20 | 0.8 0.15 0.25
10 0.35 0.15 0.25 | 1.0 0.20 0.30

* 1kN = +100kg; wspotczynnik bezpieczenstwa = 6, przy
zachowaniu wymaganych minimalnych odlegtosci od
krawedzi podtoza i rozstawu osi.
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