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ARZ - dybel ramowo - elewacyjny
do muréw petnych
dybel ramowy, koszulka nylonowa z krotka
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strefg rozporowa, wkret z tbem szesciokatnym, ocynkowany na biato

Podloze

cegta petna, ceramiczna, silikatowa, klinkierowa,
marmur, kamien naturalny, beton, inne petne materiaty
budowlane.

NIE STO’SOWAC DO PODLOZY OTWOROWYCH |
PUSTAKOW MIEKKICH.

Zalety - wtasnosci

= specjalny wewnetrzny ksztalt dybla zabezpiecza
przed przedwczesnym rozpieraniem,

= skrzydta antyrotacyjne zapobiegajg obracaniu sie
dybla w otworze podczas montazu,

= tepo wykonany gwint na wkretach nie tnie dybla,
maksymalnie rozpierajgc go podczas wkrecania,

= dtuga tuleja dybla idealnie chroni wkret przed korozjg
i umozliwia najwygodniejszy montaz przelotowy,

= natychmiastowa  obcigzalnos¢ i  maksymalne
bezpieczenstwo dzieki specjalnie opracowanej
geometrii Sruby i koszulki.

Rodzaj montazu
Montaz przelotowy i dystansowy (np. mocowanie
elementow do podtoza pokrytego izolacja).

Przyktad zastosowania

Zastosowanie dybli ramowych Arvex® do mocowania fasady
biurowca (Poznan).

Najczestsze zastosowania

mocowanie bram, poreczy, konstrukcji ptyt elewacyjnych
i innych konstrukcji metalowych, belek, tat i ptyt z
drewna, a takze urzadzen w petnym betonie, cegle, itp.
petnych materiatach.

Instrukcja montazu krok po kroku
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1. Przez mocowany materiat wiercimy w podtozu otwory o
Srednicy i gtebokosci podanej w tabeli.
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2. Pobijajac lekko mtotkiem w teb wkreta, umieszczamy dybel w
otworze, az do oparcia sie Kotnierza dybla na mocowanym

materiale.
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3. Dokrecamy wkret kluczem lub wkretarka z odpowiednig
koncéwka.
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4. Montaz jest zakonczony, a mocowanie gotowe do przyjecia
obcigzenia.

Uwaga
Zabronione jest podkfadanie koszulki dybla pod
mocowany materiat.

Materiat

= koszulka dybla
wysokowartosciowy poliamid  / .fr*
(nylon 100%) odporny na E},ﬁ’\ j’j
niszczace procesy starzenia, Py
warunki panujgce na zewnatrz \
budynkéw oraz temperatury
od -40°C do +100°C.

= wkret - stal weglowa zabezpieczona przed korozjg
poprzez ocynkowanie na biato.

Zasada dzialania

Montaz przelotowy zdecydowanie skraca czas
wykonywanych prac. Natomiast dzieki zastosowaniu
specjalnego, dtuzszego wkreta o tepym gwincie,
koszulka nie jest rozcinana, a dybel jest rozparty do
ostatniego zeba. W ten sposéb mocowanie jest pewne i
bezpieczne.
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Wymiary Rozmieszczenie otworéw
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Dostepne rozmiary i ich specyfikacja

Sredni(_:a ezlle Diugoé(; Minimalr)e'l Srednica | Dlugo$é | Rozmiar Ma;}l;lsjytl)rggéna
Symbol ’Nr. . efe sl OtV\!OI’U w LT | (iRl e wkreta wkreta* klucza mocowanego
zamowienia podtozu dybla otworu materiatu
do [mm] | [mm] ho [mm] dq [mm] I+ [mm] sk [mm] tmax [Mm]
ARZ 8/60 1006.0000 8 60 70 5.5 65 10 20
ARZ 8/80 1006.0001 8 80 90 5.5 85 10 40
ARZ 8/100 1006.0002 8 100 110 5.5 105 10 60
ARZ 8/120 1006.0003 8 120 130 5.5 125 10 80
ARZ 8/135 1005.0005 8 135 145 5.5 140 10 95
ARZ 8/160 1006.0009 8 160 170 5.5 165 10 120
ARZ 10/60 1006.0008 10 60 70 7.0 65 13 10
ARZ 10/70 1006.0007 10 70 80 7.0 75 13 20
ARZ 10/80 1006.0010 10 80 90 7.0 85 13 30
ARZ 10/100 1006.0011 10 100 110 7.0 105 13 50
ARZ 10/115 1006.0012 10 115 125 7.0 120 13 65
ARZ 10/135 1006.0025 10 135 145 7.0 140 13 85
ARZ 10/160 1006.0021 10 160 170 7.0 165 13 110
ARZ 14/100** | 1006.0051 14 100 110 10.0 100 17 30
ARZ 14/135** | 1006.0052 14 135 150 10.0 140 17 65
ARZ 14/185** | 1006.0053 14 185 210 10.0 200 17 115

* wkrety sg odpowiedniej dtugosci, co gwarantuje rozparcie na catej ptaszczyznie strefy rozporowej, posiadajg bezpieczny gwint, nie
powodujacy przeciecia koszulki i sg wykonane z wysokiej jakosci stali,

** produkt dostepny wytacznie na specjalne zamdwienie.
Parametry montazu

Zalecane obcigzenia

Srednica| Dtugo$é | Minimalna | Minimalny | Minimalna | Minimalna - — —
dybla dybla | odlegto$¢ | rozstaw | grubosé | gtebokoséc Srednica| Zalecane opqueme na Zale'cr?\ne gbC|azen|e na
od osi podioza | kotwienia dybla wyrywanie* Ny [kN] $cinanie* Vi [kN]
krawedzi ® [mm] beton cegta beton cegta
® [mm] | I[mm] | Cuin [MM] | Smin [MM] | diin [MM] | her [mm] B25 petna B25 petna
8 * 70 60 80 40 8 0.40 0.40 0.80 0.80
10 * 90 75 100 50 10 0.55 0.55 1.40 1.40
14 * 140 120 160 70 14 3.15 1.25 - -

* 1kN = +100kg; wspotczynnik bezpieczenstwa = 6, przy
zachowaniu wymaganych minimalnych odlegtosci od
krawedzi podtoza i rozstawu osi.

* dotyczy wszystkich dostepnych dtugosci z danej $rednicy.

ARVEX GROBELNY Sp. z o.0. Tel. +48 (12) 644-64-57, 425-75-59, fax: 642-14-42 t 2
30-969 Krakow, ul. Makuszynskiego 4, POLAND arvex@arvex.pl www.arvex.pl strona



