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PROFESJONALNE TECHNIKI WIERCEN | MOCOWAN

AT-G - dybel szybkiego montazu z
kotnierzem (polipropylen)

koszulka dybla z kotnierzem grzybkowym,
kolor popielaty, gwézdz ocynkowany na biato

Wewnetrzna kryza blokujaca
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Wewnetrzna kryza blokujaca w dyblach szybkiego montazu firmy Arvex® wspotpracuje z trzpieniem gwozdzia podczas wbijania.
Zapobiega ona przedwczesnemu rozparciu i odrywaniu elementéw koszulki dybla przy montazu.

Podtoze
cegla, beton, piaskowiec, pustaki, bloczki betonowe,
marmur, kamien naturalny, itp.

Zalety — wlasnosci

= wewnetrzna kryza zapadkowa zapobiegajgca
przedwczesnemu rozparciu (patrz rysunek),

= niespotykanie szeroka paleta rozmiaréw - mozliwos¢
precyzyjnego dobrania odpowiedniego dybla do
danej grubosci mocowanego elementu,

= btyskawiczne mocowanie poprzez wbijanie i tatwy
demontaz,

= montaz przelotowy (otwdr wiercony przez mocowany
materiat),

= szczegolnie przydatny do seryjnego montazu,

= dluzsze od koszulek gwozdzie, gwarantujace rozpor
do konca dybla,

= ekonomiczny montaz wewnatrz budynkow,

= aprobata techniczna Instytutu Techniki Budowlanej
(ITB) nr AT-15-8269/2009.

Najczestsze zastosowania

mocowania korytek kablowych, listew boazeryjnych,
sidingowych, przypodtogowych, progéw, obejm na rury i
kable, itp.

Zasada dziatania

W pierwszej fazie wbijania dybla koszulka osiada
nieruchomo w otworze, opierajac sie kotnierzem na
mocowanym elemencie. Dalsze pobijanie powoduje
wprowadzenie gwozdzia w koszulke i rozparcie jej do
konca (gwozdz jest zawsze nieznacznie dtuzszy niz
koszulka dybla).

Rozchylone skrzydta boczne dybla naciskajg na $cianki
otworu, a wystepujgce sity tarcia gwarantujg
wytrzymato$¢ i bezpieczenstwo mocowania.

Rodzaj montazu
Montaz przelotowy - otwér w podiozu wiercony jest
przez mocowany materiat (co uniemozliwia skoszenie
otworéw przy wierceniu), a trzpien dybla przechodzi
przez mocowany materiat (co zapewnia jego doktadne
unieruchomienie).

Instrukcja montazu krok po kroku

1. Przez mocowany materiat wi'ercimy w podiozu otwédr o
Srednicy i gtebokosci podanej w tabeli, a nastepnie doktadnie
go oczyszczamy.

< g-\./-\./«—e

—_—

2. Umieszczamy w otworze dybell ze wstepnie zmontowanym
gwozdziem.
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3. Przy pomocy miotka wbijarﬁy dybel, uderzajgc w teb
gwozdzia.

Casaca J

4. Montaz jest zakonczony, a moé:owanie gotowe do przyjecia
obcigzenia.

Uwaga
Zabronione jest podkfadanie koszulki dybla pod
mocowany materiat.
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Wymiary Rozmieszczenie otworéw
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Dostepne rozmiary i ich specyfikacja

Srednica koszulki Dlugos¢ | Minimalna | & . .. | Rozmiar Maksym’a!na
: ; .. | Srednica | Dlugosc¢ 5 grubosc¢
Symbol Nr dybla i otworu w koszulki | gtebokosé wozdzia | awozdzia* gniazda mocowanedo
YORO zamoéwienia podtozu dybla otworu 9 9 Pozidrive acd
materiatu
do [mm] | [mm] ho [mm] ds [mm] I+ [mm] PZ tmax [Mm]

AT-G 6/35 1067.0005 6 35 45 4.0 38 2 5
AT-G 6/40 1067.0006 6 40 50 4.0 43 2 10
AT-G 6/45 1067.0007 6 45 55 4.0 48 2 15
AT-G 6/50 1067.0008 6 50 60 4.0 58 2 20
AT-G 6/55 1067.0009 6 55 65 4.0 58 2 25
AT-G 6/60 1067.0010 6 60 70 4.0 63 2 30
AT-G 6/70 1067.0011 6 70 80 4.0 73 2 40
AT-G 6/75 1067.0012 6 75 85 4.0 78 2 45
AT-G 6/80 1067.0013 6 80 90 4.0 83 2 50

* gwozdzie sg odpowiedniej dlugosci, co gwarantuje rozparcie na catej ptaszczyznie strefy rozporowe;j.

Parametry montazu

Przyktad zastosowania

. Minimalna |Minimalny| Minimalna | Minimalna
Srednica dleglosd bosd 1ebokoé
dybla odleglo$¢ | rozstaw grubosc gtebokosc
od krawedzi osi podioza kotwienia
do [mm] Cmin [mm] Smin [mm] dmin [mm] hef [mm]
6 60 50 60 30
Uwaga

Stosowanie dybli rozporowych z polipropylenu nie jest
zalecane na zewnatrz budynkéw i w temperaturach

nizszych niz 10°C.

ARVEX GROBELNY Sp. z 0.0.
30-969 Krakow, ul. Makuszynskiego 4, POLAND

mfn
kablowych dyblami szybkiego montazu z

Mocowanie korytek
kotnierzem.
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